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RESUME

L'examen de 284 documents tirés de la litté@rature nous a permis de
caractériser certains rejets industriels. L'activité@ industrielle a &té
divisée en 9 classes d'industries et sous-divisée en 28 sous-classes d'in-
dustries. Lorsque que les données étaient disponibles dans la littérature
on a listé& pour chaque sous-classe les paramétres suivants: DB05, DBOZO’

DCO, le carbone total, TOC, TIC, 1'azote total, NH' , NO. , NO. , les ni-

4 2 3
trates organiques totaux, le phosphore total, POZ s PZO%: le phosphore or-

ganique total, les matiéres en suspension et dissoutes, les résidus secs,
le pH et les matiéres décantables. De plus, on a aussi compilé la consom-
mation d'eau et le rejet par unité de production pour les diverses classes
d'industries. Cette compilation a partir de la littérature permet une ca-
ractérisation réaliste des rejets des industries alimentaires et agricoles.
Par contre, elle met en évidence un manque de données pour les industries

chimiques, énergétiques, extractives et métallurgiques.

mots—-clés: effluents, rejets, industries, bilans.



ABSTRACT

A review of current literature (284 references) allowed the charac-
terization of diverse industrial effluents. Consequently, industrial pro-
duction, has been divided into 9 primary classes and subsequently further
subdivided into 28 sub-classes. Dependant on the data available in the

literature the following parameters were listed: BOD BODZO’ DOC, total

5’

carbon, total organic carbon, total inorganic carbon, total nitrogen, NHZ .
NOE_, No; total organic nitrogen, total phosphorus, POZ: ong-’ organic

phosphorus, suspended and dissolved matter, dry residue, pH and decantable
materials. 1In addition water utilization and rejection per unit production
were compiled for different industrial classes. This procedure has permit-
ted a realistic evaluation of rejects from both the food and agricultural
industries. On the other hand it establishes the insufficiency of data from

chemical, energy, metallurgy and extractives industries.

Key words: effluents, rejects, industry, budgets.
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1. INTRODUCTION




1. INTRODUCTION

1.1 LE PROBLEME ET SON IMPORTANCE

L'eau est un élément essentiel dans le monde oli nous vivons. Elle
constitue une partie importante des cellules composant tout @tre vivant.
En effet, le protoplasme de la majorité des cellules contient environ 807
d'eau (en poids). Le corps humain en contient environ 70% de son poids
total, les muscles (75%), les os (20%) et le sang (90%). De plus, la ma-
jeure partie des réactions biochimiques formant le métabolisme humain, ain-
si que les réactions intervenant lors de la formation et de la croissance
des cellules se passent dans un milieu aqueux. C'est pourquoi Alexis
Carrel pouvait dire: ''The man, though he may be great, is only a few

kilograms of proteins bathing in water".

Du point de wvue industriel, 1'eau est considérée comme une des princi-
pales matidres premidres. En effet, d'une fagon générale, l'industrie tire
avantages des propriétés physico-chimiques de 1'eau et l'utilise & profusion
comme sources d'énergie, comme milieu hautement calorifique, comme solvant,
etc. Cette derniére qualité (solvant universel) est particuli&rement res-

ponsable du probléme de pollution des eaux.

Les eaux résiduaires des industries sont susceptibles d'apporter dans
un cours d'eau une surcharge importante de matiéres organiques fermentesci-
bles, minérales et toxiques. Le volume de ces rejets varie beaucoup en
quantité et en qualité et dépend principalement du type d'usine, de son
dge et aussi de sa production. En fait, il y a trés peu d'eau consommée dans
le processus industriel comme tel; et les volumes importants utilisés par
les usines sont trés souvent retournds dans 1l'environnement comme dé&chets.
Ces eaux résiduaires peuvent inclurent des traces de métaux toxiques, des

matiéres organiques et biologiques, méme des substances radioactives.

L'évaluation de 1l'impact des rejets industriels sur 1'environnement,
ainsi que la conception d'une usine de traitement devant recevoir des effluents

d'usines obligent 1'estimation des volumes et des charges polluantes contenues



dans ces rejets. Bien souvent, ces données ne peuvent pas &tre fournies

par 1'industrie &tudiée et doivent &tre mesurées directement par le techni-
cien sur les lieux. Dans ces cas, les frais monétaires encourus sont assez
importants dus aux caractéres mémes des eaux usées industrielles. En effet,
nous devons remarquer que la grande difficulté provient souvent du fait que
les débits sont trés variables (cas des vidanges massives d'appareils, net-
toyage de cuve en fin d'opération, etc..) et que le taux de pollution est
considérablement plus élevé(l)(z) que celui des rejets sanitaires et domesti-
ques (tableaux 1.1, 1.2 et 1.3). De méme, le lecteur qui est intéressé par
la grande variabilité des rejets industriels pourra consulter 1'étude exécu-
tée par 1'INRS-Eau et qui avait comme objectif la définition d'une méthode

(18)

d'acquisition des données sur la qualité de 1l'eau au Québec .

1.2 OBJECTIF DU PRESENT TRAVAIL

De par sa mission d'aménagement, le Ministére des Richesses naturelles
du gouvernement du Québec s'intéresse a la connaissance de la ressource eau,
en vue de 1l'intégrer 3 différentes politiques de gestion. Pour ce faire, il
a créé en 1972 un service de qualité de 1'eau dont 1'objectif est d'acquérir
1'ensemble des données de qualité susceptibles de satisfaire 3 court terme
aux besoins des aménagistes et a long terme a un besoin de connaissances par

(14)

rapport a la compréhension des phénoménes aquatiques .

En 1972 et en 1973. 1le Ministére confia a un groupe de chercheurs de

(15) (16) des don-

(17)(18)

1'INRS-Eau le soin de développer une méthode d'acquisition
nées de la qualité de 1l'eau sur 1l'ensemble du territoire québécois
Par la suite, le Ministére décida que 1'on devait passer 3 l1l'application
des recommandations dans le cadre de 1'étude des bassins des riviéres Yamas-
ka et St-Frangois. Le choix de ces bassins importe peu puisque le but
principal est de vérifier la méthode sur un bassin québé&cois. Ce choix a
été motivé par le fait que 1l'on peut procéder plus rapidement sur ces bas-

sins en utilisant 1'ensemble des données dé&ja disponibles.

Cette étude se situe dans le processus d'application de la méthode pro-
posée, et plus particuliérement au niveau de la distribution spatiale des
(18)

activités humaines en relation avec la qualité de 1l'environnement aquatique .

Une premiére &tape consistait @ regrouper 1l'ensemble des données existantes



sur le bassin et, avec l'aide de charges spécifiques, & &valuer les apports a
1'eau, ainsi que les différents impacts possibles. On avait prévu d'aborder
1l'intégration de ces données en développant une description des distributions
de 1'amont vers l'aval des caractéristiques physiques et des activités humai-

nes et &conomiques de fagon d rechercher 1'évolution longitudinale théorique

de la qualité de 1'eau.

Cette approche permettra de localiser approximativement les stations
d'échantillonnage sur le bassin et dans les cours d'eau, de compa-
rer les différentes sources polluantes les unes aux autres et d'identifier des
secteurs d'activit@&s humaines et &conomiques oli des modifications d'opération
pourraient conduire a l'amélioration de la qualité de 1l'eau. De plus, au
départ, on a limité ce travail sur trois paramétres, l'azote, le carbone et
le phosphore. Par la suite, il pourra s'étendre 3 d'autres substances, mé-

me celles se retrouvant dans l'environnement sous forme de traces.

D'une fagon plus précise, les bilans de pollution &tablis doivent en-
trer dans un modéle d'apports de pollution. Ce modéle développé par
1'Institut National de la Recherche Scientifique met en &vidence 1l'origine
et 1'évolution de la charge polluante de 1l'eau lors de son &coulement dans

le bassin.

L'application du modé&le nécessite la connaissance des apports spéci-
fiques provenant de la population, de 1l'agriculture et de l'industrie. La
caractérisation des rejets provenant de sources humaines et agricoles ne
présentent pas beaucoup de difficultées. D'une fagon générale, la littéra-
ture montre pour ces deux sources, 1'unanimité sur les charges en azote, car-

(19)

bone et phosphore. L'ouvrage &crit par Vollenweider résume assez bien

le matériel disponible couvrant ces deux points.

Du point de vue apports industriels, la situation est complétement dif-
férente et on ne retrouve pas dans la littérature 1'unanimité sur les char-
ges polluantes. En effet, pour les charges provenant des industries, les
conditions locales sont beaucoup plus importantes que ce n'est le cas

pour d'autres sources de charges considérées plus haut et une généralisation



n'est possible que dans les cas ot il y a agglomération de mémes types d'in-

(19)

"Les bases scientifiques de 1'eutrophisation des lacs et des eaux cou-

dustries. Pour ce type de rejets, Vollenweider écrit dans son exposé
rantes sous 1l'aspect particulier du phosphore et de 1'azote comme facteurs
d'eutrophisation" que: '"Un traitement quantitatif du matériel disponible
sous l'angle générale ne peut &tre entrepris dans le cadre de ce rapport".
I1 ajoute aussi: ''Les conclusions ultérieures ne comporteront donc que des
chiffres d'ordre général qui, pour les cas d'espéces, ne reflétent qu'assez

peu la véritable situation".

La réalisation de cette partie de 1'étude aurait pu €tre &tablie avec
1'aide des services gouvernementaux. Toutefois, il se trouve que le domai-
ne de la pollution industrielle ne reléve pas du Service de qualité des eaux
du Ministére des Richesses naturelles. De par ce fait et aussi en raison
du manque de coordination avec d'autres services gouvernementaux, il ne nous
a pas &té possible d'établir des bilans de pollution 3 partir d'é@chantillons

recueillis et analysés par les Eétablissements industriels eux-mémes.

Aussi il nous est resté@ une approche que l1l'on peut qualifier de théori-
que. Des livres et des revues spécialisées publient des ré&sultats d'analyses
d'effluents, ainsi que des statistiques sur les consommations en eau pour cha-
que type d'industrie. Cette &tude consistera & un regroupement le plus exhaus-
tif possible de ces données et en leur exploitation, aboutissant & connaitre
la pollution produite sur 1l'eau, par unité de production, dans la majorité des

industries.



NATURE DE L'EGOUT

POPULATION EQUIVALENTE

DBO5 solides en suspension
égoiits domestiques: 1 1
égolits d'une industrie de pite et
papier: 16 - 1330 6100
égouts d'une tannerie: 24 - 48 40 - 80
égouts d'une industrie de textiles: |0.4 - 360 130 - 580
égouts d'une conserverie: 8 ~ 800 3 - 440

TABLEAU 1.1:

Comparaison des charges des émissaires

des égolits domestiques.

industriels avec celles

ANNEE ALTMENTATION DOMESTIQUE INDUSTRIE CONSOMMATLON

ET PETITES USINES TOTALE

X 109 m3

1951 2.2 4.4 6.6
1952 2.3 4.6 6.9
1955 2.4 6.0 8.4
1957 2.4 7.6 10.0
1959 2.6 9.0 11.6
1961 2.6 9.7 12.3

TABLEAU 1.2:

Consommation d'eau des villes et de 1l'industrie dans la ré-
publique fédérale allemande.




TABLEAU 1.3: EQUIVALENTS DE POPULATION DE CERTAINES EAUX RESIDUAIRES
INDUSTRIELLES POUR LE CALCUL DE LA DBOS/JOUR. (La deman-
de biochimique d'oxygéne est estimée a 54 g/ jour-personne).
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Nature de 1'industrie Grandeur de Equiv. de popul. ..auteurs
référence (coeff. de pollut.)
Ateliers d'équarrissage..... 1 téte gros bétail 8-300 (2)
1 téte petit bétail 150 (2)
Décaperies d'aluminium...... 1 ouvrier 10 (2)
Ateliers d'apprét........... 1 ouvrier 10 (2)
Blanchiment de coton: 100 kg produit fini 50 (2)
cuisson simple........... 100 kg produit fini 21 (3)
double cuisson........... 100 kg produit fini 26 (3)
Blanchiment au peroxyde:
cuisson simple........... 100 kg produit fini 9-13 (3)
double cuisson........... 100 kg produit fini 1-18 (3)
Brasseries (sans malterie).. 1 h1 de biére 7-100 (2) (4)
Fabriques de briquettes de 1 t de charbon
Tignite..ooevevienninnnnn.. 1 kg de solides dans 50 (2)
le Tiquide
trouble >5 (2)
Gazogénes au lignite........ 1 t de charbon 500 (2)
Pyrogénation du lignite..... 1 t de charbon 500 (2)
Boulangeries........ceue.n.. 1 employé 1.5 (2)
Ateliers de nettoyage
chimique....covveeneennn... 1 employé 4 (2)
Centrales thermiques........ 1 ouvrier 3 (2)
Ateliers de chemins de fer.. 1 ouvrier 10 (2)
Ateliers de travail du fer et
des métaux (sans décaperie) 1 ouvrier 1 (2)
Décaperies de fer........... 1 ouvrier 10 (2)
1 ouvrier 40 (2)
Ateliers de traitement de 1 kg de solides
minerais dans le liquide
trouble >10 (2)
1 ouvrier
Lavage des minerais......... 1 kg de solides 40 (2)
dans le liquide
trouble >5 (2)
Fabriques de colorants...... 1 ouvrier 20-95 (2)
Teintureries {1 ouvrier 31-80 (2) (3)
100 kg produit fini 13-20 (3)
avec colorants basiques.... 100 kg produit fini 22-24 (3)
avec colorants substantifs. 100 kg produit fini 15.9 (3)
avec colorants a développer 100 kg produit fini 28.4 (3)
Teinture a 1'indigo........ 100 kg produit fini 4.6 (3)
Colorants en cuve.......... 100 kg produit fini 79-391 (3)
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Nature de 1'industrie

Grandeur de

Equiv. de popul. auteurs

Teintures en naphtol......
Colorants au soufre.....

Fabriques de conserve et

I fumoirs de poissons.....

Fabriques de farines de
POISSONS. . cvvenenenennnn

Rouissage du lin..........

Conserveries de viandes
avec abattoir particulier

Ateliers galvanotechniques.
Usines @ gaz.........cvvvee
Brunissage..........ccovunen
Chaufferies:
a la houille...........
au lignite.............
Tanneries...oeieeneinnnennn
Tannage au chrome......
Tannage ordinaire......
Ateliers de meulage et
gravure sur verre........
Conserveries de cornichons.
Rouissage de chanvre.......
Fabriques de pate de bois
Pate blanche...........
Pate brune.............
Pyrogénation du bois.......
Saccharification du bois...
Brileries de café..........
Fabriques de flocons de
pommes de terre..........
Distilleries de pommes de
L 02) e o =

Lavage de graviers........
Lavoirs & charbon.........

Cokeries..ovveninnnnnnnnnn

Postes d'extinction de

Fabriques de lait condensé

)
z

référence (coeff. de pollut.)

100 kg produit fini -
100 kg produit fini 37-74
100 kg poisson 149.2-129
100 kg poisson. 20-63
100 kg filasse 300
1 téte gros bétail 200
1 téte petit bétail 100
1 abattoir -
1 ouvrier 100
1 t houille 300
1 ouvrier 15
1 t charbon 300
1 t charbon 500
100 kg peaux 52-500
100 kg peaux 244
100 kg peaux 150
1 ouvrier 400
100 kg produit brut 50
100 kg produit brut 130
100 kg de bois 5-123
100 kg de bois 10-200
100 kg charbon de bois 200
1 h1 d'alcool 700
1 ouvrier 1.5
100 kg p. de terre 50
100 kg p. de terre 150
1 ouvrier 40
1 kg de solides

dans le liquide

trouble >5
1 t charbon 100
1 kg de solides

dans le Tiquide

trouble 310
1 t charbon 300
1 t charbon 10
1 kg solides dans

le liquide

trouble >5
100 kg lait

condensé 10
1000 1 de lait 18.5

NN DN

NN NN N
et e e e S ~— e et — e e e e — e e — et et e

RN NN

—~— — i o o~
N
~

NN
—
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Nature de 1'industrie Grandeur de Equiv. de popul. auteurs
(coeff. de pollut.)
Fabriques de conserves.... 100 kg produit brut - 50 (2)
Betteraves rouges..... 100 kg produit brut 23.3 (5)
Carottes......cceuven.. : 100 kg produit brut 23.3 (5)
Petits radis.......... 100 kg produit brut 23.3 (5)
Céleri...covivennnnn.. 100 kg produit brut 8.8 (5)
Epinards.............. 100 kg produit brut 23-29 (6) (7)
Tomates.....ovvuvvnnn. 100 kg produit brut 10-18 (6) (7)
Abricots 100 kg produit brut 25 (6)
Poires 100 kg produit brut 20 (6)
Péches 100 kg produit brut 20 (6)
Distilleries de grains.... 100 kg de céréales 200 (2)
Fabriques de cosmétiques.. 1 ouvrier 10 (2)
Fabriques de soie artifi-
ciellesou i, 100 kg produit fini 70 (2)
Fabriques de vernis....... 1 ouvrier 20 (2)
Fabriques de chaussures
et articles de cuir...... 1 ouvrier 1 (2)
Décaperies de métaux 1&gers 1 ouvrier 10 (2)
Fabriques de colles....... 100 kg de colle 100 (2)
{ 100 kg de produit fini 250 (2)
Fabriques de demi-produits 100 kg de chiffons 192 (5)
de chiffons
Ateliers de lustrage...... 1 ouvrier 10 (2)
Malteries....ovevevvunnn.. 100 kg céréale 8-11 (2)
Margarineries............. 100 kg produit fini 50 (2)
Confitureries............. 1 ouvrier 3 (2)
Constructions mécaniques.. 1 ouvrier 1 (2)
Distilleries de mélasses.. 1 h1l mélasses 600 (2)
Ateliers de mercerisage... 1 ouvrier 50 (2)
Décaperies de métaux...... 1 ouvrier 15 (2)
Boucheries.........ccvun.. 1 ouvrier 15 (2)
Laiteries:
travaillant le lait frais 1000 1 de lait 15-30 (3)
beurrerie, en plus.... 100 kg beurre 62-100 (5)
fromagerie, en plus... 100 kg fromage 100 (2)
(avec rejet de petit- { 1000 1 de lait 167 (8)
Tait) 100 kg fromage 400 (2)
Fabriques de lait condensé { 100 kg produit fini 10 (2)
’ 1000 1 de Tlait 18.5 (3)
Fabriques de lait séché... 1000 1 de lait 18.5 (3)
Fabriques de produits
alimentaires..........o.. 1 ouvrier 1.5 (2)
Fabriques de cellulose a
Ta soude...oovvevennnn.. 100 kg cellulose 50 (2)
Fabriques de jus de fruits 100 kg fruits 50 (2)
Huileries 100 kg produit fini 50 (2)
Fabrication du papier.....
Cellulose et pate..... 100 kg produit fini 5-125 (2)
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Nature de 1'industrie

Grandeur de
référence

Equiv. de popul.
(coeff. de pollut.)

auteurs

Autres ingrédients....
Fabriques d'objets en
papier.....c.ccieinnnn..
Cartonneries
(cartons souples).......
Levureries................

-

Lavoirs & sable...........

Choucrouteries............

Abattoirs.......cvvvinn..

Chocolateries

Fabriques carton souple
Alourdissement de la soie
Ateliers de cuisson de

Fabriques de sirops.......

Fabriques de graisses
alimentaires............

Filatures.................

Féculeries
sans
eaux
avec

recyclage des
résiduaires....
recyclage des
eaux résiduaires....
avec recyclage extréme
des eaux résiduaires.
Fabriques d'amidon de blé
sans recyclage des eaux ré-
siduaires........c.ov.n.
avec recyclage partiel..
Fabriques d'amidon de riz.
Gazogénes a houille.......
Fabriques de carton de
paille ...
Fabriques de pate de
pailie
Fabriques de pate au sul-
fate......ooiiiiat,

100 kg produit fini
1 ouvrier

100 kg carton

1 h1 mélasses

1 ouvrier

1 kg solides dans
le liquide
trouble

100 kg produit brut

1 téte gros bétail

1 téte petit bétail

1 abattage

id. petits ateliers
id. grands ateliers
1 ouvrier

100 kg carton

1 ouvrier

100 kg de soie
100 kg produit fini
100 kg betteraves

100 kg produit fini
1 ouvrier
100 kg matiére 1ére

100 kg de mafts

100 kg de mafs

100 kg de mafs

de blé
de blé
de riz
houille

100 kg
100 kg
100 kg
1 t de

100 kg produit fini

100 kg produit fini

100 kg produit fini

100
1

8.4-107
600

25-28
10-20
1.5-2.5
160-170
90-106

10-17
300

22-50
50

PO NN N
—

w w
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—
~—

P T T P A~~~
NN W NN N OO OO
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Nature de 1'industrie Grandeur de Equiv. de popul. auteurs
référence (coeff. de pollut.)
Fabriques de pate au
sulfite.....oovivvnn... 100 kg produit fini 300-500 (2)
1 téte gros bétail 500 (2)
Ateliers d'équarrissage.. 1 téte petit bétail 150 (2)
1 t. fabrication 8-9 (2)
Fabriques de viscosse.... 100 kg produit fini 20-70 (2)
Moulins a foulon......... 1 ouvrier 80 (2)
Laminoirs........ovun.n.. 1 ouvrier 1 (2)
Blanchisseries........... 100 kg de linge 35-140 (2) (8)
TiSSA0ES . enennrrnnennnnn 1 ouvrier 0.5 (2)
Ateliers de chemins de fer
et tramways........... 1 ouvrier 10 (2)
Laveries de laine........ 100 kg de laine 300 (2)
Boucheries-charcuteries.. 1 téte gros bétail 200 (2)
avec abattoir prive... 1 téte petit bétail 100 (2)
Fabriques de pates a pa-
piers:
Pate au sulfate...... 100 kg produit fini 50 (2)
Pate au sulfite...... 100 kg produit fini 350-500 (2)
Imprimeries de tissus... 1 ouvrier 40 (2)
Sucreries...c.cevinennn. 100 kg betteraves 11.1-70 (2) (3) (5)
Eaux de transport et de
lavage............... 100 kg betteraves 2.2-5.0 (3) (5)
Effluents de diffuseurs et
eaux de pressage des
cossettes............ 100 kg betteraves 4.0-4.2 (3) (5)
Eaux boueuses de sépara-
teurs..ovvivinnnn... 100 kg betteraves 0.4-0.9 (3) (5)
Eaux de précipitation 100 kg betteraves 1.0 (5)
Effluent final des mé-
1asseS.eveenrnnnnn.. 100 kg betteraves 6.0 (3)
Confiseries............. 1 ouvrier 3 (2)
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RECHERCHE BIBLIOGRAPHIQUE

Origines bibliographiques

Deux grandes sources bibliographiques ont &té utilisées:

- les M"abstracts"

- les '"biblioth&ques"
2.1.1 Les 'abstracts"
Trois abstracts principaux ont permis une sé@lection de références:

- Bulletin signalé&tique no 885 '"'Nuisances'", —publides par le Centre de

Documentationl
o, 2
- "Pollution Abstracts"

- "Information Eaux', publié par 1'Association Frangaise pour L'Etude

des Eaux3

Grace 3 ces '"abstracts'", il a été effectud une sélection de réfé-
rences classées par type d'industrie et par ordre alphabétique. Chaque
référence est numérotée afin de situer 1'origine des données. Cette

bibliographie constitue le chapitre 6.
2.1.2 Les bibliothé&ques

Trois bibliothéques et leurs services ont collaboré 3a cette
étude:
- bibliothéque du Ministére des Richesses naturelles;
- bibliothéque de 1'Institut National de la Recherche Scientifique;

- bibliothéque de 1'Université Laval.

1 26, rue Boyer 75971 Cedex 20 France
2 P.A., P.O. Box 2369, La Jolla, Calif. 92037, U.S.A.
3. Centre National de Documentation et d'Information sur 1'EAU,

- 23, rue de Madrid, 75008 paris, France.
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Elles ont fourni la majeure partie des livres, revues et do-

cuments utilisés.

2.2 La littérature

Les ouvrages obtenus ont, en général, comme sujet le traitement des
eaux industrielles, pour lequel ils donnent les procédés de fabrication,
les diagrammes d'écoulement et des analyses d'effluent par chaque type

d'industrie.

I1 est évident que les auteurs ont souvent obtenus leurs données d'au-
. - . . 1 - .
tres ouvrages ou articles. Donc, & partir d'un livre, l'étendue du domaine

de recherche devient assez importante.

Toutefois, de par ce fait, il arrive que des auteurs différents donnent

des valeurs identiques dont on ne tiendra alors pas compte.
Les données de pollution représentent un éventail assez large d'analy-
ses et souvent on trouve une valeur moyenne avec des valeurs minimums et maxi-

mums .

2.3 Articles de revues spécialisées

Ce sont des sources intéressantes, car elles rendent compte d'une é&tude

bien particuli@re sur un cas précis d'activité polluante.

Les caractéristiques de 1'effluent sont trés représentatives, parce
que 1'on trouve de nombreux paramétres, souvent absents dans la litté&rature.
Ainsi, on rencontre des concentrations en azote, carbone et phosphore ou de
leurs composés qui tendent maintenant & €tre considérées comme les plus repré-

sentatives de la charge polluante.

Malheureusement, 1l'obtention de ces articles posent des problémes, si

bien que leur nombre est limité en regard de la liste bibliographique.
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3. RECUEIL DES DONNEES BIBLIOGRAPHIQUES

3.1 La méthodologie

L'activité industrielle a &té divisée en plusieurs types d'indus-

trie, elles-mémes sous—-divisées en sous-types d'industrie.

Des fiches ont é&té établies ol sont mentionnés:

- le type et le sous-type d'industrie;
- le numéro de la référence ainsi que la page d'ol viennent les
valeurs;

- les caractéristiques du rejet en quantité et en qualité.

Les caractéristiques restent générales afin de les retrouver pour
tous les types d'industrie. Toutefois, quand un corps particulier est en
quantité importante pour un certain type d'industrie, il a été ajouté en

bas de liste.

Le modéle de fiche ci-joint (figure 3.1) permet de voir les caracté-

ristiques qui ont été retenues.

Certaines abréviations sont utilisées:

- TOC; Carbone organique total

- TIC: Carbone inorganique total
- TON: Nitrate organique total

- TOP: Phosphore organique total
- MES: Matiéres en suspension

- MD : Matiéres dissoutes

- RS : Résidu sec

- 0 : Température du rejet
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Type d*in-
dustrie

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

Uniteé
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unite
utilisée

0, dissous

DBOs

DBO,,

DCO

Test au KMn0,

C total
T0C
TIC -
Autres

N

NH¥
NS
NO3
Autres

P
P0g3_-
P,0,"
Autres

Mes Totaie

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs Tota]é

Perte au
feu

latiéres dé-
cantables

pH

Température

FIGURE 3.1: Modéle de fiche utilisée dans ce travail.
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Chaque fois que cela a été possible, pour chaque référence et chaque
caractéristique, 3 valeurs sont données: une valeur moyenne, une valeur

minimum et une valeur maximum.

Dans cette premiére étape tous les chiffres significatifs ont &té& con-

servés.

3.2 Les résultats

3.2.1 Les unités

On trouve une diversité tré&s importante. Tout d'abord, pour les
valeurs de consommation d'eau et de production d'effluent, les valeurs
sont exprimées par rapport & 1l'unité de mati@res entrant ou de produc-

tion.

Les matiéres premiéres et les produits manufacturés sont évidem-

ment propres & chaque type d'industrie et s'expriment en masse et en volu-

me. Citons par exemple les cases (caisse de 24 boltes de conserve,
baril, t@te de bétail, poids de produit traité, volume de biére, etc.).
I1 en est de méme pour l'effluent lui-méme bien que dans presque tous

les cas on le trouve en volume.

A cela, il faut ajouter que soit le systéme MKSA, soit le systéme

anglo-saxon, ont été utilisés pour exprimé ces valeurs.

Pour les caractéristiques de 1l'effluent, la remarque précédente
est encore valable. On rencontre soit des concentrations (mg/l, ppm,
1b /gal.), soit des masses par unité de production (1b /tomn, g/kg,
eqhab/1, etc.).

3.2.2 La représentativité

P - .+ = PR | )
377 références ont été répertoriées et se divisent pas classe d'in-

dustrie comme suit:
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- 1industrie alimentaire et agricole ¢ 258
— industrie chimique : 15
- industrie énergétique et extractive : 6
- industrie papetiére 3 39
— dindustrie textile : 37
~ industrie métallurgique : 10
— industrie du cuir et des peaux : 13
— industrie des silicates : 1

On remarque une certaine profusion de données pour les industries
alimentaires et agricoles. Les bilans théoriques de pollution seront

donc assez prés de la réalité@ pour ce secteur d'industrie.

Par contre, pour les industries chimiques, &nergétiques-extractives
et métallurgiques, le nombre de références est faible, d'autant plus

que 1l'apport de pollution par ces industries est important.

Ce manque d'homogénéité est renforcé par le fait que 1les caracté-
ristiques par référence sont en nombre bien supérieur pour les indus-

tries agricoles et alimentaires que pour les derniéres précitées.

11 ne faut pourtant pas trop s'@tonner de ce fait car les carac-
téristiques utilis@es représentent mal la charge polluante et surtout
les effets nocifs (micro-polluants) d'une industrie chimique ou mé-

tallurgique.

L'annexe 1 regroupe la copie des fiches ayant servies au recueil

et au traitement des données.
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4. TRAITEMENT DES DONNEES BIBLIOGRAPHIQUES

4.1 La méthodologie

La premi&re étape a consisté a rendre homogénes les données recueil-
lies. Chaque fois que cela a été possible, les quantités de rejet ont été
exprimées en litre par kilogramme (1/kg) de produit fabriqué et les ca-
ractéristiques de pollution en milligramme par litre (mg/l). Sinon, 1'uni-
té utilisée est mentionnée comme, par exemple, les matiéres décantables en
millilitre par litre (ml/l). Les températures de 1l'effluent sont en degré

Celsius.

Une des transformations la plus courante a é&té celle de passer de 1li-
vre de charge polluante par tonne de production & milligramme par litre sui-

vant le schéma suivant:

charge polluante : 1b /ton —s g/kg
mg/1

production moyenne d'effluent : 1/kg

Notons que les concentrations en parties par million (ppm) &tant
trés peu différentes de celles en milligrammes par litre (mg/l), elles sont

assimilédes a celle-ci.

Pour les références qui n'avaient que deux valeurs extrémes, la mé-

diane a &té calculée et pour cette référence tiendra lieu de moyenne.

Ensuite our chaque sous-type d'industrie et chaque caractéristique
s P q yp q q

une moyenne a partir des moyennes de chaque référence a &té établie.

Une valeur minimum a &té retenue comme é€tant la plus petite rencon-

-

trée pour le sous-type considéré. Méme procé&dure utilisée pour le maximum

qui sera donc le maxi-max.
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4.2 Les fiches

Elles sont pratiquement identiques 3 celles utilis&es pour le recueil

des données quant aux caractéristiques de 1l'effluent. Les remarques faites

précédemment sont donc encore valables.

Le classement de ces fiches s'est fait comme suit:

Industrie alimentaire et agricole

Industrie de la fermentation

Levurerie, malterie, pénicilline et équivalents, brasserie,

cave de vinification, cidrerie

Conserverie de fruits

Abricots, ananas, canneberge, cerises, citron, confiture,
fraise, fruits au sirop, groseille verte, pamplemousse,

péches, poires, pommes, prunes, jus de fruit

Conserverie de légumes
Asperge, betterave rouge, carottes, céleris, champignons,
choucroute, choux de Bruxelle, choux—-fleurs, citrouille,
courge, épinards, flageolets, grain, haricots verts, macé-
doine, petit pois, pois, pomme de terre, salsifis, tomates,

tomates (jus), tomates (purée), marinade, soupe de légume

Conserverie de produits de la mer

Coquillage, crabe, marinade de poisson, saumon, thon

Distillerie d'alcool

A partir de bois, 3 partir du grain, & partir de mélasse,

a partir de la pomme de terre

Féculents

Amidonnerie de pomme de terre, farine de poissons, fécule-

rie de pomme de terre, transformation de la pomme de terre,

riz
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Lait
Beurrerie, créme glacée, fromagerie, lait en poudre et
condensé, laiterie-fromagerie, transformation-recette

du lait

Sucrerie
Betterave (données d'ensemble avec recyclage)
Betterave (données d'ensemble sans recyclage)
Betterave (diffuseurs et pressage) précipitation

Betterave (transport et lavage) sucre de canne

Viande
Abattoir (général), boeuf (abattoir), porc (abattoir),

transformation, volaille

Divers
Atelier d'équarissage, café (transformation), graisse
alimentaire (margarine), huile alimentaire, boissons car-

bonatées

Industrie chimique

Acide gras artificiels, acide sulfurique, caoutchoucs, composés

azotés, explosifs, phosphates, plastiques, soude

Industrie du cuir et des peaux (tannerie)

Au chrome, végétale, végétale et au chrome

Industrie énergétique et extractive

Cookerie, mine de charbon, raffinerie de pétrole

Industrie papetiére

Fabrique de pate
Préparation du bois, pate & partir d'écorce, pate au sul-
fate (kraft), pate au sulfite, pdte au sulfite (liqueur),

blanchiment de la pdte
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Fabrique de papiers

Général, papiers fins, papiers grossiers, papiers recyclés

Fabrique de papiers spéciaux et carton
Papiers spéciaux, panneaux, papiers de rembourrage, car-
tons (3@ partir d'é&corce), cartons (@ partir de paille), car-
tons (& partir de papier)
Industrie textile

Colorant, blanchisserie, lavage, générale, coton, filage du lin,
laverie, lavage de la laine, ébouillantage de la soie, traitement

aux colorants

Textiles artificiels

Acetate, acrylique (orlon), dacron, polyamide (nylon),

polyester, rayonne viscose

Textiles naturels

Coton, laine, rouissage du 1lin et du chanvre

Industrie métallurgique

Acieries, laminoirs, lavage de gaz de haut-fourneaux, traitement

des métaux, décapage, galvanoplastie

Transformation

Atelier de mécanique, automobile

Industrie 3 base de silicate

Verre

4.3 Les résultats

Les résultats ont é&té rassemblés sur des fiches (tableaux 4.1), ou
apparaissent, non plus les références en colonne, mais les sous-types

d'industrie avec, si nécessaire, le procédé de fabrication.
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Pour chaque caractéristique et chaque sous-type d'industrie, on trouve
deux ou quatre nombres. Le premier indique le nombre de référence utilisée.
Le deuxiéme la valeur moyenne exprimée dans 1'unité indiqué plus haut dans

la colonne, les deux derniers les valeurs extrémes.

Deux chiffres significatifs sont suffisants, compte tenu de 1'&cart im-
portant qu'il existe entre les valeurs extrémes et de la grande variabilité
des données, inhérentes 3 la variabilité des sources de pollution pour un

méme type d'activité industrielle (procédés de fabrication différents, mé-

thodes de prélévement et d'analyse mal normalisées, etc.).

D'autre part, les concentrations des composé&s a base de carbone, d'azo-
te ou de phosphore sont, sauf mention contraire, exprimées en é&quivalent a-

zote, carbone ou phosphore.

On peut, dans ces résultats, remarquer certaines '"aberrations'". Ainsi,
par exemple, la concentration en résidu sec (RS) souvent n'est pas égale a
la somme de celle des matiéres en suspension (MES) et des matiéres dissou-
tes (MD) et méme quelques fois inférieure a 1'une des deux dernidres. Cela
vient du fait que les données finales regroupent des valeurs ayant des origi-

nes différentes.



TABLEAU 4.1

CARACTERISTIQUES DES EAUX USEES
DE PROVENANCES INDUSTRIELLES

En partant du haut vers le bas figurent:

- 1le type d'industrie

- le sous-type d'industrie

- le numéro de la référence

- la page ol se trouvent les valeurs

- 1les caractéristiques du rejet.



Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Industrie de la fermentation

Type Pénicilline & équiva-
d'industrie Levurerie Malterie lents
Unité
utilisée 1/kg de levure 1/kg d'orge utilisée
Consommation
d'eau
Production 6 0.6
.2
d'effluent 1 120 2 18
Unité de pol-
lution utili- mg/1 mg/1 mg/1
s€e
DBO 2000 20 2000
5 1] 4400 15000 3 810 1600 3 4200 14000
DBO, o
DCO
31
Test au KMnO, 1§ 1600 2 630 1200
3800
C total 11 4600 5500
3700
Toc 4500 5500
TIC
Autres
) 120 14 %00
N total '2 480 900 2 32 56 2 800 1300
NHE
ND 2
NO3 41
93
Ton 340 700 29
P total
PO,3
z 20
P20," 80 4o |1 30
TOp (34
10 22
" Totale 2| s400 | 20000 | 3| 240 340 |1 18
nes 7 - O
Perte au feu 3800 | 15000 190 280
T00
ud Totale 1| 160 220
Perte au feu
%30
R Totale 11 4700 21 1200 1800 1 24000
S 240
Perte au feu 700 900
Matiéres dé- 1 720 1 3m1/1
cantables .
) . 5y
pH 1 5.5 6.3 1 8.2 9.5
T2
Température 1 15 18
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Industrie de la fermentation

Type _
d¥gndu5trie Brasserie Cave de Vinification Cidrerie
Unité 1/1 de bisre
utilisée
Consommation
d'eau
Production 5
d'effluent 4 17 33
Unité de pol-
tution utili- mg/1 mg/1 mg/1
sée
24 1066
DBOs 5| 2100 8000 | 1| 1200 o0 |1l 1100
DBO, o
130
DCO 1] 4300 2400
22
Test au KMn0, 2 480 enn
C total
T0C
TIC
Autres
7
N total 3 105 nen 1 45
NHE
NDZ
NO3
Ton
P total 2 1 10
P0,3~
P,0."" 10
207 0 177
Top
16
Mes Totale 3| 1700 cann | 1| 150
' ‘ Perte au feu
21
14 Totale 1 190 o
Perte au feu
Total 270
Rs otale 21 1200 13000
130
Perte au feu 800 19500
Matidres dé- 4.6
cantables 2| 26ml/1 88
2 7.4
pH 2] 6.6 5|1l 1. "
13
Température 1 21 v
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Distillerie d'alcool

Type
d'industrie

A partir de bois

A partir duvgrain

A partir de mélasse

Unite

‘utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité de pol-

lution utili- mg/1 mg/1l mg/1
sée
15000 920
DBOs 8000 2 21000 | 3000 5000 92000
DBO,
DCo
73000 3100
Test au KMnO, 140000 250000 17000 80000
C total
TOC 34000
TIC
Autres
70
N total 1 1900 300 60
5
NHE 10 17 58 240
NDZ
NO3
Ton 35 2; 240
100
P total 102 104
P0,3"
P,0,%"
Top [
17000
Totale 1 20000 -24000
Mes
Perte au feu
' Totale
Md
Perte .au feu
16000 76000 %900
Totale 50000 ;-86000 |1 30000 |-34000 33000 -100000
Rs 22000 | 000 17000 2900
Perte au feu -72000 18000 |-56000 24000 -80000
Matidres d&- 0.45
cantables ml/1
5
pH 4.5 1 4 5.9 6.7
35
Température 45 48
Soufre total 55000




i e e ol sl s e e

33 -

Classe
d'industrie

~ Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Distillerie d'alcool (suite)

Type
d'industrie

A partir de la pom-

me de terre

de_vin

Résidus de distilla-
tion d'eau de vie et

Unité
utilisée

1/1 d'alcool pro-

duit

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

1 130

120
150

Unité de pol-
Tution utili-
sée

g/kg de p.
de t. trai-
tées

mg/1

mg/l

DBOs

1 8

260

1 | 26000

23000
30000

DBO, o

DCo

Test au KMnO,

8500
mg/]

7000
10000

C total

ToC

TIC

Autres

N total

1 490

NHY

NO3

NO3

Ton

400

P total

200

PO, 3"

P.0,"%"

Top

»»

Totale
Mes

Perte au

feu

Totale
Md

Perte au

feu

Totale
Rs

1 22000

17000
26000

Perte au

feu

Hatigres dé-
cantables

0.1-13

pH

2.6-3.5

Température
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Distillerie d'alcool

(suite)

Type
d'industrie

Vinaige de malt

Distillerie d'alcool

(vinasse)

Unité
utilisée

1/1 de vinaigre

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

9.5 9-10

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1

mg/1

DBOs

400

14000

DBO: o

DCO

Test au Ki4n0,

8000

12500 17000

C total

TO0C

13500

TIC

Autres (Carbonates)

120

N total

NHE

66

N3z

10

NO3

Ton

1200

P total

520

PO Y

P.0,*"

Top

>

Totale

120000

Mes
Perte au feu

110000

Totale

Md
Perte au feu

Totale

Rs
Perte au feu

Hatidres dé-
cantables

750

pH

3.7

Température
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de fruits

Type
d'industrie

Abricots Ananas Canneberge

Unité
utilisée

1/kg

1/case 1l/kg 1/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

21

260 |1 2.1 1 57 38

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1

mg/1

DBOs

650

200 50077
1400 1 4800 1} 1400 2200

DBO, o

0Cco

Test au KMnf),

C total

ToC

TIC

Autres

N total

P total

PO.3

P.0;""

Top

Totale

290

TOU

1 1900 1 170 250

Mes
Perte au

feu

Totale
Md

1 4100

Perte au

feu

2400

Totale
Rs

Perte au

feu

Matidres dé-
cantabies

pH

7.6

Température

30
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de fruits

(suite)

Type
d'industrie

Cerises

Citron

Confiture

Unité
utilisée

1/kg

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

8.7

3.8
18

2.3

7.6 13

Unité de pol-
Jution utili-
sée

mg/1

mg/1

mg/1

DBOs

1100

700
2100

260

70| 1900

100

140 180

DBO2 o

Dco

Test au KMnO,

C total

T0C

TIC

Autres

N total

92

80
100

NHE

0.4

0.29
0.58

0.5

N3

NO3

0.63

0.04

Ton

5.1

P total

3.9

PO, 3"

P207*"

Top

[

1.4

Totale

180

20
600

100

280 400

6.5

Mes
Perte au

feu

Totale

Perte au

feu

Totale
Rs

1800

160
3400

5100

Perte au

feu

Matieres dé-
cantables

33ml/1

w
= Uy

pH

6.6

O~

6.5 6

Température

29

W UitN =
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de fruits (suite)

Type
d'industrie

Fraise . Fruits au .sirop Groseille verte

Unité
utilisée

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

1 0.05

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1 mg/kg mg/1
de conserve

DBOs

7000
840 1 9000 12000 1l 1600

DBO2 o

0co

Test au KMnQ,

C total

TOC

TIC

[RONUR. S

Autres

N total

NHY

NOZ

NO3

Ton

P total

PO, 3"

P,0,*"

Top

(>4

Totale

530 | 1| 1200

Mes
Perte au

feu

Totale
Md

Perte au

feu

-+

Totale
Rs

Perte au

feu

Matigres dé-
cantables

pH

6.9 1 5.4

Température
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe

d'industrie Conserverie de fruits (suite)

Type ~ .
d'industrie Pamplemousse Péches Poires
“Unité .

i s 1 1/k
utilisée 1/3 /kg 1/case /kg
Consommation
d'eau
Production 890000 0.11 160 0.46

1300000 8.5 20 3 8.5
d'effluent 3000991 1800000 . 250 .
Unité de pol-
Tution utili-
sée
870 1100 1500
DBOs 910 940 2000 3500 3 2800 3800
DBO, o
2500
DCo 1 3200 4800
Test au KMnO, 2000
C total
T0C
TIC
Autres
5.2
N total 1 15 18
NHY 0.24
NO3 0
NO3 3.1
Ton 2.8
P total 1 2.8 ig
P03 1.8 ‘
PZO’I“—
Top 2.4
250 340
Totale 120 s20 | 750 || 630 1200
Mes
Perte au feu 130 140
Totale
Md
Perte au feu
- yL)
Totale 2900 2 2100 3200
Qs -
Perte au feu
Hatiéres dé- 1 260 200
cantables 410
pH 7.6 1l s ol
Température 31 17 ‘
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de fruits

Type
d'industrie

Pommes

Prunes

Unité
utilisée

1/kg

1/case

k/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

0.25

21

6.6

.8

11

34

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/l

mg/1

DBOs

41 2400

1600
5500

290

700 1400

DBO, o

0Co

Test au KMnQ,

C total

ToC

TIC

Autres

N total

NHE

Nz

NO3

Ton

P total

P03~

P,0,""

e

Top

Totale

2| 300

230
600

22

110 170

Mes
Perte au

feu

Totale
Md

Perte au

feu

Totale
Rs

1} 2900

Perte au

feu

Matiéres dé-
cantables

pH

~ N
s~ g

Température
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de fruits

(suite)

Type
d'industrie

Jus de fruit

Jus de fruit

Unité
utilisée

1/j

1/3

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

380000

42000
630000

Unité de pol-
fution utili-
sée

mg/1

mg/kg
de conserve

DBOs

82

6700 | 39000

3

4.5 6

DBO. o

0co

Test au KMnO,

C total

TOC

TIC

Autres

N total

28

370 710

NHE

ND2

NO3

Ton

P total

31

150 270

PO, 3"

P20,

350 630

T

Top

Totale

25

45 85

Mes
Perte au

feu

Totale
Md

Perte au

feu

Totale
Rs

Perte au

feu

Matiéres dé-
cantables

pH

6.5

Température
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de légumes

Type
d'industrie

Asperge

Betterave rouge

Carottes

Unité
utilisée

1/kg

1/case

1/kg

1/case

1l/kg

1/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

42

18

13 47
19

Z7

70

03
12
17

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1

mg/1

mg/l

DBOs

100

To
120

3900

T500
7600

2200

PYAY
4300

DBO2 o

DCO

4700

410U

Test au KMnO,

2700

5300

C total

T0C

TIC

Autres

N total

0.77

NH

NO2

NO3

Ton

.0.38

P total

1.2

P03~

P207“-

Top

(24

Totale

77

30

180

1600

LAY

2200

3600

1800
5500

Mes
Perte au

feu

1400

|Totale
Md

5000

5800

Perte au

feu

4200

3900

Totale

370

Perte au

feu

tAatidres dé-
cantables

pH

7.1

Température
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de légumes (suite)

Type
d'industrie

Céleris

Champignons

Chou

croute

Unité
utilisée

1/kg

1/kg

1/kg

1/case

Consommation
d'eau

]

Production
d'effluent

45

28

2.1

0.79
2.8
4.7

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1

mg/l

DBOs

100

36
200

78

460 850

3500

1400
6300

DBO 0

DCo

87

860

Test au KMnO,

66000

800
130000

C total

TOC

TIC

Autres

N total

20

NHE

NOz

NO3

Ton

P total

18

PO, ?

P207“—

Top

[5d

Totale

26

50

180 240

410

60
630 -

Mes
Perte au

feu

320

Totale

3300

Md
Perte au

feu

1700

Totale

11000

Rs
Perte au

feu

Matidres dé-
cantables

pH

4.8

e~
.

Température

Chlorures

9800
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de légumes (suite)

Type
d'industrie

Choux de Bruxelle

Choux~fleur

Citrouille

Unité
utilisée

1/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

9.2 13

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1l

mg/1

mg/l

DBOs

1 730

330

1500

4500 6900

DBO2

DCo

Test au KMnQ,

C total

ToC

TIC

Autres

N total

NHE

NO2

NO3

Ton

P total

PO, 3"

P,0,""

Top

2l

Totale

51

7oU

1800 3500

Mes
Perte au

feu

Totale

Md
Perte au

feu

Totale
Rs

Perte au

feu

Hatieres dé-
cantables

pH

7.1

Température
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de légumes (suite)

Type
d'industrie

Courge

Epinards

I

Flageolets

Unité
utilisée

1/case

1/kg

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

5.3

5.4

20 38

19

31 18

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1

mg/1l

mg/1

DBOs

7500

4000
11000

100

650 1500

130

780 2500

DBO2o

Dco

Test au KMnQ,

80

C total

TOC

TIC

Autres

N total

NHE

NO3

NO3

Ton

P total

PO, %"~

P20,*"

Top

A

Totale

3000

3U
310 580

620 65

1300

Mes
Perte au

feu

230

Totale
Md

250

770 1700

Perte au

feu

120

310 750

Totale
Rs

800

740

900 1100

Perte au

feu

Hatiéres dé-
cantables

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de légumes (suite)

Type . '
d'industrie Grain Haricots verts macédoine’
Unité
utilisée 1/kg 1/case 1/kg 1/case
Consommation
d'eau
Production 3.4 6.3 9
d'effluent 6.6 11 3] 15 3.2
_8.4 3.1 23
Unité de pol-
Tution utili- mg/1 mg/1 mg/1
sée
620 160
0BOs 2700 7000 | 3| 270 600 750
DBO2 o
1500 330
C
peo 4900 | gopp | 2| 440 670
Test au KMnQ,
C total
T0C
TIC
Autres
6.7
N total 2 10 50
NH{ 0.43
NO2 0
NO3 0.49
Ton 14
2
P total 2 3.3 9.3
PO, 1.5
P20,
Top * 2.4
300 60
ves L or1e 1400 | 4000 (41 Y9 | 300 390
Perte au feu
Totale 11 1700
Md
Perte au feu 700
Totale 8000 670 470
Rs 940
Perte au feu
Matidres dé- L L.5 0.1
cantables ml/1 5
’ 5.1
pH 2| 6.8 26
Température 1 28
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de légumes (suite)

Type
d'industrie

Petit pois

Pois

- Pomme de terre

Unité
utilisée

1/kg

1/case

1/kg 1/case

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

17

8.1

22 2

3.7

21 15 20

21 30

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1

mg/1

mg/1

DBOs

7 2600

93
7800

380

1700 4700

1700 3000

200

DBO2,

Dco

1 3700

2900 6800

Test au KMnO,

1 2100

C total

T0C

TIC

Autres

N total

NH

N2

NO3

Ton

P total

PO, "

P207"*"

Top

[ 2

Totale
Mes

5 1000

60
2700

110
590

Fed

~ 610

2600 5000

Perte au feu

930

Totale
d

21 11000

6000
16000

Perte au feu

8300

2600
14000

Totale
Rs

620

5800

Perte au feu

Matigres dé-
cantables

pH

W~y &

6.9

~ G
o«
N T}

Température

WIS &

Chlorures

1 400
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de légumes (suite)

Type
d'industrie

Salsifis Tomates Tomates Jus

Unité
utilisée

1/kg 1/bolte de 570 g 1/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

25

10
26

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1 mg/1 mg/1

DBOs

4000 7 1300 1 2000

140 180
4000 3900

DBO, o

DCo

Test au KMn0,

1100

2 1130 1200

C total

ToC

TIC

Autres

N total

NHY

NOz

NO3

Ton

P total

P03

P20,

Top

Totale

4000

30 1 680 170

7] 600 2000 1200

Mes
Perte au

feu

500

Totale

1] 2500

Perte au

feu

420

Totale
Rs

Perte au

feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de légumes (suite)

Type
d'industrie

Tomates Purée Marinade de légumes Soupe

Unité
utilisée

1/boite de 570g

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

1.2

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/l

mg/1 mg/1

DBOs

2800

1 620

DBOzo

DCO

Test au KMnQ,

1 7600

C total

T0C

1 270

TIC

Autres

N total

NHY

N0z

NO3

Ton

P total

PO, 3"

P,07*"

Top

»>

Totale
Mes

1{ 2100 1 260

Perte au

feu

710

Totale
Md

Perte au

feu

Totale
Rs

Perte au

feu

Matieéres dé-
cantables

pH

Température

Chlorures

1 1700
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de produits de la mer

£¥$ﬁdustrie Coquillage. Crabe. Marinades de poisson
Unite 1/kg 1/kg
utilisée
Consommation
d'eau
Production 8 16
d'effluent 3
sée
440
DBO 240 620 880
690
DBO, o 1100 1400
DCO 370 1 18000
Test au KMnG,
C total
T0C
TIC
Autres
9%
N total 47 140 188
NH 2.4 1
NO; 0 0.01
NO3 0.26 0.25
Ton 45 125
20
P total 6.6 12 56
PO, 3" 3.2 5
P20,
Top 4.2 * 7.5
. 110
. Totale 82 206 310 | 1| 1100
Mes
Perte au feu 53 62 950
Totale
Md
Perte au feu
2 Totale 3900 6200
s
Perte au feu
Matiéres dé- : 60
cantables 92 ml/1 96 ml/1 152 1 13.5
PH 7.3 7.3
Température 9.6
Chlorures 1 26000
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Conserverie de produits de la mer

(suite)

Type
d'industrie

Saumon

Thon

Unité
utilisée

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

29

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1

mg/1

DBOs

2100

200
4000

900

500
1600

DBO2,

5900

3500

DCco

2300

1300
3300

Test au KMnO,

C total

T0C

TIC

Autres

N totail

NH

N2

NO3

Ton

P total

PO, 3"

P,0,""

Top

e

Totale

2500

40
5000

1100

Mes
Perte au

feu

950

Totale
Md

Perte au

feu

Totale
Rs

4000

80
8000

18000

Perte au

feu

3500

7000

8000

Hatidres dé-
cantables

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Féculents

Type Amidonnerie de pomme . Féculerie de pomme
d'industrie de terre Farine de poissons de terre
“Unité o
utilisee 1/kg d'amidon 1/kg
Consommation
d'eau
Production 1 43 35 47 30
d'effluent 50 53
Unité de pol-
Jution utili- mg/1 mg/1 mg/l
sée
210 1500
DBOg 1 2§0 320 1 2500 5000
DBO2 o
DCOo
370
Test au KMnO, 670 360
C total
T0C
TIC
Autres
] 130
N total 410 690
78
NHi 320 1 590
NO2
NO3
50
Ton 85 120
P total
P03
P207‘.-
Top
620
Ves Totale 3100 5000
" |Perte au feu 2900
Totale
Md
Perte au feu
Totale 200
Rs 2300 4700
Perte au feu 1200
Hatitres dé-
cantables
6.1
pH 6.2 6.3
Température
210
Chlorures . 550 880
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Féculents (suite)

Type
d'industrie

Transformation de

porme de terre Riz

Unité
utilisée

1/kg 1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effiuent

59
3 12 1 250
29

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1

DBOs

420 1000
3 1800 3300 2 1100 1200

DBO, ¢

DCo

2100

2 7100 12000

Test au KMnQ,

C total

ToC

TIC

Autres

N total

1 210 2 30

NHE

NOZ

NO3

Ton

P total

P0,®~

P20,

30

Top

[

Totale

83 610
3] 3900 | 9509 11 ss0

Mes
Perte au

feu

Totale
HAd

Perte au

feu

TJotale
Rs

2900
2 8300 13000 2 1400

Perte au

feu

1100

Matidres dé-
cantables

pH

~ £
o N

Température

Amidon

1§ 1200
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe

d'industrie Lait
Type Beurrerie Créme glacée Fromagerie
d'industrie
A 17kg de I7kg de I7Kg de
‘U“‘.%‘? ) 1/kg de lait 1/kg de  |lait 1/kg de lait
utilisée produit traité produit |traité produit traité
Consommation
d'eau
. 4.1 0.8 0.7 0.8 12 1.6
Production 11 4.8 38 2.8 2 {82 3.2
d'effluent 15 17 100 5.6 190 5.7
Unité de pol- 1 1 1
lution utili- ng/ ne/ ne/
sée
960 1300 1700
DBOs 62000 14140000 11000 | seo00 |* | 12999 | 100000
DBO2 o
TZ0 670
Dco 4200 | 47900 |1 870 1200
80 Z000
Test au KinQ, 6800 | ;3500 1} 12000 20000
C total
T0C
TIC
Autres
N total
NH3
NOZ
NO3
Ton
P total
PO, %"
P,0,*"
Top
TZ0 73000
Totale 840 4800 1 30000 40000
Mes
: Perte au feu
Totale
Hd
Perte au feu
500
. Totale 490 7500 1| 8700 12588
s
Perte au feu 280 sigg 6000 13388
Hatiéres dé- 0
cantables 22 100
pH 8.1 83 7.4 “211] 6a 43
Température
Albumi 1500 20 400
umine 2900 1 1200 2000
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Lait (suite)

Type Lait en poudre et Laiterie-fromagerie
d'industrie condensé
, 17kg de
Unité 1/kg de  |lait 1/1 de lait
utilisée produit |traité
Consommation
d'eau 1 4 6
0.5
Production 10 1
Unité de pol-
Tution utili- mg/1 mg/1
sée
200 15 T
DBOs 2 1900 6200 (L0 3700 22000
DBO, o
DCco
1400
Test au KMnG, 1 2500 3700
C total
T0C
TIC
Autres
5
N total 6 53 180
NHE
NOz
NO3
Ton
P total it
ota 6 31 160
PO,3"
P,0,"4" 8
Top an
Totale 24
Meos 3 2600 5700
Perte au feu
Totale 1 4000
Md
Perte au feu
Totale 135
Rs 4 3400 8500
Perte fe 57
rte au feu 1900 4700
Matidres dé-
cantables
H 5.3
P 3 7.8 a2
Température 2 30 12
45
340
Albumine 1 360 380
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Lait (suite)

Type
d'industrie

Transformation
Recette du lait

Transformation
Recette du lait

Unité

‘utilisée

1/kg de lait traité 1/kg de produit

Consommation
d'eau

7.5
1) 17
35

Production
d'effluent

0.1 17

1] 3.3 5.4 11 30 42

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1 mg/1l

DBOs

1400

3 300001, 1 5000

DBO2 o

DCo

Test au KMnQ,

2000

1 4700 7900

C total

TOC

TIC

Autres

N total

NHE

N0z

NO3

Ton

P total

PO,3 "~

P207u-

Top

.

Totale

Mes
Perte au

feu

Totale
Md

Perte au

feu

Totale
Rs

1500

1 3000 4600

Perte au

feu

1000

2000 2900

Matidres dé-
cantables

pH

8.3
10

Température
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C;lqsse . Industrie alimentaire et agricole
d'industrie
Sous-classe
d'industrie Sucrerie
T Betterave - données
d¥Ped trie d'ensemble avec re- | Betterave sans recy-| Betterave diffuseurs et
ineustr cyclage clage pressage
‘xjj:.:ﬁsée 1/kg 1/kg de betteraves 1/kg de betteraves
Consommation
d'eau
Production 2 0 0.5 1 12 5 4 1.4
d'effluent -6 0.1 19 2 2.8
Unité de pol-
Tution utili- mg/1 mg/1 mg/1
sée
280 1200
DBO 1} 10000 41 1600 | o0 51 6600 39000
DBO. o
280 . 150
DCo 2 890 1500 2 1500 4200
1 0
Test au KMnO, 1| 20000 23000 |
¢ total 11 200
T0C
TIC
Autres
N total . 1 80 30 220 28
NHE 15 8.7 ig
NO2
NO3
25
Ton 65 72 150
31
P total 1 100 270
_ 6.2
PO, ? 9.3 14
- 71
P20, 350 630
Top )
Totale 1{ 4900 1| 700 3| 1400 ﬁgg
Mes ’ 300
Perte au feu 1000 2150
Totale 2| 22000 | 309 11| 1100
Md
Perte au feu
3800 — 2300
Totale 1§ 44000 2| 5100 | o0 3] 4000 3000
Rs 7800 2000
Perte au feu 4900 6500
Matigres dé- 1170 m /1 18
cantables & 120
oH 1| 7.9 1] 4 .e
35
Température 1 44 52
100 1500
Sucrose 2 800 1500 1 2400 3000
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe

Sucrerie (suite)

d'industrie
T¥Pe . Betterave Précipita- | Betterave transpﬁrt Sucre de canne
d'industrie tion et lavage
‘323%?sée 1/kg 1/kgt3:itzgteraves 1l/kg
Consommation
d'eau
Production 2 027 | 32 4| 8.4 o || o.3s
Tution it /1 ot e/t
sée
DBOS 1| 1400 6| 830 | 200 |1 250 a0
DBO, o ‘
DCO 1 175
Test au KMnO, 1} 150 228 3| 58 2880
C total
TocC
TIC
Autres
N total 1] 7.5 o e s 70
NHY 5.5 g 6.4 l;i
NOZ
NO3
Ton 3.5 ; 23 93
P total 2 7.8 2;2
PO, 3"~ 3 ii
P207%" 18 qg
Top -
400
Vs Totale 1] 450 4 | 1200 6200
Perte au feu 230 igg
" Totale 1] 2900 1 780
Perte au feu
Totale 1] 3300 3| 3100 | &oo
s Perte au feu 850 ?232
Matidres dé- ' 3
cantables 10 m1/1 38
pH 1 6.8 - i
Température 1 13 6;2
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

* Viande

Type
d'industrie

Abattoir (général)

Boeuf abat

toir

Porc abattoir

Unité
utilisée

1/téte

1/téte

1/kg
de boeuf]

1/téte

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

2400

300
6900

1 1500

540

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1

mg/1

mg/1

DBOs

320
5400

2 1400

1000
1900

1050

DBO2 o

1600

Dco

Test au KMnQ,

150

C total

T0C

TIC

Autres

N total

200

67
500

1 150

120

NHY

30

N0z

NO3

Ton

P total

720

P0.3

P05

Top

Totale

2200

260
7200

1 820

Mes
Perte au

feu

Totale
Md

1200

Perte au

feu

Totale
Rs

}

1000

2 2500

950
4100

3600

Perte au

feu

1100

500
2000

Hatieres dé-
cantables

11

1] 70 m1/1

40
100

1800

pH

7.4

Température

Graisse

110
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Viande (suite)

EYgsdustrie Transformation Volaille Volaille
322%§5ée 1/téte 1/oiseau 1/oiseau
Consommation
d'eau
Production 2000 1200 18 12
d'effluent 2800 25
Unité de pol-
Tution utili- mg/1 mg/1 g/kg d'oiseau
sée
200 . 560 26
DBO 1200 2600 720 1400 29 32
DBO; o
Dco 4600
110
Test au KMnQ, 480 900
C total
T0C
TIC
Autres
80
N total 130 150
42
+
NOz
NO3
Ton 96
P total 53
P0,3
P,0,%"
Top (X2
200 ” 300
Yes Totale 1000 3200 370 410
! 110
Perte au feu 530 1800
Totale
Md
Perte au feu
990 510
RS Totale 4400 1 15000 610 670
400
Perte au feu 2100 5600
Matidres dé- 240 200
cantables 280
7.1
pH 7.3 7.4
24
Température 32 35
88 25
Graisses 500 2000 36 51
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Divers

Type
d'industrie

Ateliers d'équarris-
sage - condenseur de
surface

Café
Transformation

Graisse alimentaire -

margarine

Unité
utilisée

1/kg

1/kg

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

30

o6
69

82

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1

mg/1

mg/1

DBOs

1000

1 3500 6000

3000

DBOz o

neco

Test au KMnO,

1500

1 1700 2000

1 1000

C total

TOC

TIC

Autres

N total

400

1 900 1500

NHE

N0z

N0z

Ton

P total

PO, 3"

P207*"

100

Top

5

Totale

Mes
Perte au

feu

Totale

Perte au

feu

Rs

Totale

3200

Perte au

feu

Matidres dé-
cantables

160

pH

Température

Graisses
Chlorures

1| 570 |150-1000
600 | 400~ 800
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Classe
d'industrie

Industrie alimentaire et agricole

Sous-classe
d'industrie

Divers (suite)

Type
d'industrie

Huile alimentaire PBoissons Carbonatées

Unité
utilisée

1/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

40
58

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1 mg/1

DBOs

1 1000 1 430

DBO, o

DCO

Test au KMnQ,

C total

ToC

TIC

Autres

N total

NH3

NOz

NO3

Ton

P total

PO, %"

P,0,""

Top

an

Totale

1 220

Mes
Perte au

feu

Totale
Md

Perte au

feu

Totale

Rs
Perte au

feu

Matieres dé-
cantables

]

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie chimique

Sous-classe
d'industrie

zygﬁdustrie Acides gras artifi- | Acide sulfuriqué Caoutchoucs
ciels ]
ggggﬁsée 1/kg 1/kg 1/min
Consommation
d'eau
. 10 60
Production
d'effluent t 1 12 |2 100 140 >30
Unité de pol-
Tution ut?li- mg/1 mg/1 mg/1
sée
11000 4 25
DBOs 1 16000 22000 2 15 25 2400 12000
DBO, o
11000 75
DCo 1 16000 22000 4200 14000
290
Test au KMnO, 370 780
C total
T0C
TIC
Autres
—
N total 15 28
NHE
ND3
NO3
Ton
P total
P0O,3"
P,0,""
Tgp am
5.6 40
Yes Totale 2 50 110 3500 24000
Perte au feu
1Totale
Md
Perte au feu
71000 260 1300
RS Totale 1 72000 73000 1 370 480 16000 63000
20
Perte au feu 3000 13000
flatiéres dé- 0.45 0.3
cantables 0.7
3.2 3.7
pH 1 2.7 2 5.8 8.5 8 12
76
Température 28 30
Chlor 90
ures 1900 3700
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Classe Industrie chimique (suite)
d'industrie
Sous-classe
d'industrie
Type Composés azotés Explosifs Phosphates
d'industrie :
Unité 1/kg 1/kg
utilisée
Consommation
d'eau
Production 1 15 83 470
d'effluent
Unité de pol-
lution utili- mg/1 ng/1 mg/1
sée
2000
DBOs 2200 2500
DBO, o
4800
bco 4600 6000
13 10000
Test au KMnG, 1 57 100 10500 12000
C total
TOC
TIC
Autres
N total
90
+
NH¥ 1 140 200 38
ND; 110
- 15
NO3 98 180 680
Ton
400
P total 1400 2500
~ . . 600
3
PO, 700 900
P20,*"
Top -
200 1000
Totale 1 550 900 670 3000 5000
Mes )
Perte au feu 130 200 160
Totale
Md
Perte au feu
550
Totale 1 1200 1900 17000
Rs 140
Perte au feu 320 500 7400
Matidres dé- 1
cantables
pH 1 8 ’ 12.5 1.7 >
18 49
Température 1 24 11 58 66
Détergent 500
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Classe
d'industrie

Industrie chimique

(suite)

Sous-classe
d'industrie

Type
d*industrie

Plastiques

Soude

Unité
utilisée

1l/kg

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

14

10

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/l

mg/l

DBOs

150

DBO>

DCco

Test au KMn0,

16

C total

ToC

TIC

Autres

N total

NHE

N0z

NO3

Ton

P total

PO, %"

P207"-

Top

Totale

330

Mes
Perte au

feu

Totale
Md

Perte au

feu

Totale
Rs

1100

Perte au

feu

Matiéres dé-
cantables

pH

9.2

Température
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Classe
d'industrie

Industrie énergétique et extractive

Sous-classe
d'industrie

g¥?2dustrie Cookerie Mine de charbon Raffinerie de pétrole
hlgﬁsée 1/kg 1/baril d'huile brute
Consommation 3 1200 190
d'eau 3000
Production 22 15
d'effluent 30
Unité de pol-
13tion ut??i— mg/1 mg/1 ng/1
sée
3000 19
DBOs 4000 5000 2 28000 75000
DBO2,
- 57000
BCo 1| 83000 120000
1000 110
Test au KMnO, 2000 3000 1 230 870
C total
! 10
T0C 1 200 650
TIC
Autres
800
N total 900 1000
[
N 1 24 76
NO3Z
NO3
2
Ton 5 10
P total
P0,2"
P20,*"
Top ‘
400 190
Mo Totale 500 600 1 1300 4200
' 200
Perte au feu 250 300
Totale
Md
Perte au feu
250 750 270000
Rs Totale 320 400 4900 9000 1 610000 920000
150 70
Perte au feu 200 250 2300 4600
Hatidres dé-
cantables
2.2 6.5
pH 5.2 g3 |1 7.5 8
Température
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Classe
d'industrie

Industrie métallurgique

Sous-classe
d'industrie

Sidérurgie

Type
d'industrie

Lavage de gaz de

Acieries Laminoirs
hauts fourneaux

‘Unite

utilisée

1/kg de 1/md

1/kg l/kg fonte brute de gaz

Consommation
d'eau

25 3
231

Production
d'effluent

10

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1 mg/l mg/l

DBOs

53
120

D802,

DCo

Test au KMnG,

10°
40

C total

TOC

TIC

Autres

N total

NHE

ND2

NO3

Ton

P total

PO. 3"

P,05*"

Top

[

Totale

- 2000 1000 89
2800 3700 1t 1200 1500 31 25000 10000

Mes
Perte au feu

10

>0 100

Totale
Md

400 800
1 450 500 1 2400 4000

Perte au feu

10 300

Totale
Rs

N

80 350
130 400
760

6/0
2
1100 1400 ‘ 1 2000 3300

Perte au feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie métallurgique

Sous-classe
d'industrie

Transformation

Type
d'industrie

Atelier de mécaniqugq

Automobile

‘Unité

utilisée

1/véhicule

Consommation
d'eau

38000

Production
d'effluent

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/l

DBOs

1 7500

DBO2o

nco

Test au KMnO,

C total

T0C

TiC

Autres

N total

NHE

N0z

NO3

Ton

P total

P0,%"

P20,""

Top

Mes

Totale

Perte au

feu

Totale
Md

Perte au

feu

Totale

RS
Perte au

feu

HMatidres dé-
cantables

pH

7.2

Température
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Classe
d'industrie

Industrie métallurgique

Sous-classe
d'industrie

Traitement des métaux

Type
d'industrie

Décapage

Galvanoplastie

Unité
utilisée

l/m2 de métal traité

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

25
50

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/l

mg/l

DBOs

DBO2o

Dco

Test au KMnQ,

1 400

800

C total

TOC

TIC

Autres

N total

10
120

NHZ

NO2

NO3

Ton

P total

PO, 3"

P20,*"

Top

=

Totale

1 4000

150

1 280 180

Mes
Perte au

feu

801 100

Totale

Md
Perte au

feu

Totale
Rs

Perte au

feu

Matidres dé-
cantables

2.2 0.9
ml/1 15

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie papetiére

Sous-classe
d'industrie

Fabrique de pdtes

T
d¥?ﬁdustrie Préparation du bois|Pite 3 partir d'é- |Pate au sulfate (Kraft)
corce
Unité
utilisée 1/kg 1/kg 1/kg
Consommation 7.1 100
d'eau 1 29 1 280
50 460
Production 3 20 9.7 4 270 63
d'effluent 42 360
Unité de pol-
lution utili- mg/l mg/1 mg/l
sée
3.4 10 44
DBOs 2 310 760 3 260 640 5 140 370
DB o
DCco
Test au KMnQ, 1 150
C total
TOC
TIC
Autre;
N total .
NH¥
NOz
NO3
Ton
P total
P0,3"
P.0;""
Top ‘
34 60
Ves Totale 2 470 690 2 1290 5 250 1200
Perte au feu
34 560
" Totale 2 300 560 1 350 2 1100 1700
Perte au feu
69 - 340
Rs Totale 2 790 690 1 750 2 1500 4100
240
Perte au feu 900 2300
Matiéres dé-
cantables
7.7
pH 1 6.5 1 8.6 4.5
Température




S
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Classe
d'industrie

Industrie papetiére

Sous-classe
d'industrie

Fabrique de pites

(suite)

Type
d'industrie

Pate au sulfite

queur

Pite au sulfite (11-

Blanchiment de la pi3te

Unité
utilisée

1l/kg

1/kg

1l/kg

Consommation
d'eau

260

130

400

1 260

130

400

Production
d'effluent

420

170

1000

4 420

170

1000

1 160

63

250

Unité de pol-
tution utili-
sée

mg/1

mg/1

mg/1l

DBOs

430

120
690

28
32

350

75
1250

DBO, o

DCo

117000

16000
18000

Test au KMnQ,

C total

ToC

TIC

Autres

N total

NHE

NOz

NO3

Ton

P total

PO, %"

P.0,"*"

Top

am

Totale

120

48
140

1 125

37
220

Mes
Perte au

feu

95

Totale

950

480
1600

1 110

Md
Perte au

feu

100

Totale

o~

2600

520
2900

Rs
Perte au

feu

Hatidres dé-
cantables

pH

N
. .
[

Temp&rature
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Classe
d'industrie

Industrie papetiére

Sous-classe
d'industrie

Fabrique de papiers

Type
d'industrie

Général

Papiers fins

Unite
utilisée

1/kg

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

1 200

34

210 400

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1

mg/1

DBOs

4
100

17
41 95

DBO, o

DCO

Test au KMnO,

50
100

C total

T0C

TIC

Autres

N total

NHE

NO2

NO3

Ton

P total

PO.3"

P207l’_

A

Top

Totale

2 500

180

270 480

Mes
Perte au feu

100

150

210 400

Totale
Md

1 350

520

Perte au feu

55

150

Totale

Rs
Perte au feu

Matiedres dé-
cantables

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie papetiére

Sous-classe
d'industrie

Fabriques de papiers

(suite)

Type
d'industrie

Papiers grossiers

Papiers recyclés

Unité
utilisée

1/kg

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

120

8.4

200

210
280

350

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1

mg/1

DBOs

160

19
500

300

47000 93000

DBO2 o

DCo

Test au Kin0,

C total

T0C

TIC

Autres

N total

NHY

NO2

NO3

Ton

P total

PO, 3"

P.0,""

Top

Totale

380

120
580

610

Mes
Perte au

feu

340

Totale
Md

Perte au

feu

Totale

1600

Rs
Perte au

feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie papetiére

Sous-classe
d'industrie

Fabriques de papiers spéciaux et carton

Type
d'industrie

Papiers spéciaux

Panneaux

Papiers de rembourrage

Unité
utilisée

1/kg

1/kg

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

1 200

84
420

12

1 240

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1

mg/1l

mg/1

DBOs

1 750

200
1300

3500

3300
3800

DBO2 o

DCO

Test au KMnO,

C total

T0C

TIC

Autres

P total

P03~

P,0,""

Top

5

Totale

1 1300

500
2000

1 210

Mes
Perte au

feu

180

Totale
Md

Perte au

feu

Totale
Rs

- 500

Perte au

feu

HMatidres dé-
cantables

pH

Température

40
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Classe
d'industrie

Industrie papetiére

Sous-classe
d'industrie

Fabriques de papiers spéciaux et carton (suite)

Type
d'industrie

Carton (& partir d'étCarton (& partir de

corce)

paille)

Cartons (& partir de
papier)

Unite
utilisée

1/kg

l/kg

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

1 500

400
600

1 110

24
59

Unité de pol-
Tution utili-
sée

ng/l

mg/1

DBOs

1 200

100
300,

1 16000

DBO, o

DCo

Test au KMnO,

1 125

50
200

C total

ToC

TIC

Autres

N total

NHE

NO2

T

NO3

Ton

P total

P03~

P207'.-

Top

am

Totale

1 225

150
300

1 150

Mes
Perte au

feu

120

Totale

1 200

1 320

Md
Perte au

feu

100

Totale

Rs
Perte au

feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température




S e i e i e s

15 -

Classe
d'industrie

Industrie textile

Sous-classe
d'industrie

Colorant - Blanchisseries - Lavage

P’I?ﬁdustrie Générale Coton Filage du lin
Unité 1/kg de fibre traitédl/kg de fibre traité¢ 1/kg de fibre traitd
utilisée g e a g T ra 4 g de fibre traitée
Consommation
d'eau
. 12
g',’°$‘;$t‘°" 2l 19 1] 400 1| 400
effluent 29
i it oo it
sée
400
DBOs 3 360 1900
13110 P
440
DCO 1 660 870
Test au KMnD, 1| 600 ggg 1| 33000 1 54000
C total
T0C
TIC
Autres
N total 1 35 R 1 690
7
NHE 8.6 10 5 21
NOz
NO3
Ton 110 670
0.5
P total 1 0.8 0.9
P03~
P,0,*"
Top ol
Totale 2{ 290 | 1,0
Mes
Perte au feu
Totale
Md
Perte au feu
Totale 1 2100 1 14000 1 60000
Rs
Perte au feu 1500 6200 29000
Matidres dé-
cantables
pH 9.7 1 13
Température 27
- 50
Détergents 1 80 120




et e et Ao .

6 -

Classe
d'industrie

Industrie textile

Sous-classe
d'industrie

Colorant - Blanchisseries - Lavage

(suite)

Type
d'industrie

Laverie

Lavage de 1

aine

Unité
utilisée

1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

15

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1

mg/l

DBOs

1 1600

1100
2000

DBO2, .

0Co

65

450 1400

Test au KMnO,

1 7300

C total

ToC

TIC

Autres

N total

NHY

NOz

NO3

Ton

P total

PO, 3"

150

P207""

Top

am

Totale

15

170 780

1 12000

Mes
Perte au

feu

Totale

100

810 2100

Perte au

feu

Totale
Rs

Perte au

feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température

Détergents

30

44 130
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Classe
d'industrie

Industrie textile

Sous-classe
d'industrie

Colorant - Blanchisseries - Lavage

(suite)

Type
d'industrie

Ebouillantage de la | Traitement aux colo
soie rants

Uniteé
utilisée

l/kg 1/kg

Consommation
d'eau

1 0.7

Production
d'effluent

50

1 100 150

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1 mg/1

DBOs

820 150
1 900 980 1] 1100 f,6000

DBO o

nco

Test au Kin0O,

C total

ToC

TIC

Autre;

N total

NHE

NOz

NO3

Ton

P total

PO, ?

P20,*"

Top

Totale
Mes

130

1 330 520

Perte au

feu

Totale
Hd

Perte au

feu

Totale
Rs

3100

1 3700 4300

Perte au

feu

2000

2300 3200

Matiéres dé-
cantables

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie textile

Sous-classe
d'industrie

Fabriques

Type
d'industrie

Fabriques de draps

Unité
utilisée

1/m linéaire de tis-

sus

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

50

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1

DBO s

DBO2 o

DCo

Test au KMnQ,

150

C total

T0C

TIC

Autres

N total

NHE

s

NOz

NO3

Ton

P total

P0O.3

P20,*"

Top

am

Totale

670

Mes
Perte au

feu

600

Totale
Md

900

Perte au

teu

310

Totale
Rs

Perte au

feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température

Chlstures

280
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Classe
d'industrie

Industrie textile

Sous-classe
d'industrie

Textiles artificiels

Type
d'industrie

Acetate

Acrylique (orlon) Dacron

Unité
utilisée

1/kg

1l/kg 1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

480

58
1300

180

2 210 240

1 100

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1

mg/1 mg/1

DBOs

500
300

680

3 670 200

1 4200

1500
7000

DBO, o

660

DCo

1| 1000

Test au KMnQ,

C total

TOC

TIC

Autres

N total

NHE

800

Nz

NO3

Ton

P total

PO,3"

P207l._

Top

am

Totale
Mes

120

1] 430 710

Perte au

feu

Totale

120

1 1000 1900

Md
Perte au

feu

Totale
Rs

Perte au

feu

Matigres dé-
cantables

pH

2.5
10

Température
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Classe
d'industrie

Industrie textile

Sous-classe
d'industrie

Textiles artificiels (suite)

Type
d'industrie

Polyamide (nylon) Polyester

Rayonne viscose

Unité
utilisée

1/kg

1/kg 1/kg

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

45

150

67 25
1 100 3 44
130 58

Unité de pol-
Tution utili-
sée

ng/1

mg/1 mg/1

DBOs

2 220

50
500

1200 1300 450

1| 1800 2500 2000

w

DBO, o

Dco

Test au KMnO,

1 500

C total

ToC

TIC

Autres

N total

NHY

NO2

NO3

Ton

P total

PO, 3~

P207“—

Top

am

Totale

300 1 1300 450

11 950 1600 2000

Mes
Perte au

feu

Totale

300 450
1} 3200 6000 1 5900 11000

Perte au

feu

Totale
Rs

1 2500

1| 12000

Perte au

feu

1500

Matidres dé-
cantables

pH

Température
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Classe
d*industrie

Industrie textile

Sous-classe
d'industrie

Textiles naturels

Type
d'industrie

Coton

Laine

Rouissage du lin et du

chanvre

Units

utilisée

1/kg

1/kg

1/kg de lin brut

Consommation
d'eau

(=

9 1/kg de matig-
re premidre

Production
d'effluent

170
540
830

460
3| 590

990

12

60

Unité de pol-
lution utili-
sée

mg/1

mg/l

DBOs

200

1000 | anqo

86

51 4900 14000

2 3100

1300 |
3800

DBO, ¢

DCO

Test au KMnC,

2 2000

150
6000

C total

T0C

TIC

Autres

N total

1| 1400

NHE

N0z

NO3

Ton

P total

P03~

P07

60

Top

am

Totale

30

160 | 459

1 -130

80
180

Mes
Perte au feu

Totale
Md

Perte au feu

Totale
Rs

1000

2300 1 4600

2 4700

1000
6500

Perte au feu

Matigres dé-
cantables

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie 3 base de silicates

Sous-classe
diindustrie

Type
d'industrie

Verre

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité de pol-
Tution utili-
sée

mg/1

DBOs

40

DBO, o

DCO

Test au KMnQ,

C total

T0C

TIC

Autres

N total

NH¥

NO2

NO3

Ton

P total

P8, 3"

P.0,"*"

Top

am

Totale

Mes
Perte au

feu

Totale
Md

Perte au

feu

Totale
Rs

1100

Perte au

feu

Matigres dé-
cantables

pH

Température
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Classe
d'industrie

Industrie du cuir et des peaux

Sous-classe

d'industrie Tannerie
Type
d'industrie Au chrome Au chrome
Unité
utilisée 1/kg de peau brute 1/kg
ngzgmmation 37 0;2 5
Production 78 70
d'effluent 100
Unité de pol-
tution utili- mg/1
sée
DBO2o
Dco
Test au KMn0, 970 Aéég
C total
T0C
TIC
Autres
N total 130 |,
NHZ 34
NDZ
NO3
Ton 8
P total
PO, 3"
P20,
Top .
s Totale 5300 é;éé%
Perte au feu 2700 | 41000
Totale
Md
Perte au feu
oo Ml 1000 | 4000
Perte au feu 2600 1;388
Matidres dé-
cantables 130
pH 9.2 e
Température
Chlorures (C17) 1700 | 4009
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Classe
d'industrie

Industrie du cuir et des peaux

Sous-classe
d'industrie

Tannerie (suite)

Type Végé égé
A 3 gétale Végétale et au Chro-
d'industrie ne
Unité 1/k 1/k
utiltisée /ke /ke
Consommation 88 1/kg 7
d'eau 1 brute de peau {1 83 88
Production 36 66
d'effluent 2 45 €0 1 83 100
Unité de pol-
lution utili- mg/1 mg/1
sée
DB 280 450
05 2] 23000 |,c000 |1 950 | ..o
DBO, o
DCco
Test au KMn0 1100 360
4 1 2300 2600 1 940 1200
C total
T0C
TIC
Autres
N total ] 140 83
1 280 490 1 120 164
NHE 60
NO2z
NO;
Ton
P total
PO, 3"
P207“_ .
Top
Totale i 390 : 1300
Mes 1 27000 5000 1 1700 2600
Perte au feu 550
910 1500
Totale
Md
Perte au feu
Totale 3900 3100
Rs 2 7800 13000 2 7200 9000
Perte au feu 650 1100
5000 9300 2500 2700
Matitres dé-
cantables
pH 1 e | 2% il s n
Température
- 2100
Chlorures (C17) 11 2900 3700
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5. CONCLUSION

Malgré, comme on 1'a vu précédemment, le manque de données pour
certains secteurs, les résultats obtenus permettent de se faire une bonne
idée de la pollution créée par les différentes industries & partir de leur
production. Il est surtout mis en relief la variabilité qu'il put exister
entre les types d'industrie mais surtout pour un type donné 1l'écart, impor-

tant quelque fois, entre la valeur maximum et minimum.

Cette étude ne donne pas &videmment une idée précise des rejets d'un
établissement industriel donné, mais un ordre de grandeur. Dans la plus
part des cas et pour un processus de connaissance du secteur eau dans un
bassin, ces données de pollution peuvent &tre suffisantes et amener dans

une &tape ultérieure, un processus réel de la gestion de 1l'eau.

D'une fagon générale les eaux résiduaires des industries alimentaires
et agricoles renferment des &léments essentiellement organiques. Toutefois,
les différentes sous-classes industrielles de 1'industrie alimentaire et
agricole se distinguent par le fait que leurs effluents contiennent ces subs-
tances organiques dans un état plus ou moins décomposé. Ces substances qui
n'ont pas été décomposées et épuisées par la digestion humaine sont riches
en énergie. Ces substances sont surtout des albumines de poids moléculai-

re élevé, des hydrates de carbone et des graisses, des sels minéraux, etc...

L'examen du tableau 4.1 montre que les caractéristiques des eaux rési-
duaires des industries alimentaires et agricoles sont aussi variées que la
composition des produits fabriqués ou traités. Les volumes des eaux usées
varient aussi entre de larges limites, méme si on se rapporte a 1l'unité de

matiére premiére travaillée ou de produit fabriqué.

Dans 1'industrie chimique, on a inclus plusieurs usines de caractéres
trés divers. Toutefois, cette industrie fabrique des produits chimiques
minéraux et organiques & partir de matiéres premiéres prises en majeure
partie dans le r&gne mindral, et, & un degré beaucoup moindre, 3 partir du

régne végétal et animal. A Ce groupe, on a inclus les industries qui, en
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raison des réactions chimiques, utilisent les acides minéraux (acides sul-
furique, nitrique et chlorhydrique) et les alcalis (soude caustique, carbo-

nate de solide).

Les eaux résiduaires des industries chimiques listées au tableau 4.1
contiennent beaucoup d'éléments minéraux qui ne sont pas énumérés. Cette
revue sommaire de la littérature montre que la nature et les caractéristi-

ques des eaux usées de l'industrie chimique sont particuliers A chaque type

d'industrie et varient dans chaque cas.

Dans la classe de 1'industrie énergétique et extractive, appartiennent
les industries partant de combustibles naturels, comme le bois, la tourbe,
la houille et le pétrole, ‘et fabriquant par voie thermo-mécanique ou chimique,
des combustibles et des carburants. Cette classe d'industrie consomme
beaucoup d'eau pour le lavage, le refroidissement et, & 1'occasion, pour les
précipitations. L'eau résiduaire produite par cette classe d'industrie est
plus ou moins chargée de substances solides, huileuses ou dissoutes, de na-
ture organique, minérale. Au niveau de la quantité d'eau usée par unité de
production produite par cette classe d'industrie, la littérature contient

trop peu de données.

L'industrie métallurgique comprend les industries sidérurgiques (fa-
bication de 1'acier, laminoirs) et les industries de transformation (fa-
briques de machines, ateliers mécaniques, décaperies, ateliers galvanotech-
niques). Les industries sidérurgiques utilisent beaucoup d'eau de refroi-
dissement dans le blindage des hauts-fourneaux, dans les machines & mouler.
En effet, on utilise plusieurs centaines de gallons d'eau de refroidisse-
ment dans les divers laminoirs (cuivre, laiton, aluminium). Ces eaux usées
contiennent des oxydes, des fines particules de poussiéres, des graisses et
des huiles. Les industries de transformations utilisent des huiles de re-
froidissement dans les opérations de découpage des métaux, de tournage, de
fraisage, de percgage, de rainurage, de rabotage et de meulage. Cette huile
de refroidissement permet de travailler le métal sans le détériorer et empé-
che un échauffement trop &€levé des outils. Les eaux usées de ce type d'in-
dustrie sont formées d'une bonne partie de ces vieilles huiles. Dans le dé-

capage des métaux, les eaux usées proviennent des bains de décapage rési-
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duaires et des eaux de ringage diluées. Les premiéres sont rejetées de fagon
intermittente lorsqu'on vide les bains aprés &puisement, les secondes

sont rejetées d'une facon beaucoup plus uniforme. Pour cette classe d'indus-
trie, le volume et les caractéristiques des eaux usées dépendent de chaque
type d'usine et il est trés difficile de donner des valeurs moyennes et vala-

bles généralement.

Pour 1'industrie papetiére, la présence de substances fibreuses dans
les eaux usées est une caractéristique commune pour cette classe d'indus-
trie. Cependant, ces eaux présentent des différences considérables dans le
volume rejeté par unité de production et dans les autres caractéristiques.
Toutefois, 1l'examen du tableau 4.1 montre que les rejets de ce type d'in-
dustrie ont une DBO5 et une concentration en solides en suspension trés éle-

vées.

Dans 1'industrie du textile, les eaux usées des ateliers travaillant
les matiéres premiéres (rouissage du lin et du chanvre, fabrique de la rayon-
ne (soie artificielle) et de la laine cellulosique, ébouillantage de la soie,
blanchiment du coton, lavage de la laine) sont riches surtout en carbone fer-
mentescible qui, bienssouvent, n'entre en-putrefaction qu'aprés une neu-
tralisation des substances alcalines pour rendre le milieu sensiblement neu-
tre. Ces eaux sont aussi riches en azote et en phosphore. Si on compare
la teneur en carbone, azote et phorphore des eaux usées provenant des ate-
liers travaillant la matiére premiére avec 1'eau usée urbaine normale, on
trouve que 1'eau provenant des ateliers peut étre considérée comme ayant

des concentrations moyennes a fortes.

Dans la méme classe d'industrie, le traitement et 1'affinage des semi-
produits en produits finis se font dans les filatures et les tissages, les
ateliers de blanchiment, les teintureries, les ateliers d'apprét et de la-
vage, les fabriques de drap, ete... Parmi ces déverses industries, les fi-
latures et les tissages produisent uniquement des eaux de refroidissement sou-
vent polluées par des huiles mais qui, par ailleurs, ne contiennent pas beau-
coup d'éléments de pollution. Dans toutes les autres usines, il y a produc-

tion de volumes plus au moins importants d'eaux résiduaires de composition et



89 -

de qualité variables, lors des diverses opérations de travail par voie humi-

de.

I1 faut aussi remarquer qu'une usine de textile est souvent constituée
d'une combinaison de plusieurs opérations. Comme exemple, une fabrique de
soie artificielle peut comporter une teinturerie, une imprimerie et un ate-
lier d'apprét, etc... L'eau usée provenant de cette usine aura des caracté-
ristiques différentes. C'est ce qui donne au probléme des eaux résiduaires
des usines de textiles son caractére particulier. La revue de la littératu-
re ne nous a pas permis de caractériser en détails les multiples combinaisons

possibles.

Rien, bien slir, ne remplacera des analyses sur le terrain, mais celles-
ci demandent des moyens et surtout des attributions que nous n'avons pas
dans ce service. Aussi, le mot de la fin serait que seule une bonne coordi-
nation de tous les services et organismes travaillant dans le secteur eau,
permettra une gestion efficace de cette ressource, dont on découvre de jour

en jour la véritable valeur.
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ANNEXE 1

FICHES AYANT SERVIES AU RECUEIL
ET AU TRAITEMENT DES DONNEES
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Type d'in-
dustrie

Fermentation
Brasserie

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

424

113

425

1y |

750

120

318

111

388

56

374

Unité
utilisée

{volume/volume
i de biere
)

volume

de biére

d'effluent

vol/vol
de bidre
produit

vol/vol
de biére
produit

Consommation
d'eau

t

l

Production
d'effluent

17-24
33

13.3-16.6

20-30

Unité
utilisée

mg/1

mg/l

g/hectolit
tre de
bigre

mg/l

mg/1

0, dissous

J

DBOs

1-610-8830

24-4820

800

70-3000

678-1100

| 850-8000

08B0,

DCo

128-8420

Test au KMnD,

22-340-4480

30-1225

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHY
N0z
NO3
Autres

156.4

7.7-263

7-42

Autres

46.5

10-177

Mes| Totale

0-304-5885

16-516

Perte au
feu

0-254-5630

6-492

Md [ Totale

21-361

Perte au
feu

Rs | Totale

280-913-13020

272-2724

Perte au
feu

45-592-12532

132-2348

|

Matidres dé-
cantables

0-4.6-88

3

em”/1

T

pH

5.1-7.3-9

4 -7

2 - 12 |

Température

13-29%
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fype d'in-
dustrie

Distillerie
Cave de vinification

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

80

312

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1l

0, dissous

DBOs

1010-1370

DBO,,

- DCO

Test au KMn0,

C total
T0C )
TIC
Autres

N

NHE
NO 3
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

150

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

7.4=7.9

Température
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Type d'in-
dustrie

Fermentation
Cidrerie

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

111

390

[EOSIPRTRSNPRSUNTRRRY S A

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBO,

1130

DBOZO

DCo

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NH¥
NO3
NO3
Autres

45

P
P0,3
P207“
Autres

10

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matitres dé-
cantables

pH

e

Température
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Type d'in-
dustrie

Fermentation
Distillerie d'alcool (bois)

R&férence
Page
Caracté-

ristigues
du rejet

113

436

113

436

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

[P

Unité
utilisée

g/l

mg/1

0, dissous

DBO;

DBOZO

- DCO

Test au KinO,

250

23000~
32800

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHF
ND3
NO3

Autre§a§§qggj

4-17

31-39

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

8.6

11220~
16500

erte au
feu

7.2

6200-10500

Matiéres dé-
cantables

pH

4.5

Température

Solides totaux

5.5
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Type d'in-
dustrie

Fermentation
Distillerie d'alcool (grain)

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

335

113

435

113

435

113

435

126

144

111

389

. o e o

Unité
utilisée

vol/vol

i

de vinai-:

gre prod.

Consommation
d'eau i

'
i

&

Production
d'effluent

9-10

Unite
utilisée

ppm

mg/1

mg/1

mg/1

mg/l

mg/l

0, dissous

DBOs

21000-34000

25000

3600

3100~-26509
30000

15000

400

08B0,

DCo

Test au KMnO, ;|

8000

17000

27300-40000

C total
TOC
TIC

Autres (ggggg;

13500

124

53700 |
{

N

NHi
N5
NO3
Autres (ﬁiggg?~

490

1900

P
P0,?"

P207u-
Autres

17.4

Mes| Totale

17000-24000

122000

Perte au
feu

112000

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

26000-34000

T6600=2160
26500

Perte au
feu

17000-55600

82-88-92

tatidres dé-
cantables

750

0.1-5-13 i

pH

3.5-4

2.6-3-3.5

Température

Glucoses

12000
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Type d'in-
dustrie

Fermentation

Distillerie d'alcool (grain) suite

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

122

154

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

1b/bushel (&-
quiv: 36 Kg)

0, dissous

U SR

DBOs

0.51

D8Oz,

. bco

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NOz
NO3
Autres

P
PO,%"
P,0,"
Autres

Mesi Totale

Perte au
feu

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température
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fype d'in-
dustrie

Distillerie d'alcool (mélasse)

Fermentation

Référence

Page

- Caracté-

ristiques
du rejet

113

435

113

440

120

322

120

322

120

322

120

322

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

mg/l

mg/1

mg/1l

mg/l

mg/1l

0, dissous

DBOs

2000-15000-
22000

3042

2400

920

3700

DBO, ¢

- DCO

26000-80000

Test au KMnQ,

4506

3116

5546

C total
TOC
TIC
Autres

3373

N

NH¥

NO3

NO3
Autres(NnggégS

858
243

615

161
18.5

158
13

122

196

Autres

100

104

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

62000-100000

11630

4930

Perte au
feu

43000~ 80000

8500

2900

Matieres dé-
cantables

L 0.45
| cm3/l

ISR .

pH

6.7

Température

47.5%¢

51.5°¢C

357C

48°C
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Type d'in-
dustrie

Distillerie d'alcool (pomme de terre)

Fermentation

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

434

120

320

Unité
utilisée

71 dTal-
cool pro-
duit

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

120-150

Unité
utilisée

mg/1

mg/l

0, dissous

DBO

1500 équiv.-

260

D8O,

hab,/tonne de* }

DCo

Test au KMnQ,

7000-10000

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE

NOZ

NO3
Autresgéﬁiggé)

10

400

200

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matieres dé-
cantables

pH

Température

* pomme de terre
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Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits

Abricots

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

411

114

314

122

109

140

111

e v e Aresmrcban oo s d

Unité
utilisee

Us gal/
case

Us gal/
case

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

57-80

57-80

5000

Unité
utilisée

mg/1

ppm

mg/1

1lbs/t

0, dissous

DBOs

200

200-1020

200-1020

L, 60

DBO, o

i

DCco

Test au KMnO,

700

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHY
NOs
NO3
Autres

P
PO, 3"
P207“_
Autres

Mesi Totale

260

260

200-400

12

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

360

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

7.6

Température

30°C
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Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits
Ananas

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

140

111

Unité
utilisée

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

500

Unité
utilisée

1bs/t

0, dissous

DBOs

20

DBO, o

DCO

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
N0z
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

feu

Perte au

Rs | Totale

900

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température
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Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits
Canneberge

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

122

109

Unité
utilisée

gal/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

10-20

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DRDS WS

D80,

el

DBO,

500-2250

DCO

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

Autres

Mes{ Totale

100~-250

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs ! Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température
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Type (_i'i"" Conserverie de fruits
dustrie ' Cerises
Référence 112 114 113 122 140 140
Page 355 313 410 109 111 423 et
426
Caracté-
ristiques ‘
du rejet !
3 K
Unit US gal/ m~/1000 US zal/ !
uﬂ]?sée case [poite de case gal/t gal/t |
0% :
Consommation §
d'eau i
Production 16 6.2 12-40 2000 913-1510,
d'effluent i
: b
Unité ;
utilisae mg/1 ppm mg/1 mg/1 1bs/t 1b/t
i
0, dissous i
DBOS 1263 800 750 700-2100 20 15.5—21.62
DBO,

) 27.7-37.7;
Test au KMnQ, i
C total i
T0C ‘
TIC ;
Autres f

)]

N 0.15-0.16'
NHE 0.005-0.01¢
NO3 0
NO3 0.008
Autres 0.015
P 0.04-0.07
PO, 0.015-0.05
P,0,*
Autres
Mes| Totale 57 185 20 200-600 6 0.9-1.1}

Perte au 16

feu ~
Md | Totale 4100

Perte au

feu 2400
Rs | Totale 300 27.2-37.2

Perte au

feu
Matiéres dé- p.s—s.l !
cantables | ml/1

]

pH 7.1 6.2 5.5-6.2 |
Température 25-33°%




126 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits
Citron

[O——

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

140

111

140 141 [

111 180 et

186!

PRSP Y

Unité
utilisée

gal/t

gal/90 1b
de fruit

Conscmmation
d'eau

Production
d'effluent

3000

—e

25

Unité
utilisée

1b/t

mg/l mg/1

0, dissous

DBO,

706 1170

DBO, o

s e DR

DCo

Test au KiMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
Ndz
NO3
Autres

31

Autres (ortho-P

57

1.23 [P]

Mes| Totale

100-200

Perte au
feu

S

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

880

Perte au
feu

Matidres ds-
cantables

pH

Température




127 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits
Confiture

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

112

355

Unijte
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

SRV (USRI SO S

0, dissous

DBO

100-141-183

DBO, o

DCO

Test au KMn0,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NOs
NO3
Autres

P
P0O,3"
P,0,"%"
Autres

Mes| Totale

0~-6.5-13

Perte au
feu

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

HMatiéres dé-
cantables

pH

6.0-6.5-7.1

Température




128 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits
‘Fraise

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

112

355

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOs

841

DBOzo

DCo

Test au KMnQ,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NH¥
NOz
NO3
Autres

Mes|{ Totale

532

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

6.9

Température




129 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits
Fruits au sirop

Référence
Page
Caracteé-

ristiques
du rejet

119

746

. s i At B, - et .

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

g/kg de conser-
ve

R

Unité
utilisée

0, dissous

DBO

7-12

DBO,

DCo

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NOs
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

Md [ Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Tempé&rature




130 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie-de fruits

Groseilles vertes

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

112

355

122

101

Unité
utilisée

T

t/t de
fruits
traités

Consommation
d'eau

i s, 2 ol s e i i v et i s A 0, W AL e sl

Production
d'effluent

0.05

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBO;

1614

RN S

DBO, 4

beo

Test au KiMn0,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHY
N0z
NO3
Autres

[
P03~
P,0,"*"
Autres

Mes| Totale

1219

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

5.4

Température




131 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits
Pamplemousse

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

314

Unité
utilisée

US gal/j

Consommation
d'eau

PO AT N

Production
d'effluent

211700-420260

Unité
utilisée

1b/1000 cases

0, dissous

PSRV W ST

DBOS

873-945-384-887

DBOZQ

DCO

Test au KMnQ,

USRI SN

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHF
NO3
NO3
Autres

SRS S

Autres

Mes| Totale

124-140 ppm

Perte au
feu

Md [ Tetale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température




132 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits

Péches

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

411

114

313

122

101

122

109

140

111

Unite
utilisée

US gal/
case

t/t de
fruits
traités

Us gal/
case

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

37.5

0.11

45-60

4000

Unité
utilisée

mg/1

ppm

mg/l

Ibs/t

0, dissous

DBOs

1400

1070

1200-2800

60

DBO;Q

DCO

Test au KMnO,

2000

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

Mes| Totale

600

250

450-750

10

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

500

Perte au
feu

Matigres dé-
cantables

pH

7.6

Température

31°C




133 -

Type d'in- Conserverie de fruits
dustrie Poires
Référence 114 122 140 140
Page 313 101 111 429
Caracté-
ristiques
du rejet
. t/t de
Unité
s gal/case produits gal/t gal/t
utilisée traités !
Consommation i
d'eau ‘
. i
Production 1644-2053+ i
d'effluent 32.4-42.5 0.46 4000 3250 !
Unité ppm b/t | 1b /¢ ;
utilisée i
3
0, dissous 9.7 mg/1 ]
B0, 238-468 60 23-29-36 i
DBO, :
DCo 42-55-67
Test au KMnO,
C total
TOC
TIC
Autres
i
N 0.088-0.26
NHE 0.31
NO3 0.004
NO3 0
Autres (N org) 0.054
0.047
P 0.03-0.04%
PO, 2" -0.064
P,0,"%" 0.03
Autres (N inorg 0.04
1.9-72.8-
Mes| Totale 340-637 20 )
Perte au
feu o~
Md | Totale
Perte au
feu
Rs | Totale 660 41-57-68 ]
Perte au i
feu
Matiéres dé-
cantables 34-44-65
H 4.1-4.4~-
P 5.8
Température 17°%




i s b o et P

134 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits

‘Prunes

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

112

355

140

111

Unite
utilisée

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

8000

Unité
utilisée

mg/l

1b /¢t

0, dissous

DBOs

922-1111-1428

20

DBO,,

DCo

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

Autres

Mes Totale

22-81.5-169

10

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

HMatiéres dé-
cantables

pH

6.9~7.2-7.4

Température




135 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de fruits

Pommes

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

313

114

313
(compote)

122

101

122

109

140

111

Unité
utilisée

gal/case

t/t de
fruits
trajités

US gal/
case

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

26.8

0.47

25-40

5000

Unité
utilisée

ppm

ppm

mg/1

b /t

0, dissous

DB0s

1600

1685-3453

1680-5530

40

DBOZO

DCO

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NH}
NO3
NO3
Autres

Autres

Mesi Totale

300

300-600

Perte au
feu

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

600

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température




136 -

Type d'in-
dustrie

Industrie alimentaire
Jus de fruit (*jus d'orange concentré)

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

112

355

119

746

126

144

114

314

114

314

Unité
utilisée

US gal/j

US gal/j

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

158610~
813200

2396500

Unité
utilisée

mg/l

g/kg de
conserve

mg/1

1b/
1000 ca-
ses

1b/
1000 gal
e_conc.

0, dissous

DU SR

DBOs

160

3-6

13900-
39000

182-12.7~
43.1

82-57.1

DBO,

Deo

Test au KMnO,

C total
T0C

TIC
Autres

N

NHE
N0z
NO3
Autres

28-712

P -
P0O,3"
P20,"
AutreS(pzos)

31-274

71-629

Mes| Totale

54

25-85 ppm

27 ppm

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

6.5

Température




137 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes

Asperges

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

121

411

114

313

122

109

140

111

Uniteé
utilisée

Us gal/
case

US gal/
case

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

70

70

10000

Unité
utilisée

mg/1

ppm

mg/1

1b /t

N PR NS

0, dissous

DBOs

100

100

16-100

10

D8O, ¢

DCo

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NH¥
NO 5
NO3
Autres

Mes| Totale

30

30

30-180

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

720

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Tempé&rature




138 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes
Betterave rouge

Reéférence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

410

114

313

122

109

140

111

140

414

Unité
utilisée

©°/1000 boftes
de 570 g

US gal/
case

gal/case

gal/t

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

3.9

27-65

27-70

4000

1410-1655
1998

Unité
utilisée

mg/1l

ppm

mg/1

1b /t

mg/1

0, dissous

i

bt s e b

DBO

1500

11580-5480

1580-7600

150

DBO2

i
3530-4590

. DCO

i
{
;
i

4058-5274

Test au KMnO,

2700

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE

NOz

NO;

Autres (N org)

0.002 1b/4

0.01 1b/t

Autres

033
ib/t

Mes| Totale

1600

720-2188

740-2220

Perte au
feu

1380

.

Md | Totale

5000

Perte au
feu

" 4200

Rs | Totale

erte au
feu

Matiéres dé-
cantables

P S ——

pH

6.0

Température




139 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes

Carottes

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

30

474

113

410

119

746

114

313

112

355

140

111

Unité
utilisée

1/kg de pro-
duit traité

m>/1000
boites de
570 g

gal/case

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

12

3.6

23

4000

Uniteé
utilisée

g/kg de produit
traité

mg/1l

g/kg de
conserve

ppu

mg/1

1b /t

0, dissous

DBO

25

1110

18-20

520-3030

4350

55

DBO2 ¢

DCO

41

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
N3
NO3
Autres

p
PO,
P20,*"
Autres

Mes| Totale

22

1830

1830

5502

40

Perte au
feu

1660

Md | Totale

5800

Perte au
feu

3900

Rs | Totale

960

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

7.1

7.2

Température




140 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes
Carottes (suite)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

122

109

Unité
utilisée

gal/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

23

Unité
utilisée

ppm

0, dissous

DBOs

520-3030

DBO, o

DCo

Test au KMnQ,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

1830

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs j Totale

Perte au
feu

Matieéres dé-
cantables

pH

Température




141 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes
Céleris

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

30

474

119

746

Unité
utilisée

1/kg de pro-
duit traité

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

45

Unité
utilisée

o/kg de pro-
duit traité

g/kg de
conserve

0, dissous

U G R,

DBOg

1.6

DBOZO

DCo

Test au KMn0Q,

RIS SEURIN SR DI

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NOZ
NO3
Autres

Mes| Totale

0.6

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




142 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes
Champignons

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

30

474

119

- 746

114

313

122

109

Unité
utilisée

il/kg de produit
traité

gal/tonne

gal/tonne

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

40

6600

6600

Unite
utilisée

g/kg de produit
traité

4

g/kg de

. conserve
|

ppm

ppm

0, dissous

skt o ata

DBO

14

20

76-850

76-850

D8O,

Dco

24

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NH&
NOz
NO3
Autres

0.9

Autres

0.5

Mes| Totale

50-242

50-242

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

‘Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes

Choucroute

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

410

114

313

113

412

122

109

140

111

Unite
utilisée

gal/case

gal/case

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

3-18

500

Unité
utilisée

mg/1l

ppm

ng/l

mg/1l

b /¢t

0, dissous

DBOs

1400

6300

1400-6300

15

DBO,,

DCO

Test au KMnO,

800

132000

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

P
P0,3"
P207“-
Autres

Mes| Totale

60

630

60-630

Perte au
feu

55

Md | Totale

3300

Perte au
feu

1700

Rs | Totale

640

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

1.0

pH

5.6

4.1

Température

Chlorures (cl_)

9840




144 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes
Choux de Bruxelles

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

112

355

Uniteé
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/l

0, dissous

DBOs

735

DBO;

DCo

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHT
NO 3
NO3
Autres

P
PO,®"
P.0,*

Autres

Mes| Totale

92

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

7.2

Température




145 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes
Choux fleurs

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

112

355

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/l

0, dissous

DBOg

326

DBO: ¢

Dco

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHF
NOZ
NO3
Autres

p

PO, 3~
P,0,""
Autres

Mes| Totale

51

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matieéres dé-
cantables

pH

7.1

Température




146 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes
Citrouilles

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

313

122

109

Unité
utilisée

gal/case

gal/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

20-42

20-50

Unité
utilisée

ppm

mg/l

0, dissous

DBOg

2850-6875

1500-6880

DBO2 ¢

DCO

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NH¥
NO3>
NO3
Autres

P

PO, 3"
P,0,"*"
Autres

Mes| Totale

785-3500

785-1960

Perte au
feu

o

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température




Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes
Courge

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

122

109

Unite
utilisée

US gal/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

20

Uniteé
utilisée

mg/1

0, dissous

DBO

4000-110C0

DBO,,

DCO

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHF
NO37
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

3000

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs Totale

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température




148 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes

Epinards

Re&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

30

474

113

410

119

746

114

313

122

109

140

111

s . b . et

Unité
utilisée

1/kg de produig

traité

m3/1000
boites dq
570 ¢

gal/case

gal/case

gal/t

Consommation
d'eau

=4

Production
d'effluent

18

3.1

70

160

9000

Unité
utilisée

g/kg de pro-
duit traité

mg/1

g/kg de
conserve

ppm

mg/1l

1b/t

SO DRSO SN SO N

0, dissous

R

DBOs

17

280

25-35

100

280-730

25

DBO,

0Cco

Test au KMnO,

40

C total
T0C
TIC
Autres

N

NH¥
NOz
NOj;
Autres

P
P03
P,0,"*"
Autres

Mes|{ Totale

7.4

580

30

20-580

10

Perte au
feu

43Q

Md | Totale

1700

Perte au
feu

750

Rs | Totale

320

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

7.0

Température




149 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes

Flageolets

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

30

474

119

746

122

109

140

111

140

111

Unité
utilisée

1/kg de pro-
duit traité

gal/case

gal/t

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

35

18-20

4500

9000

Unité
utilisée

g/kg de pro-
duit traité.

g/kg de
conserve

mg/l

1b /t

[P SIS S

0, dissous

DBOg

1030-2500

30

25 !

DBO

. DCo

16

Test au KMnO,

C total
ToC
TIC
Autres

N

NH&
NO3
NO3
Autres

0.4

P
PO, %"
P,0,% "
Autres

0.3

Mes| Totale

140

80

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

420

280

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température




150 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes
Grain (*en créme, **entier, ***citrouille)

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

88 et 313

(*)

114

88 et 313

(+%)

114

88 et 313

121

95 et 441

(H*%)

122

96 et 109

(*)

122

96 et 109

(*%)

Unité
utilisée

gal/case

gal/case

gal/case

US gal/
case

US gal/
case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

24

25-70

30-116

24-29

25-70

Unité
utilisée

ppm

ppm

ppm

mg/1

mg/1

mg/1

0, dissous

DBOs

623

1123-6025

885-2936

6000-7000 620-2900

' 1120-6300'

DBO,,

T
1
i
i

{
T
i
{
{

DCo

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

i

NHE
NO3
NO3
Autres

Mes| Totale

302

300-4000

530-2325

3000-400d

300-675

300~-4000

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température -




151 -

Type d'in-
dustrie

Grain (*en créme, **entier, *%*citrouille)

Conserverie de légumes

(suite)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

140

111

140

111

RPN R Sp——

Unité
utilisée

gal/t

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

1800

813-13004
2000 ou
0 gal/ca.

Unité
utilisée

b /t

mg/1

0, dissous

D8O,

25

1123-35704
£025

DBO2 o

DCo

14 98-49474
8034

Test au KMnQ,

C total
T70C
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

s i mn

p
PO,?"
P207“
Autres

Mes{ Totale

10

Perte au
feu

d | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

1340

Perte au
lfeu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




SN ot
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Type d'in- Conserverie de légumes
dustrie Haricots verts
R&férence 30 113 119 114 140 122
Page 474 410 746 313 418 109
Caracté- §
ristiques )
du rejet
-
Unite 1/kg de pro- {
utilisée duit traité gal/case gal/t lgal/case
f
Consommation X
d'eau !
Production 18 2644 2150-2500 26-44 :
d'effluent 2900 '
Unite g/kg de pro- g/kg de [
utilisée duit traité conserve ppm b /t ppm
= 6T5=7T9=
0, dissous 8.4 mg/l %
DBOs 2.7 240 4-5 160-600 [c'o >0 | 160-600 |
DBO,,
. DCO 4.9-6.8- ‘
6.4 10.4 }
Test au KMnQ, 5
C total !
T0C ;
TIC -;
Autres . ‘
N 0.1 0. 16=07227 i
) 0.3 :
ﬁgi 0.0065 i
2 0
NO3 0.0073
Autres ( N org) 0.21
go .- 0.003 0.029-0.045
P257"- _06?332
Autres (P inorg :
| s -
Mes| Totale 4 60 60-85-150 | *°7%: 7" |60-85-150 ;
Perte au
feu 50~
Md | Totale 1670
Perte au
feu 700
Rs | Totale 7-10-14
Perte au
feu
Matidres da- 0.1-1.5- ¢ :
cantables 5w/l ;
pH 7.6 5.1-6.1- '
7.1
Température 28°¢
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Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes

Macédoine

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

313

Unité
utilisée

gal/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

ppm

0, dissous

PO T

DBOs

750

DBOzo

- bco

Test au KMn0O,

€ total
T0C )
TIC
Autres

Autres

Mes| Totale

593

Perte au
feu

M"d | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

erte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




154 -

Type d'in- Conserverie de légumes
dustrie Petit pois

Référence 137 113 113 119 114 114
Page 474 410 411 746 313 313
Caracté-

ristiques
du rejet

Unite | 1/kg de pro- |m>/1000 |
P duit traité |btes de gal/case | gal/case
utilisée 270 e g

Consommation
d'eau

Production

d'effluent 17 3.9 26-44 100

Unité g/kg de pro-
utilisée duit traité

g/kg de

mg/1 wg/1 conserve

ppm ppm

0, dissous

DBOs 16 2710 7800 15-18  [160-4000 ' 93

DBO2, !

Dco 30

Test au KMnO, 2150

C total
T0C
TIC
Autres

N 0.6
NHE
NO 3
NOs
Autres

p 0.15
P0,3"
P,0,""
Autres

Mes| Totale 3-7-13 300 2700 60-85 291

Perte au .
feu 275, 2410

Md | Totale 6000 16000

Perte au
feu 2640 13900

Rs | Totale

Perte au
feu

fatiéres dé-
cantables 4 4.4 -

pH 7.3-7.8 4.7

Température 25-30°¢C

Chlorure (cl ) 400
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Type d'in-
dustrie

Conserverie de 1&gumes

Petit pois

(suite)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

112

355

140

111

137

88

Unité
utilisée

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

4000

R -

Unité
utilisée

mg/1

1b. /¢t

mg/l

0, dissous

DBOs

160-600

60

160-600

DBO2 o

DCO

Test au KiMnQ,

C total
T0C
T1iC
Autres

N

NHY
NOz
NO3
Autres

Autres

Mes! Totale

60-85

30

60-85

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
l feu

Matigres dé-
cantables

pH

Température




e
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Type d'in-
dustrie

Conserverie de

Poids

1légumes

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

313

112

355

112

355

140

111

122

109

Unité
utilisée

gal/case

gal/t

gal/case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

14-56-75

5000

14~56-75

Unité
utilisée

ppmn

mg/1

mg/l

b /t

pom

0, dissous

DBOs

380-4700

380-4700

495-2102

50

380-4700

DBOz o

DCo

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NG5
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

272-400

270-400

106-402-
588

10

272-400

Perte au
feu

[

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

260

erte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

6.6-7.2

Température
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Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes

Pomme de terre

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

30

474

114

313

122

109

Unité
utilisée

‘1/kg de produit

traité

gal/tonne

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

30

3500

Unité
utilisée

g/kg de produiq

traité
|

ppm

mg/l

0, dissous

DBOs

62

300

200-2900

DBO;

DCO

90

Test au KMn0,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
N)z
ND3
Autres

p
Poua__
P20;"
Autres

Mes| Totale

150

610-1180

990-1180

Perte au
feu

"d | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

wrbsin ommade

Perte au
feu

Matigres dé-
cantables

pH

Température
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Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

30

474

o e - ——— L s o0 o - 4

Unité
utilisée

1/kg de produif
traité

Consommation
d'eau

crm e s e b

Production
d'effluent

25

Unité
utilisée

g/kg de produit
traité

0, dissous

DBOs

100

DBOzo

DCO

170

Test au KMnQ,

C total
T0C
TicC
Autres

N

NHE
NO3
NOs3
Autres

P
P03
P,0,"

Autres

Mesl Totale

100

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs { Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température
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Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes

Tomates

(*purée, **jus)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

410

119

746

*

114 114

313 313

112

355

114

313

k%

Unité
utilisée

m3/1000 btes dej
570 g

Us gal/
case

Us gal/
case

US gal/
case

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

entidres: 2.4

purée: 1.2

4,5-78.0 3-15

38-100

Unité
utilisée

ng/l

g/kg de
conserve

ppm ppm

mg/1l

ppm

0, dissous

i

DBOs

1150

616~1870 | 570~-4000

142-151 !

!

178-3880

i

DBO, o

- DCO

Test au KMnO,

1100

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHZ
N0z
N3
Autres

Autres

Mes| Totale

450

550-925 | 190-2000

30-43

170~-1168 !

5

Perte au
feu

370

3.2

Md | Totale

2500

feu

Perte au

420

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

4.9

6.4-7.2

Température




160 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie de légumes

Tomates (suite)

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

411

122

109

140

111

Unité
utilisée

Us gal/
case

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

3-100

2000

Unité
utilisée

mg/1

mg/l

b /t

0, dissous

DBOs

1000

180-400

12

D8O,

DCO

Test au KMn0,

1160

C total
T0C
TIC
Autres

N

NH¥
NO3
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

270

140-200

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

200

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

6.6

Température

32°¢C
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Type d'in-
dustrie

Marinades de légumes

Conserverie

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

413

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOs

DBO,

DCO

Test au KMnO,

7571

C total
TOC
TIC
Autres

N

NH¥
NG5
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

2090

Perte au
feu

715

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

HMatiéres dé-
cantables

17

pH

Température

Chlorures (cl’)

1696




162 -

Type d'in-
dustrie

Fabrication de la soupe

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

35

317

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOs

616

DBO, o

. Dco

Test au KMnQ,

C total organi.
T0C

TIC

Autres

264

N

NHE
N0z
NO3
Autres

17.4

P
POua__
P,0,"

Autres

7.6

Mes| Totale

263

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs jTotale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température
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Type d'in-
dustrie

Conserverie produits de la mer-
Coquillage

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

28

461

Unité
utilisée

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

9130

Unité
utilisée

ib/t

0, dissous

P S

D80,

17

DBO, o

0Co

27

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE

NOz

N3

Autres (yx org)

W OO0 O0OWw
= o
Qo

2]

PO,°"

P207“
Autres(y inorg

.25

0.32

Mes| Totale

6.2

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

296

Perte au
feu

Matidres d&-
cantables

92 ml/1

il

pH

7.3

Température




Type d'in-
dustrie

Conserverie produits de la mer
Crabe

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

28

442

Unité
utilisée

gal/t

[ SUUSR A

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

3840

Unite
utilisée

b /t

0, dissous

11.1 mg/1

PSR SRR SR

DBO

14-20-27

DBO,

- DCo

23-34-46

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NH¥

NO3

NO3

Autres (N org)

P -
PO,?"
P,0,"
Autres (P inorg

Mes| Totale

Perte au
feu

o'

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

200

Perte au
feu

Matiéres dé-

40-94-152 ml/1

cantables
pH 7.3
Température °

9.4°C




Type d'in-
dustrie

Conserverie
Marinades de poissons

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

413

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

[SRONS I

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOs

D8O,

DCo

Test au KMnO,

17813

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

Mes| Totale

1145

Perte au
feu

952

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

MMatigres dé-
cantables

pH

Température

Chlorure (cl )

CHZCOOH

26000
17709




166 -

Type d'in-
dustrie

Conserverie produits de la mer.
Saumon

-

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

28

200

28

200

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

SRS S D

Unité
utilisée

mg/1l

1b/t de
poissons

P W

0, dissous

JRRPU G

DBOg

200-4000

4-180

DBO,

DCO

5920

5920

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
N0z
NO3
Autres

Mes| Totale

40-5000

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

80-8000

erte au
l feu

60-7000

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




167 -

J—

Test au KMnQ,

Type d'in- Conserverie produits de la mer
dustrie Thon ‘
Ré&férence 28 ‘1
i
Page 196 %
Caracte- !
ristiques :
du rejet f
Unité bal/t de pois- z
utilisée pons g
Consommation f
d'eau )
i
Production 6300 !
d'effluent %
—J‘i
Unité mg/1 §
utilisée !
0, dissous %
DBOs 500-895-1550
DBO, o 3520 J
- DCO 1300-2270-3250 E
i

C total
T0C )
TIC
Autres

N

NH¥
NO3
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

1080

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

17900

erie au
feu

8000

Matigres dé-
cantables

pH

Température
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Type d'in- . Féculents
dustrie Amidonnerie de pommes de terre
Référence 126 111 111
Page 144 130 130
Caracté-
ristiques !
du rejet :
3 1.3 !
Unité m~/h/1000{ m”/tonne :
utilisée hecto de | d'amidon g
pom. ter.! (1950)
Consommation :
d'eau g
{
Production 475 35-50 ;
d'effluent i
—
Unite mg/1 kg/24h. 5
utilisée
0, dissous @
DBOs 1200-3600 ;
DBO,,
DCO

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

SYEUSSNIV SISV

N

NHE
NO3
NO3
Autres

P
P0,%"
P207”
Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




169 -

Type d'in-
dustrie

Farines de poissons

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113
475

(2 usines)

28

194

Unité
utilisée

‘m3/t de mat.

lére travailléd

gal/t de
poisson
traité

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

30-50

200

Unité
utilisée

mg/1

mg/l

0, dissous

DBOs

DBO, o

DCo

Test au KMnO,

960-370

C total
70C
TIC
Autres

N

RHE

NOz

NO3

Autres (N org)

690-126
570-78

120-50

P
P0.2"

P,0,*"
Autres

Mes| Totale

1720-620

Perte au
feu

1630-575

5000

[l

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

3690-200

Perte au
feu

1980-470

Matidres dé-
cantables

pH

6.3-6.1

Température

Graisses
Chlorures (cl ]

2540-1250
880-210




170 -

Type d'in-
dustrie

Féculent
Faculerie de pommes de terre

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

119

753

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOS

1500-2500-5000

DBO2 o

. Dco

Test au KMnQ,

C total
T0OC
TIC
Autres

N

NH¥
NOs
NO3
Autres

P
P03~

l:’207"\—
Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

o>

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température
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Type d'in- Féculent
dustrie Pomme de terre (aliment) *patates classées **mé&thodes avancées
Référence 201 206 206
Page 12 89 97
Caracté- * *x
ristiques
du rejet
Uniteé gal/t de pro- {gal/t de |gal/t de
utilisée duits traités |produits |produits
traités |traités
Consommation
d'eau ;
1
Production 2300-4200-7000 2600 1400-1600 ,
d'effluent
‘ Ib 7/t de ' 1Ib /t de
Um.té 1b /t de pfo_ produit produit a
utilisee duit traité traitéd traité ;
0, dissous i
DBOs 22-51-80 60 10-15
DBOZO i
Dco 140 25-35
Test au KMnQ,
C totai
T0C
TIC
Autres é
]
N 210 mg/1 !
NHE {
N0z
NO3
Autres
P 29 mg/1
PO,3 "
P20,*
Autres
Mes| Totale 25-61-114 30 1-5
Perte au
feu e
Md | Totale
Perte au
feu
Rs | Totale 160 35-45 |
Perte au ;
feu ;
Matiéres dé- 60-250- §
cantables 570 mg/1 |
pH
Température
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Type d'in-
dustrie

Lait
Beurrerie

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

389

120

345

119 117

745

160

426

Unité
utilisée

1/kg de
produit

gal/lb
de pro-
duit

1 d'eau/ |
kg de lait

Consommation
d'eau

2.5-7.4

Production
d'effluent

9.7-12.6~
15.4

4.1-13.5

Unité
utilisée

g/1

kg/100kg |1b/1b de
de produit produit

0, dissous

DBOg

DBO,,

- beo

Test au KMn0,

0.08-13.5

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHY
N5
NO3
Autres

P
P0,3"
P,0,"
Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

0.4-7.5

Perte au
feu

0.5-5.4

Matidéres dé-
cantables

pH

6.5-9.7

Température

Albumines
Graisses

0.02-2.9

0.1-0.6
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Type d'in-
dustrie

Lait
Beurrerie (suite)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

140

253

159

518

Unité
utilisée

million de
gallon/jour

kg d'ef-
fluent/kg
lait traiJ

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

3200

0.8

Unité
utilisée

1b /jour

kg de DBO/
/kg de 7

lait traité

A

0, dissous

DBOs

8000

0.85

DBOzo

DCO

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHY
NOz
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs { Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




174 -

Type d'in-
dustrie

Lait
Créme glacée

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

47

345

120 117

346

159

518

30

170

Unité
utilisée

1/kg de pro-
duit

produit

kg 1'ef-
gal/lb de|fluent/kg
lait trait

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

0.7

6.2-12

0.8-2.8-

5.6

Uniteé
utilisée

mg/l

mg/kg de [1b/1b de {kg de DBO
/kg de ]

laittrai

produit produit

mg/1

uly

0, dissous

DBOs

900-1400-}10.0017- 0.

2100 0.0080

Z350-07
13600

DBO2,

DCO

T00-400—
600

3220=780
17000

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC-
Autres

N

NHY
NOZ
NOs
Autres

Autres

Mes| Totale

200~500-800

T40-1170=
4820

Perte au
feu

(4

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

20.9-31-36.7
cm3/kg de pro-
duit

0-11-100

pH

4.2-10.6

Température




175 =

Type d'in-
dustrie

Lait

Fromagerie

Référence
Page
Caracté-

ristigues
du rejet

113

389

120

345

120

346

119

745

117

159

518

Unité
utilisée

1/kg de
produit

gal/1b de
produit

kg d'ef-
fluent/kg!
lait traité

Consommation
d'eau

i

Production
d'effluent

11.5-14-
16.2

12.9-23.1

}
1.6-3.2- !
5.7 |

Unité
utilisée

g/l

mg/1

mg/kg de
produit

kg/100 kg
produit

1b/1b de
produit

Ke de DBOG
/kg de

0, dissous

; i
lait traité
1
!
b

DBO

380008

0.29-0.34

1-2-3.5

DBOZ 0

DCo

B

Test au KMnO,

4.0-20.1

C total
ToC
TiC
Autres

N

NHF
NOz
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

oA

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

1.2-16.2

Perte au
feu

0.8-13.3

Matiéres dé-
cantables

24.1-33.6
42.8 cm3/
kg produi

pH

4.3-7.9

Température

Albunines
Graisses

0.4-2
0.3-0.5




176 -

Type d'in-
dustrie

Lait en poudre et condensé

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

117

111

102

159

518

Unité
utilisée

gal/lb de pro-
duit

1/kg de
lait
transform

kg d'ef-
fluent/kg
f lait tra

lcé

Consommation
d'eau

10-11-12

Production
d'effluent

3.1-4.2

1-2.1-3.3

Unité
utilisée

lb/1b de pro-
uit

/t lait
traité

kg de DBOJ

0, dissous

DBOs

0.0041-0.0068

0.2-7.6-
13.3

DBO, ¢

DCo

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

Autres

Mes{ Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs { Totale

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température




177 -

Type d'in-
dustrie

Lait

Laiterie-fromagerie

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

389

120 115

345 319

114

325

121

441

126

144

Unité
utilisée

d'effluent

yvol de lait/vol

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1 ppm

kg/kg de

%git trait

mg/1

mg/l

0, dissous

DBOs

200-6000 mg/1k1000-1300{ 1890

1900

200-6000 |

DBO, ¢

1

DCO

Test au KMn0,

1.4-3.7

é
{
i
4

]

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE

NO3

NO3

Autres(N org)

30 mg/1

160
807

6.0

75

30

SO RPN

Autres

2-3 mg/1

2-3 59

60

0.9-1.3

H

Mes| Totale

560

4500

Perte au
feu

2700

Md { Totale

3956

Perte au
feu

Rs | Totale

1.2-3.1

4516

4500

Perte au
feu

0.5-1.3

2698

Matidres dé-
cantables

pH

7.4-9.4

VS SNUIpUN TS S

Température

28-35°C

Albumines
Graisses

34-0.38
24

0.
0.24-0.35

* gans eau de refroidissement




178 -

Type d'in- Lait
dustrie Laiterie-fromagerie (suite)
R&férence 160 159 159 159 159
Page 422 et 425 516-518~ 526 527 516-518~
523 523
Caracté-
ristiques
du rejet
. kg d'ef-
Unité 1 d'eau/1 de |53
iy fluent/kg
utilisée lait lait traité
Consommation 7
d'eau 2-6
Production 0.8-33- f
d'effluent 4.6 :
. kg DBO_/t J
Unité ) :
utilisée mg/l ppm ppm ppm lait trait j
0, dissous ?
Pkg/1000 1 de |15-2100- 50-1885-] 0.9-3.1~ -
0BOs lait traité 4790 1000 4790 6.95 :
DBO, o ;
§
DCO !
¥
Test au KMnQ, !
C total p52-522-93] §
T0C :
TIC :
Autres :
N 20 55 15-76-180
NHE
NO;5
NO3
Autres
P ~ 12 11-50-160
PO,*"
P,0," 15
Autres
Mes| Totale 24-5700
Perte au
feu 17-526
Md | Totale
Perte au
feu :
1
» 135-850- i
Rs | Totale 2Ang %
?er‘te au 57-470- l
eu 1500 ;
Matidres dé- !
cantables !
7. 1=5.3=
pH 9.4
Température 55-76- o
120°F




179 -.

Type d'in-
dustrie

Transformation-Recette de lait

Lait

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

389

119

745

117

111

103

160

426

159

518

Unité
utilisée

gal/1b de
produit

téo

1/kg de
lait trai-

kg d'ef-
fluent/kg

e mmemthe wee

1ait traité

Consommation
d'eau

7.5-17-35

Production
d'effluent

2-5

0.1-3.3-
5.4

4

Unité
utilisée

g/l

g/100 1i-
tre de
lait/jr

1b/1b de
produit

mg/1

kg de DBO

traité

oA U S

kg de lait

0, dissous

4

i

DBOs

150

0.0006
0.0029

110000

0.2-4.2~
7.8

i

0BO,

DCO

Test au KMnQ,

2-7.2

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

b

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Hatigres dé-
cantables

pH

8.3-10.1

" Température




180 -

Type d'in-
dustrie

Betterave

(*sans recyclage et

Sucrerie

** avec recyclage)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

355

113

355

*%

114

353

114

352

121

441

119

751

Unité
utilisée

| m3/t de sucre

mJ/t de
sucre

gal/t de
bettera-
ves

Consommation
d'eau

et b s s b

Production
d'effluent

10-14

0.5-1

120

Unité
utilisée

ppm

ppm

mg/1

0, dissous

DBOs

445

10000

1600

DBO,,

DCo

1500

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE

NO3

NO3

Autres (N org)

80
15

65

Autres

Mes| Totale

4920

700

Perte au
feu

34

Md | Totale

42900

Perte au
feu

Rs | Totale

6470

43600

3800

Perte au
feu

2850

Matiéres dé-
cantables

pH

7.9

Température

Sucrose

100

1500




181 -

Type d'in-
dustrie

Sucrerie

Betterave (suite)

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

303

256

© 272

Unité
utilisée

m3/t de bette-

rave

Consommation
d'eau

SR SRS S

Production
d'effluent

5

-19

Unité
utilisée

1b /t de
betteraves
yraitées

0, dissous

DBO

2.8

T SR B

DBO,,

DCo

2.8

Test au KMn0,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

p
PO, 3"~
21
Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

atiéres dé-
cantables

S FNPTRUR S

pH

Température




182 -

Type d'in- Sucrerie
dustrie Betterave diffuseurs et pressage
Référence 113 114 114 126 120
Page 355 352 353 144 305
Caracte-
ristiques
du rejet
Unité m3/t de bette- jgal/t de |gal/t de mj/t de
utilisée raves traitées jpetteravesbetterave betterave
traitées |traitées
Consommation
d'eau
Production 1.4-2 660 325 1.8-2.8
d'effluent
Unité mg/1 pPpPm ppm mg/1 mg/1
utilisée
0, dissous i
- 3 i
DBOS 1250 1230 1600 [3900-39000f 2092400 %
300 B
D8O, ?
20002800+
DCO 150 4150
Test au KMn0, | 15000-25000
C total
TOC
TIC
Autres
N 30-100 . 28-712
NHF 5-10(N) 15 2.2-3.6-5
NO 5 (N
NO3
Autres(N org) 25-90(N) 65(N) 56-95-150
-0,
go 3" 31-274 6 29.3- |-
P257”' 71-629 13.5
Autres
Mes| Totale 1100 1300 130826850—
Perte au 975 1075-14004
feu » 2150
Md | Totale 1120
Perte au
feu
Rs | Totale 2280 3800 3000000
?e'“te au 3900-5000-
eu 6500
Matidres dé- 18-70-120
cantables cm3/1 a-
nres 2 h
H 4.2-4 .7~
P 5,5
Température 35-44-529(
Sucre 1500-3000 1500




183 -

Type d'in-
dustrie

Betterave - précipitation

Sucrerie

Reférencé
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

352

113

355

Unité
utilisée

gal/t de bette-
raves

m3/t de
betteraves

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

75

4.0-5

Unité
utilisée

Ppm

mg/1

0, dissous

DBOs

1420

DBO,,

DCO

Test au KMnO,

50-250

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE

NOz

NO3

Autres (Norg)

P

PO, 3"
P,0,"*"
Autres

Mes| Totale

450

Perte au
feu

%4

Md | Totale

2850

Perte au
feu

Rs { Totale

3310

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




184 -

Type d'in- Sucrerie
dustrie Betterave, transport et lavage
Référence 113 114 126 114 120 120 ‘
Page 355 353 144 352 305 305
Caracté- sans recyclage sans recy-+favec. recy-
ristiques clage clage
du rejet
. ‘m/t de bette-|gal/t de gal/t de mo/t de !
Unité . .
i1is6 raves trai- betteraved betteraveg bettera-
utilisée tées traitées traitées ves i
Consommation ;
d'eau !
Production !
- 200 2000- - ;
d'effluent 5-7 2 000-3000 6-10 i
Unité 3
c1e = 1 1 1 1
utilisée me/ pem mg/ pem me/ mg/ i
1]
3
0, dissous \
05=T160=550-1300-";
DBOg 200 200 1180-4630 200 210 3000
DBO,
DCO 175
T75=T50=T20=540= "
Test au KMnO:, 90-2000 185 1900 .
C total i
TOC
TIC !
Autres :
N 10-50 21-70
NHE 5-30(N) 3(N) 1.2-2-3.5{1.5-3-5(N)
N0z N !
NO3 h
Autres (Norg) 5-50(N) 10(N) 7-10-15(N) 18-45-90 |
: (N}
P 2.6-13 :
PO,3" 1.5-3-5.6|2-2.9-4
P207"- 6-30
Autres
S80=780= | 850=2800 "
Mes| Totale 400 800 1050 6200 i
Perte au 140 100-140- |160-360- |
feu 220 780
Md | Totale 780 !
Perte au '
feu i
i
1580 1100-1500-] 1500-4700~
Rs | Totale 1705 8764
Perte au 330-420~ | 600-1400-,
feu 580 2400
Matidres dé- 5-7-9cm3 b-14-38cms;
cantables aprés aprés ?
2 h. 2 h. ,
H 7.1-7.5- | o, .
p 7.8 5-6.2-7
Température 6.5-18- _15-990
perat 500¢ 8-15-220C




185 -

Type d'in-
dustrie

Sucrerie

Canne a sucre

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

352

120

315

Unite
utilisée

m/h/1000t de
sucre produit

m3/jour/t
de canne

Consommation
d'eau

S G

Production
d'effluent

90

Unité
utilisée

mg/l

kg/m3

0, dissous

DBOs

100-400

6-35

DBO,,

DCO

Test au KMnQ,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NH¥
NOZ
NO3
Autres

Autres

Mes|{ Totale

Perte au
feu

"d | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




186 -

Type d*in-
dustrie

Abattoirs

Viande
(*boeuf,

** porcs)

Référence
Page
Caracteé-

ristiques
du rejet

113

447

113

448

113

448

k%

122

39

114

345

111

174

Unité
utilisée

m”/béte

m~/bete

m~/béte

US gal/téq
te

USgal/té-
te

gal/1000
1b de
viande

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

0.3-1-4

1.5

152-1810

360-1000

500-3500

Unité
utilisée

mg/1

mg/1

mg/1

mg/1

ppm

mg/1

0, dissous

!

DBO;

500-838-1500

1000

1050

320-5440

635-2240

)
400-3000 ;
]

DBO,,

. bCo

Test au KMnO,

154

C total
TOC.
TIC
Autres

N

NHE

NOs3

NO3

Autres (N org)

145

154

122

113-324

Autres

19

Mes| Totale

580

820

720

240-7220

230-3000

Perte au
feu

498

[

Md | Totale

1206

Perte au
feu

934

Rs | Totale

4100

3590

Perte au
feu

2050

1800

Matidres dé-
cantables

10.75

pH

7.4

Température

Graisses

108

200-1000




187 -

Type d'in-
‘dustrie

Viande
Abattoirs (suite)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

331

121

441

Unite
utilisée

‘m3/t de boeuf
sur pied

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unite
utilisée

mg/1l

mg/l

0, dissous

DBO,

1860

2000

D8Oz,

DCO

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NH#
NO3
NO3
Autres

500

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

e

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

930

1000

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

2
40-100 cm™/1

pH

Température




188 -

Type d'in- Viande
dustrie Transformation
Référence 113 122 117 111 120 120
Page 448 40 174 331 331
Caracté-
ristiques
du rejet )
BT/ TO00 53T/ 15
Unité 3,.A 1b de d'animal |(gal, 1000
utilisée m”/téte iviande tvivant 1b de vi-
transformde ande.
Consommation 0.125-
d'eau 3.67
Production
d'effluent 2.77 600-3500 1000-4000
. 1b/1b d'a
Unité .
s mg/1 mg/1 nimal vi- mg/1 mg/1l mg/1
utilisée | ant
0, dissous |
900-1500- {0.015~ 520-750-
DBOs 910 2500 0.049 200-800 980 381-1879
DBO;
- DCo
110-215-
Test au KMnD, 03205 558-919
C total
TOC
TIC
Autres
N 137 80-115-150
NHE 52-66-80
NOz
NO3
Autres
P -
P03
P,0,*
Autres
650 900-1200- 600-480-
Mes| Totale aonn 200-100 asn 686-2901
Perte au 330427~
feu - 524
Md | Totale
Perte au
feu
90-1145-
Rs | Totale 1300 3580-12382i
Perte au 1000-1700 415-480- ;
feu 3100 546
Matiéres dé-
cantables
pH 7.1-7.4
Température 75-90-95°F
Graisses 600;3380— 100-300 200;%28— 88-489




189 -

Type d'in-
dustrie

Viande
Transformation (*porcs)

(suitef

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

223

301

Unité
utilisée

gal/téte

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

325

Unité
utilisée

ppm

0, dissous

DBOs

2624

'
SRR G SR,

DBO,,

DCo

4590

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

[SURRSUUSUPUI IV PRI ISR N

N

NH

NO3

NO3

Autres (Norg)

42

96

p
P0, 3"
P,0;*"
Autres

53

Mes| Totale

1400

Perte au
feu

ap

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

4090

Perte au
feu

2110

Hatigéres dé-
cantables

pH

Température




190 -

Type d'in-
dustrie

Viande
Volaille

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

346

117

122

75

Unite
utilisée

US gal/oiseau

gal/1b
oiseau

bal/oiseau

Consommation
d'eau

4.0-10.4

6.5

Production
d'effluent

3.26

Unité
utilisée

1b/1000 oiseaux

1b/1b
oiseaux

1b/1000
oiseaux

0, dissous

DBO,

30

0.026-

0,32

22-31

DBO;,

- DCo

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NOs
NOj3
Autres

Mes| Totale

15.3

12-16

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

26.6

20-27

Perte au
feu

Matigres dé-
cantables

9.4

8-11

pH

Température

Graisse

1.3




191 -

Type d'in-
dustrie

Ateliers d'équarrissage
(condenseur de surface)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

463

Unité
utilisée

m3/t‘de matidrg
premidre

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

0, dissous

DBOs

1000-6000

DBO; o

. Dco

Test au KMnO,

1500-2000

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

400-1500

43.7

100

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matigres ds-
cantables

pH

7.6

Température

Chlorures (cl )

Graisses

400-800
150-1000




192 -

Type d'in-
dustrie

Café
Transformation

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

358

Unité
utilisée

gal/ton de ca-
fé préparé

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

13445-20000

Unité
utilisée

ppm

0, dissous

DBO

3000

DBO,

- DCO

Test au KMnO,

C total
TOC. :
TIC
Autres

N

NHE
NOs
NO3
Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

[

Md | Totale

feu

Perte au

Rs | Totale

3220

Perte au
feu

Matigres dé-
cantables

160

pH

Température




193 -

Type d'in-
dustrie

Graisses alimentaires

(margarine)

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

405

Unité
utilisée

m3/t de grais-
se

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

20

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOs

DBO;,

0Cco

Test au KMnO,

1000

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

10

p

P0, 3"
P,0,""
Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

Md } Totale

Perte au
feu

Rs [ Totale

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température




194 -

Type d'in-
dustrie

Huile alimentaire

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113
406

Unite
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisee

mg/l

0, dissous

DBOs

1000

DBO, 0

DCco

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NOs5
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

(34

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




195 -~

Type d'in-
dustrie

Boissons carbonatées

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

366

Unité
utilisée

gal/1000 cases

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

10600-15000

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOs

430

DBO, ,

0co

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

Mes| Totale

220

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

10.8

Température




196 -

Type d'in-
dustrie

Industrie chimique
Acides gras artificiels

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

308

Unité
utilisée

~-m3/t de produif

—

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

10-12 cm

Unité
utilisée

g/1

e o e e e

0, dissous

DBO:

11-22

DBO,,

DCO

11-22

Test au KMn0,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NH¥
Nz
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

[3:d

Md | Totale

Perte au
feu

Rs { Totale

71-73

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

2,7-2.8

Température




197 -

Type d'in-
dustrie

Industrie chimique

Acide sulfurique (procé&dés avec tours* et par contact*#)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

137

120

137

*%

Unité
utilisée

m3/t de produit

m3/t de
produit

Consommation
d'eau

60-75

140

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

mg/1

0, dissous

DBOs

18-25

4-14

DBO,

DCO

Test au KMnO,

C totai
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NO5
NO3
Autres

P
P0“3'-
P,0,"
Autres

Mes| Totale

5.6-53

30-112

Perte au
feu

a

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

260-480

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

3.4-7.9

3.2-8.5

Température




198 -

Type d'in-
dustrie

Industrie chimique

Caoutchouc

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

446 .

114

446

114

448

120

232

Unite
utilisée

gal/min

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

2000

Unité
utiliseée

ppm

ppm

ppm

mg/1

0, dissous

DBO,

3500-12500

26-1600

78

2 15-300-
345

DBO,

DCo

3600-13900

75-4500

920-1530~
2190

Test au KMnO,

290-370~
475

C total
TQC
TIC
Autres

N

NH¥
N0z
NOs
Autres

7-15-28

p

P0, %"
P,0,*"
Autres

Mes{ Totale

1000-24000

60-2700

79

40-60-72

Perte au
feu

(%4

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

15800-63400

1900-9600

1270-21004
2340

Perte au
feu

20~-500-600

Matidres dé-
cantables

0.3-0.45-.
0.70

pH

10.9-12.2

3.2-7.9

~
.
[=2]

6.5-8

Température

25-28-30°¢

Chlorures (cl

130-2000

90-3300




199 -

Type d'in-
dustrie

Industrie chimique
Composés azotés

Référence
Page
Caracté-

ristiques
- du rejet

120

137

Unité
utilisée

m3/t de produit

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

5-15-80

Unité
utilisée

mg/l

0, dissous

DBOs

DBO,,

. DCo

Test au KMnQ,

13-100

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

90-200

15-180

P
P0,3"
P,0,""
" Autres

Mes| Totale

200-900

Perte au
feu

60-200

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

550-1900

Perte au
feu

140-500

Matidres dé-
cantables

pH

Température

18-31°%




L e & et b e

P e

200 -

Type d'in-
dustrie

Industrie chimique

Explosifs, poudres, nitrocellulose (TNT et DNT*, TNT#*%*)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113
298

114 120

479 248

Unité
utilisée

m3/t de chif-
fons bruts
traités

100 gal/
10°1b  de
produit

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

1.12

Unité
utilisée

mg/1

mg/1 mg/1l

0, dissous

DBOS

2000-2500

DBO2,

0co

5000-6000

4800

Test au KMnQ,

10000-12000

10000

C total
TOC
TIC
Autres

38.5
116
684

Autres

Mes| Totale

668

Perte au
feu

163

Md | Totale

Perte au
feu

Rs { Totale

16510

Perte au
feu

7360

Matidres dé-
cantables

pH

12.5

Température

Détergent

500




201 -

Type d'in-
dustrie

Industrie chimique

Phosphates

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

472 -

Unite
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

ppm

0, dissous

DBO;

DBO, ¢

DCO

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NOz
NO3
Autres

p
P03
P207“-
Autres

400-2500

600-900

Mes| Totale

1000-5000

Perte au
feu

(3.4

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

1.5-2

Température

120-150°F




202 -

Type d'in-
dustrie

Industrie pétro-chimique
Plastiques

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

111

64

111

64

Unité
utilisée

m3/t de PVC
produit

m3/¢t de
PVA pro-
duit

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

7-14

Unité
utilisée

kg/t de PVC

kg/t de
PVA

0, dissous

DBOs

1.5

0BO, o

DCO

20 kg

Test au K“n0,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NH¥
NO3
NOs3
Autres

P
PO,3"
P,0,%"
Autres

Hes| Totale

Perte au
feu

Md [ Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

fAatidres ds-
cantables

pH

Température




b et e e

203 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du charbon
Cohene (sans recyclage)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

100

Unité
utilisée

m3/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

15-30

Unite
utilisde

g/l

0, dissous

DBO,

3-5

DBO;

DCOo

Test au KMnQ,

1-3

C total’
TOC |
TIC
Autres

N

NHE
NOz
NO3
Autres

0.8-1

Autres

Mes! Totale

0.4~0.6

Perte au
feu

0.2-0.3

d [ Totale

2.5-4.0

Perte au
feu

“1.5-2.5

Rs | Totale

Perte au
feu

atiéres dé-
cantables

pH

Température




204 -

Type d'in-
dustrie

Industrie chimique
Soude

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

128

Unité
utilisée

m3/t de NaOH
produit

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

10

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOs

DBOz

DCo

Test au KMn0,

16

C total
J0C
TIC
Autres

N

NH¥
NO3
NO3
Autres

Autres

Hes| Totale

329

Perte au
feu

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

1115

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

9.2

Température




205 -

Type d'in-
dustrie

Raffinerie de pétrole

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

107

114

432

122

287

120

184

Unité
utilisée

sal/baril
d'huile brut

gal/baril
d'huile
brut

gal/baril
d'huile
brut

Consommnation
d'eau

50-250

770

30-60-800

Production
d'effluent

Unité
utilisée

1b/baril

ppm

1b/baril

mg/1

0, dissous

D8O,

0.05-0.4

100-200

DBO,

DCO

150-300

Test au KnQ,

110-233-
872

C total

T0C

TIC

Autres (C org)

12-205~
655

N

NH¥

NG5

N3

Autres (Norg)

6-24-76

2-5-10

P
P0,3"
P,0,""
Autres

Mes! Totale

190-1310-

Perte au
feu

4170
150-8/0-
3740

Md | Totale

Perte au
feu

TJotale

P
w

70000-250000

Perie au
feu

HMatiéres dé-
cantables

pH

6.5-7.5-8

Température




206 -

Type d'in-
dustrie

Industrie miniére
Charbon

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

499

Unite
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1l

0, dissous

DBO

DBO,

DCO

Test au Ki4n0,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NH¥
N)s
NO3
Autres

Autres

Mes} Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

9000-750

Perte au
feu

4600-70

latidres dé-
cantables

pH

2.3-8.3

Température




207 -

Type d'in-
dustrie

Transformation
Atelier de mécanique

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

218

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOs

7500

D80,

Dco

Test au KMn0,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NDz
NOs3
Autres

P
P03
P207"-
Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

(2.4

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Hatidres dé-
cantables

pH

Température




ot e Sk

208 -

Tybe d'in-
dustrie

Lavage de gaz de hauts fourneaux

Sidérurgie

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

211

114

399

122

240

120

76

Unité
utilisée

m3/t de fonte
brut

mJ/LOO
3
m~ de gaz

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

20

4-8

Unité
utilisée

mg/l

ppm

mg/l

mg/1l

0, dissous

D8O

53-125

DBO,,

DCo

Test au KMnQ,

10-40

C total .
TOC"

TIC
Autres

N

NHE
NOs
NO3
Autres

Autres

Mes! Totale

89

000~1000U04
2500

b/0-3330-
2000

Perte au
feu

Md { Totale

800-4000

Perte au
feu

300-400

Rs | Totale

670-3330

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

7.1-9.4

7-9

Tempsrature




209 - .

Type d'in-
dustrie

Sidérurgie

Acieries* et laminoires**

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

214

117

122

240

- 120

77

*%

Unité
utilisée

m3/t d'acier
brut

gal/t

gal/t

m3/t

Consommation
d'eau

3-18

9860-
13750

1000-3500
55000

Producticn
d'effluent

2-10

Unité
utilisée

g/l

1b/t

mg/1

0, dissous

DBOs

DBO,,

DCO

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
N)3
NO3
Autres

Autres

Mes{ Totale

103-184

1000-1500

Perte au
feu

a»

10-100

Md [ Totale

400-500

Perte au
feu

10-150

Rs | Totale

8-15

Perie au
feu

ilatidres dé-
cantables

pH

Température




210 -

Type d'in-
dustrie

Industrie métallurgique
Décapage des métaux

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

82

Uniteé
utilisee

l/m2 de métal
traité

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

25-50

Unite
utilisée

mg/1

0, dissous

D8O

DBO2 ¢

DCO

Test au KMng,

6-800

C total
T10C
TIC
Autres

N

NHE
NO;
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

4000

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

4-8

Température




C e

211 -

Type d'in-
dustrie

Industrie métallurgique

Transformation

(automobile)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

122

456

Unité
utilisée

gal/auto

Consommation
d'eau

10000

Production
d'effluent

Unité
utilisée

0, dissous

DBOg

DBOZ 0

. bCo

Test au KMnD,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NOz
NO3
Autres

Autres

Mes! Totale

Perte au
feu

[

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matidres ds-
cantables

pH

5.5-9.0

Température




212 -,

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére
Préparation du bois

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

117

114

371

Unité
utilisée

gal/t

Consommation
d'eau

1700-12000

Producticn
d'effluent

Unité
utilisée

ib/t

ppm

0, dissous

D80

0.2-44

250

DBO,

DCO

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
N3
NO3
Autres

Autres

Hes| Totale

2-40

600

Perte au
feu

549

Md | Totale

560

Perte au
feu

320

Rs { Totale

4-40

1100

Perie au
feu

ilatieres dé-
cantables

pH

Température




213 -

Type d'in-
dustrie

Industrie métallurgique
Traitement des métaux

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

84

Uniteé
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1l

0, dissous

DBO,

DBO;,

DCO

Test au KMn0,

2-6.5-30

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
Nz
NO3
Autres

10-45-120

P
P03
P,0,"
Autres

Mes| Totale

150-280-380

Perte au
feu

50-80-100

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

1-3-6

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

0.9-2.2-15.3

pH

Température




214 -

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére

~

Pate & par

tir- d'écorce

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

259

122

359

114

371

114

379

Unité
utilisée

gal/t

gal/t

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

000-10000

5000

2300

Unité
utilisée

mg/1

ppm

1b/t

0, dissous

DBOs

10

645

20éq-hab/ 4

DBO,,

DCO

Test au KMn0,

150

C total
T0C
TIC
Autres

i}

NHE
NO3
NO3
Autres

p
P03~
P,0,"%"
Autres

Mes! Totale

1150

11.5

Perte au
feu

11

Md | Totale

350

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matigres dé-
cantables

pH

6.5

Température




215 -

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére
Pite au sulfate (Kraft)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

118

120

259

121

444

122

359

114

371

114

379

Unité
utilisée

gal/t

3/t de
roduit

gal/t

gal/t

gal/t

Consommation
d'eau

25000-110000

Production
d'effluent

370

15000-
35000

64000~
85000

64800

Unité
utilisée

b/t

mg/1l

mg/1

1b/t

ppm

1b/t

0, dissous

DBOs

90-200

100-200

25-50

123

451 eq.
hah/t

DBO, o

DCO

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
ND3
NO3
Autres

Mes| Totale

90-200

225-1169

60

20-30

95

Perte au
feu

(24

61

Md | Totale

300-900

1000

Perte au
feu

Rs [ Totale

390-1100

345-2764

erte au
feu

231-1842

atiéres dé-
cantables

pH

7.7-9.5

Temptrature




216 -

Type d'in-
dustrie

P3ite au sulfite (liqueur* et liqueur digéréex#).

Industrie papetiére

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

117

120

256

122

359

114

371

114

375

%k

114

379

Uniteé
utilisée

gal/t

mJ/t de
pate

gal/t

gal/t

gal/t

Consommation
d'eau

30000-95000

Production
d'effluent

40000~
60000

60000

50500

Unité
utilisée

ib/t

1b/t

Ppm

g/l

1b/t

0, dissous

DBOs

100-500

28-32

200-600

443

2857 eq.
hah/t

BBOzo

43

DCO

164-177

Test au Kin0,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NOZ
NO3
Autres

Mes| Totale

50-120

40-100

41

Perte au
feu

38

Md Totale

400-1200

Perte au
feu

Rs | Totale

450-1370

111

2414

Perte au
feu

101

Hatitres de-
cantables

pH

1.1-2.5

Température




217 -

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére

Pate au sulfite

(suite)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

597

Unité
utilisée

m/t

Consommation
d'eau

1000

Production
d'effluent

Unité
utilisée

eq. hab/t

0, dissous

DBOs

3000-3500-5000

DBO, ¢

DCo

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHY
N0z
NO3
Autres

P

PO, 3"
P207"-
Autres

Mes! Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

2.4-3.9

Température




£ e

218 -

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére
Blanchiment de la pite

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

122

359

Unité
utilisee

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

15000-60000

Unité
utilisée

1b/t de pro-
duit

0, dissous

DBOg

12-200

DBO, o

DCO

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NOZ
NO3
Autres

[
PO, 3"
P,0,""
Autres

Mes| Totale

6-35

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

iMatidres dé-
cantables

pH

Température




219 -

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére
Fabrication des papiers fins

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

122

359

114 113

379 610

Unité
utilisée

gal/t

m3/t de

gal/t papier

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

8000-40000

28000 400

Unite
utilisée

1b/t de produit

1b/t

0, dissous

DBO,

15-40

59eq hab/t

de produit

DBO, o

35-~70~-1375

35

bco

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

M

NHE
NOz
NO3
Autres

p
P03
P,0,""
Autres

Mes| Totale

50-100

37.5

Perte au
feu

32.2

d | Totale

111

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matieres dé-
cantables

pH

Température




b < i st 2 o s

220 -

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére
Fabrication du papier en général

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

259

114

371

Unité
utilisée

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

47000

Unité
utilisée

mg/l

ppm

0, dissous

DBOs

50-100

24

DBO, ¢

DCO

Test au KMnQ,

50-100

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

500-1200

156

Perte au
feu

100-250

[23

Md [ Totale

300-400

Perte au
feu

50-150

Rs | Totale

Perte au
feu

Matidres ds-
cantables

pH

Température




221 -

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére
Fabrication des papiers grossiers

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

122

259

114

371

113

610

Unité
utilisée

gal/t

gal/t

m3/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

2000-10000

47000

125

Unité
utilisée

1b/t

ppm

0, dissous

DBOs

15-60

19

DBO, ¢

DCo

Test au KMnQ,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NOz
NO3
Autres

P
P03
P207h-
Autres

Mes| Totale

15-70

452

Perte au
feu

>

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perie au
feu

Hlatiéres dé-
cantables

pH

Température




222 -

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére
Fabrication avec papiers recyclés

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

371

114

379

Unité
utilisée

gal/t

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effiluent

83000

49800

Unité
utilisée

ppm

1b/t de
produit

0, dissous

DBOs

300

403 eq
hab/t

DBO,

.DCO

Test au KMn0,

C total
TOC .
TIC
Autres

N

NHE
NOz
NO3
Autres

Mes| Totale

345

Perte au
feu

Ay
188

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

912

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




o ek i e i

W

223 -

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére

Fabrication des papiers spéciaux
*Panneaux, **papiers de rembourrage, ***planches de paille compringé

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

122

35

119

757

114

379

%%

126

144

k%

Unité
utilisée

gal/t

%3/t de

panneaux

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

20000-100000

12

57400

Unité
utilisée

1b/t de pan-
neaux

kg/t

1b/t

mg/1

0, dissous

DBOs

40-250

40~45

3900-2500

DBOZO

DCo

Test au KinQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHY
NOz
NO3
Autres

165-50

P

PO, 3"
P,0,%"
Autres

Mes! Totale

100-400

100

Perte au
feu

86

Md | Totale

Perte au
feu

Rs  Totale

233

Perte au
feu

Matidres ds-
cantables

pH

Température

40°C




224 -

Type d'in-
dustrie

Industrie papetiére

Fabrication du carton 3 partir d'écorces*, de papier** et de pail-

legkx*

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

239

114

371

*k

114

371

*k%

114

379

k%

113

622

kkk

Unité
utilisée

m3/t de pro-
duit

gal/t

gal/t

gal/t

Consommation
d'eau

Production
d'effiuent

400-600

14000

26000

5600

Unité
utilisée

mg/l

ppm

1b/t de
produit

0, dissous

DBOs

100-300

965

11 eq hadb
t

2500~
3900

DBO;

DCo

Test au KMnQO,

50-200

5000-
7500

C total’
T0C
TIC
Autres

N

NHE

NO 3

NO3

Autres (Norg)

165-50
17

148

P

P0, 3"
P20,*"
Autres

Mes| Totale

150-300

1790-1370

12

2700

Perte au
feu

250-300

[

910

11

2550

Md { Totale

200

26.3

Perte au
feu

100

Rs { Totale

3690

17000~
5500

erte au
feu

2500

5800-
3000

Matieres dé-
cantables

pH

210

Température




b e it

225 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile
(filasse de lin*, coton**, laverie*** et &bouillantage de la soie

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

278

79

113

655

113

655

*%

113

671

113

673

kkk

Veveredc )
7

114

305

Unité
utilisée

1/kg de linge

mj/t de
matiére
traitée

2
m /t de
matiére
traitée

m>;100 kg

de linge

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

12.5

400

400

2.03-2.9

Unité
utilisée

mg/1

mg/1

mg/1

mg/1

mg/1

ppm

0, dissous

en quantité no-
table

DBOs

540

1663-923-

1099

400-1860

DBO,

DCo

65-447-
1405

445-858

Test au KMnQ,

54000

33180

458-596~
686

C total
TOC
TIC.
Autres

N

NHE
NOz
NO3

Autres (Norg)

691
21

670

120

115

20-35-49
7-8.6-10.2

Autres

p.5-0.8-0.

D
| .4-148-48

I5=-173=

D

Mesj Totale

IBE=4T4=
519

784

140-163

Perte au
feu

(34

Md | Totale

104-812-
2064

Perte au
feu

Rs | Totale

60441

13602

2114

Perte au
feu

29420

6189

1538

Matidres dé-
cantables

pH

i3

9.8-10

Température

27°C

Détergents

90

60~77-118

30-44-126

50-90




226 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du cextile

(filasse de lin*, coton**, lavarie*** et &bouillantage de la

soiek*%%k)

(suite)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

655

kkkk

Unité
utilisée

m3/100 kg de
soie grise

Consommation
d'eau

7

Production
d'effluent

Unité
utilisée

0, dissous

DBO,

820-985

DBO2 ¢

DCO

Test au KMn0,

C total
70C
TIC
Autres

N

NHE
N0z
NO3
Autres

P
PO, 3"

- P04

Autres

Mes! Totale

132-520

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

3100-4300

Perte au
feu

1960-3200

Hatidres ds-
cantables

pH

Température




b s et et o e i et o e e

227 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile
Traitement aux colorants

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

662

Unité
utilisée

m3/100 kg de
tissus traités

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

5-15

Unité
utilisée

mg/l

0, dissous

DBOg

150-2000

D802,

DCO

Test au KMnQ,

C total
TO0C . .
TIC
Autres

N

NHE
NOs
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

(54

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perie au
feu

ilatieres dé-
cantables

pH

Température




228 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile
- Fabrication de dravs

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

661

Unité
utilisée

1/m linéaire
de tissus

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

50

Unité
utilisée

mg/l

0, dissous

DBOs

DBO, o

. DCo

Test au KMnO,

147

C total
TOC
TIC
Autres

N

NH¥
NOz
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

672

Perte au
feu

602

s

Md | Totale

897

Perte au
feu

315

Rs | Totale

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température

Chlorures (cl_)

276




229 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile

Acétate

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

224

114

281

122

385

117

Uniteé
utilisée

'm3/t de fibre

gal/1000
1b

gal/1000

1b de proq

duit fini

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

1300

3000

7000-
11000

Unité
utilisée

mg/1

ppm

mg/l

0, dissous

DBOs

500-800

665

DBOz o

DCO

Test au K0,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHY
NO3
NO3
Autres

800

P

PO, 3"
P,0,""
Autres

Mes! Totale

Perte au
feu

ax

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres ds-
cantables

pH

10

Température




230 -.

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile
Acrylique (orlon)

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

119

764

114 117

281

Unité
utilisée

gal/1000 |gal/1000
1b de prot+lb de pro
duit finifduit fini

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

21000-

25000 29000

Unité
utilisge

mg/1

1b/10001b
ppm de fibre

0, dissous

DBOs

800

500-700 |100-150

08O,

DCO

1000

Test au KMnQ,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHF
N0z
NO3
Autres

p
Po,3"
P,0,%"
Autres

Mes| Totale

25-150

Perte au
feu

(34

Md | Totale

25-400

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

latiéres dé-
cantables

pH

2.5-10

Température




231 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile

Dacron

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

281

Unité
utilisée

¢al/1000 1b de
fibre

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

12000

Unité
utilisge

ppm

0, dissous

DBOs

1500-7000

08020

DCO

Test au KMnO,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHF
NOz
NO3
Autres

P

PO, 3"
P,0,%"
Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

(5.4

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




232 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile
Polyamide (nylon)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

117

114

281

120

225

Unité
utilisée

gal/1000 1b de
produit fini

bal/1000
b de pro-
Huit fini

m3/t de
produit

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

12000-18000

15000

45

Unité
utilisée

ppm

mg/1

0, dissous

DBOs

300-500

50

DBO; o

. DCO

Test au KMnQ,

500

C total
TOC.
TIC
Butres

N

NH¥
NO3
ND3
Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

a®

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

2800

Perie au
feu

HMatigres ds-
cantables

pH

7.5

Température




233 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile

Polyester

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

117

Unité
utilisée

gal/1000 1b
de fibre

Consommation
d’eau

Production
d'effluent

8000-16000

Unité
utilisée

16/1000 1b de
fibre

0, dissous

DBO,

120-250

DBY, o

DCO

Test au KMn0,

C total
T0C

TIC
Autres

N

NHE
ND3
NO3
Autres

Mes| Totale

30-160

Perte au
feu

[ 3d

"d | Totale

. 30-600

Perte au
feu

Rs | Totale

Perte au
feu

ifatiéres dé-
cantables

pH

Température




234 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile
Rayonne ~ viscose

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

120

219

114

281

113

633

117

Unité
utilisée

m3/t de fibre

gal/1000
1b

m3/t de
fibre

gal/1000
1b de pro+
duit fini

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

5000

50

3000-
7000

Unité
utilisée

mg/1

ppm

ng/1

1b/1000 1Y
de produit

find

0, dissous

DBOs

1200-1800

1500-2000

20~40

DBO,,

bco

Test au KMnQ,

9000

€ total

70C

TIC

Autres (CSZ)

194

N

NHE
N0z
NO3
Autres

P
P0,3"
P,0,"%"
Autres

Hes| Totale

20-90

Perte au
feu

Md | Totale

20-500

Perte au
feu

Rs | Totale

12300

Perte au
feu

1500

Matiéres dé-
cantables

pH

Température

32°C




235 -

Type d*in-
dustrie

Industrie du textile

Coton

R&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

281

120

288

122

382

Unité
utilisée

5al/1000 1b

I71I00 kg
de matié-

re premig{

re

gal/100 1Y
de produif
fini

Consommation
d'eau

900

Production
d'effluent

70000

20000~
100000

Unité
utilisée

mg/l

mg/1

0, dissous

DBOs

200-1090-
3000

200-1800

DBO, o

DCO

Test au KMnD,

C total
T0C
TIC
Autres

N

NH¥
NO3
NO3
Autres

P

PO, 3"
P207"—
Autres

Mes| Totale

30-300

Perte au
feu

>

Md | Totale

Perte au
feu

Rs { Totale

1000-1600

Perte au
feu

Matieéres da-
cantables

pH

4-12

Température




236 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile

Laine (*Lavage)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

277

126

C 144

120

288

122

386

117

Uniteé
utilisée

1/kg de
produit

pal/1000
ib de lai-
he produ}—

gal/1000
i1b de laif

ne orodui4
ta

Consommation
d'eau

Producticn
d'effluent

495-990

55725

61500-
73700

Unité
utilisée

ppm

mg/1

mg/1l

1o/ 1000 1D
He laine
broduite

1571000

1b de lait

ne produif
ta

0, dissous

DBOs

3748

10000

50000-
14000

251

51-451

DBO,

200~-250 1b/100Q
1b de laine

DCO

Test au KMnQ,

C total
T0C

TIC
Autres

N

NHE
NO3
NO3
Autres

1400

P
P03
P207“—
Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

(34

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

Perie au
feu

atidres dé-
cantables

pH

Température




237 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du textile
Rouissage du lin et du chanvre

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

628

120

296

Unité
utilisée

m3/100 kg de
lin frais

m3/t de
lin brut

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

mg/1

0, dissous

DBOs

1300-2500-3600

3800

DBO; o

DCO

Test au KMnO,

1000-6000

150-400

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE
NO 3
NO3
Autres

40

60

Mes| Totale

80-180

Perte au
feu

34

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

1000-6500

1000-3000

Perte au
feu

Matidres dé-
cantables

pH

Température




238 -

Type d'in-
dustrie

Industrie 3 base de silicates

Verre

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

455

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOs

40

D8Oz,

DCo

Test au KMnO,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NOz
NO3
Autres

p
PO,
P,0,"
Autres

Mes! Totale

Perte au
feu

[

d | Totale

Perte au
feu

Bs | Totale

1080

Perte au
feu

Matiéres ds-
cantables

pH

Température




239 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du cuir et des peaux
Tannerie (traitement au chrome)

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

682

113

683

119

753

126

144

120

199

111

366

Unité
utilisée

m3/peau de grog
bétail

3/100ke
e’ peau

€chées
rrajitées

3
m/t de
‘matériaux
brut

1/kg de
peau

Consonmation
d'eau

0.7-0.8

5

74

Production
d'effluent

72

Unité
utilisée

mg/l

mg/l

mg/l

mg/1

mg/1

0, dissous

DBOs

400-900

155

700-900

296

235-2700

DBO,,

. DCO

Test au KMnQ,

111

490

232-4208

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE

NO;3

NO3

Autres (Norg)

i3

12

57

177-470

Mes| Totale

126

452-20645)

2000-3000

Perte au
feu

104

268-10635

Md | Totale

Perte au
feu

Rs { Totale

2879

2615

P35479227

Perfe au
feu

2778

2262

892-18375

flatiéres dé-
cantables

133

pH

9.5

7.5-12.2

Température

Chlorures (cl

376

2140-395(0




240 -

Type d'in-
dustrie

Industrie du cuir et des peaux
Tannerie (traitement au chrome) (suite)

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

122

401

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

mg/l

0, dissous

DBOs

500-2000

DBO,

DCO

Test au KMnQ,

C total-
T0C
TIC -
Autres

N

NH¥
N0z
NO3
Autres

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

Md | Totale

Perte au
feu

Rs { Totale

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

pH

Température




241 -

Type d'in- Industrie alimentaire
dustrie Féculents (riz)
Référence 121 114
Caracté-
ristiques
du rejet
Unité Us salé
il3 tonne e
utilisée riz traitg
Consommation
d'eau
Production
d'effluent 60000
Unité
utilisée mg/1 ppm
0, dissous
D8O, 1000-1200 1065
DBO2 o
DCO
-Test au KMnQ,
C total
TOC
TIC.
Autres
N 30 30
NHE
NOz
NO3
Autres
P -
P03 _
P20,* 30 30
Autres
Mes| Totale 610
?:Ete au 550
Md | Totale
Perte au -
feu
Rs | Totale 1500 1460
Perte au
feu 1350 1160
Hatidres ds-
cantabies
pH 4.2-7.0 4.2-7.0
Température
Amidon 1200
sucre produit 70




242 -

Type d'in-
dustrie

Industrie de la fermentation
Pénicilline et équivalents

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

337

126

144

111

391

Unité
utilisée

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

Unité
utilisée

ppm

mg/1l

mg/l

0, dissous

DBOs

2500-5000-14000]

4030

2000-
3500-7120

0BO2

DCo

Test au KMnQ,

C total
TOC
TIC
Autres

N

NHE
NOz
NO3
Autres

400

1260

41(&qN) !

P

PO, 3"
P,0,""
Autres

HMes| Totale

18

Perte au
feu

Md { Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

23690

Perte au
feu

ilatidres dé-
cantables

pH

Température




243 -

Type d'in-
dustrie

Industrie de la fermentation
Levurerie (3 partir de la mélasse¥)

Référence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

336

120

326

111

389

Unité
utilisée

) m3/tonne

de levure

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

119.2

Unité
utilisée

ppm

kg/tonne
de levure

mg/1

0, dissous

DBOs

2000-4500-15000

255

7000-8000

DBO,,

DCO

Test au KMnQ,

192

C total
T0C
TIC
Autres

3860-5500
3700-5500

N

NHE

NGOz

NO3

Autres (Norg)

800-900

500-700

14.4

20~-140

HMes| Totale

10-10000-20000

92.7

Perte au
feu

7000-15000

as

Md | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

556

Perte au
feu

Matiéres dé-
cantables

720

pH

4.5-6.5

Température




244 -

Type d'in-

2210

Industrie du cuir et des peaux
dustrie Tannerie (traitement végétale*, traitement végétale et au chrome*A
Page 199 199 443 366 401
Caracté-
riStiqUeS * k& *% * * *%
du rejet
. 3 - al/1000 »
U"!te :.étxd:rmite b de peauk l/kg de gal/lb de
utilisée tau u ftraitées peau peaux
Consommation
d'eau 88 9.5-10.9
Production 8000~ 36
d'effluent 12000
Unité 1b/500
utilisée mg/1 mg/1 mg/1 mg/1 peaux
0, dissous
451-906- 0.038-
DBOs 278-3556 1239 1000 45000 0.093
DBO,
DCO
360-936—-
() -
Test au KMnQ, 1111-3556 1427
¢ total
TOC .-
TIC
Autres(Protéine}) . 1000
N 144-424 83-119-159
NH¥ 60
NOs
NO3
Autres
P -
PO, 3"
P,0,*
Autres
1370-1boy
Mes) Totale 390-5048 2559 0.207-0.24
Perte au 553-907-
feu 1483
Md | Totale D.352-0.38
Perte au
feu
Rs { Totale 3892-13124 305§;3247- 9000 7000
Perte au
1087-1802
feu 652-9338 2518 1
Matieres dé-
cantables
pH 7.4-12.2 11-12
Température
Chlorures (cl )] 2100-3750 810-1614-
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Type d'in-
dustrie

(suite)

Industrie de cuir et des peaux

Tannerie (traitement végétale*, traitement végétale et au chrome**

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

114

295

&%

Unite
utilisée

gal/1000 1b de
peaux traitées

Consommation
d'eau

Producticn
d'effluent

8000-12000

Unité
utilisée

mg/1

0, dissous

DBOS

1000

DBO,

. DCO

Test au KMnQ,

C total

TOC.

TIC
Autres{Protéine

)+ 1000

N

NHE
NOz
NO3
Autres

60

Autres

Mes| Totale

Perte au
feu

(3

d | Totale

Perte au
feu

Rs | Totale

9000

Perie au
feu

atidres dé-
cantables

pH

11-12

Température
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Type d'in-
dustrie

Fermentation
Malterie

Ré&férence
Page
Caracté-

ristiques
du rejet

113

421

120

318

111

382

Unité
utilisée

m3/tonne d'or-
ge utilisés

m>/tonne
d'orge uﬂ
tilisé

Consommation
d'eau

Production
d'effluent

5-10-18

0.6~2.4-

Unité
utilisée

mg/1

mg/1

mg/1

0, dissous

DBOs

390-1621

20-204

1140-1500

D802,

BCco

Test au KMnQ,

1156

31-175

C total
T0C
TIC
Autres

N

NHE

NO3

NO3

Autres (Norg)

29

29

14-56

14-56

30

Mes| Totale

220

22-339

313

Perte au
feu

184

10-283"

Md | Totale

102-223

Perte au
feu

Rs | Totale

1804

428-700

Perte au
feu

899

240-386

Matiéres dé-
cantables

3 cm3 /1

(2 heures

pH

6.9-9.5

Température

12-18%C






