
Record Number: 470
Author, Monographic: Couillard, D.//Cluis, D.//Pedneault, M.
Author Role:
Title, Monographic: Compilation de certains rejets industriels : bilan des polluants
Translated Title:
Reprint Status:
Edition:
Author, Subsidiary:
Author Role:
Place of Publication: Québec
Publisher Name: INRS-Eau
Date of Publication: 1974
Original Publication Date:
Volume Identification:
Extent of Work: iii, 246
Packaging Method: pages
Series Editor:
Series Editor Role:
Series Title: INRS-Eau, Rapport de recherche
Series Volume ID: 47
Location/URL:
ISBN: 2-89146-050-2
Notes: Rapport annuel 1974-1975
Abstract: Rapport rédigé pour le ministère des Richesses naturelles du Québec

40.00$
Call Number: R000047
Keywords: rapport/ ok/ dl



Comptlation de. certai.ns: re.jets tndustriel$:: 
bilan des polluants 

INRS-Eau 
UNIVERSITE DU QUEBEC 
C.P. 7500, Sainte-Foy 

Québec GlV 4C7 

RAPPORT SCIENTIFIQUE No 47 
1974 

Rapport rédigé pour 
le mi.nistè.re des Richesses naturelles, Quebe.c 

par 

D. Couillard, D. Cluis, M. Pedneault 



Comptlation de certains rejets industr;:els: 
btlan des polluants 

INRS-Eau 
UNIVERSITE DU QUEBEC 

C.P. 7500, Sainte-Foy 

Québec G1V 4C7 

RAPPORT SCIENTIFIQUE No 47 

1974 

Rapport rédigé pour 

le mi,nis.tère des Richess.es naturell es, Québ~c 

par 

D. Couillard, D. Cluis, M. Pedneault 



ISBN 2-89146-050-2 
DEPOT LEGAL 1974 
Tous droits de traduction, de reproduction et d'adaptation réservés 

~ 1974 - Institut national de la recherche scientifique 



l -

RESUME 

L'examen de 284 documents tirés de la littérature nous a permis de 

caractériser certains rejets industriels. L'activité industrielle a été 

divisée en 9 classes d'industries et sous-divisée en 28 sous-classes d'in­

dustries. Lorsque que les données étaient disponibles dans la littérature 

on a listé pour chaque sous-classe les paramètres suivants: DBOS' DB020 , 
, + - - . 

DCO, le carbone total, TOC, TIC, l azote total, NH
4 

' N02 ' N0
3 

' les n1-
3- 4 trates organiques totaux, le phosphore total, P0
4 

,P20
7

; le phosphore or-

ganique total, les matières en suspension et dissoutes, les résidus secs, 

le pH et les matières décantables. De plus, on a aussi compilé la consom­

mation d'eau et le rejet par unité de production pour les diverses classes 

d'industries. Cette compilation à partir de la littérature permet une ca­

ractérisation réaliste des rejets des industries alimentaires et agricoles. 

Par contre, elle met en évidence un manque de données pour les industries 

chimiques, énergétiques, extractives et métallurgiques. 

mots-clés: effluents, rejets, industries, bilans. 
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ABSTRACT 

A review of current literature (284 references) allowed the charac­

terization of diverse indus trial effluents. Consequently, indus trial pro­

duction, has been divided into 9 primary classes and subsequently further 

subdivided into 28 sub-classes. Dependant on the data available in the 

literature the following parameters were listed: BOD
S

' BOD20 , DOC, total 

carbon, total organic carbon, total inorganic carbon, total nitrogen, NHt ' 
- - 3- 4- . 

N02 ,N03 total organic nitrogen, total phosphorus, P04 , P207 ' organic 

phosphorus, suspended and dissolved matter, dry residue, pH and decantable 

materials. In addition water utilization and rejection per unit production 

were compiled for different indus trial classes. This procedure has permit­

ted a realistic evaluation of rejects from both the food and agricultural 

industries. On the other hand it establishes the insufficiency of data from 

chemical, energy, metallurgy and extractives industries. 

Key words: effluents, rejects, industry, budgets. 
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1. INTRODUCTION 

1.1 LE PROBLEME ET SON IMPORTANCE 

L'eau est un élément essentiel dans le monde où nous vivons. Elle 

constitue une partie importante des cellules composant tout être vivant. 
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En effet, le protoplasme de la majorité des cellules contient environ 80% 

d'eau (en poids). Le corps humain en contient environ 70% de son poids 

total, les muscles (75%), les os (20%) et le sang (90%). De plus, la ma­

jeure partie des réactions biochimiques formant le métabolisme humain, ain­

si que les réactions intervenant lors de la formation et de la croissance 

des cellules se passent dans un milieu aqueux. C'est pourquoi Alexis 

Carrel pouvait dire: "The man, though he may be great, is only a few 

kilograms of proteins bathing in water". 

Du point de vue industriel, l'eau est considérée comme une des princi­

pales matières premières. En effet, d'une façon générale, l'industrie tire 

avantages des propriétés physico-chimiques de l'eau et l'utilise à profusion 

comme sources d'énergie, comme milieu hautement calorifique, comme solvant, 

etc. Cette dernière qualité (solvant universel) est particulièrement res­

ponsable du problème de pollution des eaux. 

Les eaux résiduaires des industries sont susceptibles d'apporter dans 

un cours d'eau une surcharge importante de matières organiques fermentesci­

bles, minérales et toxiques. Le volume de ces rejets varie beaucoup en 

quantité et en qualité et dépend principalement du type d'usine, de son 

âge et aussi de sa production. En fait, il y a très peu d'eau consommée dans 

le processus industriel comme tel; et les volumes importants utilisés par 

les usines sont très souvent retournés dans l'environnement comme déchets. 

Ces eaux résiduaires peuvent inclurent des traces de métaux toxiques, des 

matières organiques et biologiques, même des substances radioactives. 

L'évaluation de l'impact des rejets industriels sur l'environnement, 

ainsi que la conception d'une usine de traitement devant recevoir des effluents 

d'usines obligent l'estimation des volumes et des charges polluantes contenues 
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dans ces rejets. Bien souvent, ces données ne peuvent pas être fournies 

par l'industrie étudiée et doivent être mesurées directement par le techni­

cien sur les lieux. Dans ces cas, les frais monétaires encourus sont assez 

importants dus aux caractères mêmes des eaux usées industrielles. En effet, 

nous devons remarquer que la grande difficulté provient souvent du fait que 

les débits sont très variables (cas des vidanges massives d'appareils, net­

toyage de cuve en fin d'opération, etc •• ) et que le taux de pollution est 

considérablement plus élevé(1)(2) que celui des rejets sanitaires et domesti­

ques (tableaux 1.1, 1.2 et 1.3). De même, le lecteur qui est intéressé par 

la grande variabilité des rejets industriels pourra consulter l'étude exécu­

tée par l'INRS-Eau et qui avait comme objectif la définition d'une méthode 

d'acquisition des données sur la qualité de l'eau au Québec (18) . 

1.2 OBJECTIF DU PRESENT TRAVAIL 

De par sa mission d'aménagement, le Ministère des Richesses naturelles 

du gouvernement du Québec s'intéresse à la connaissance de la ressource eau, 

en vue de l'intégrer à différentes politiques de gestion. Pour ce faire, il 

a créé en 1972 un service de qualité de l'eau dont l'objectif est d'acquérir 

l'ensemble des données de qualité susceptibles de satisfaire à court terme 

aux besoins des aménagistes et à long terme à un besoin de connaissances par 
- 1 ~h" d h~ - "(14) rapport a a compre enS10n es p enomenes aquat1ques . 

En 1972 et en 1973. le Ministère confia à un groupe de chercheurs de 

l'INRS-Eau le soin de développer une méthode d'acquisition(15) (16) des don-

~ d 1 1" ~ d l' l' bl d "" ~b~" (17)(18) nees e a qua 1te e eau sur ensem e u terr1to1re que eC01S . 

Par la suite, le Ministère décida que l'on devait passer à l'application 

des recommandations dans le cadre de l'étude des bassins des rivières Yamas­

ka et St-François. Le choix de ces bassins importe peu puisque le but 

principal est de vérifier la méthode sur un bassin québécois. Ce choix a 

été motivé par le fait que l'on peut procéder plus rapidement sur ces bas­

sins en utilisant l'ensemble des données déjà disponibles. 

Cette étude se situe dans le processus d'application de la méthode pro­

posée, et plus particulièrement au niveau de la distribution spatiale des 

" " ~ h" 1" 1 1" ~ d l' " " (18) act1v1tes uma1nes en re at10n avec a qua 1te e enV1ronnement aquat1que • 

Une première étape consistait à regrouper l'ensemble des données existantes 
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sur le bassin et, avec l'aide de charges spécifiques, à évaluer les apports à 

l'eau, ainsi que les différents impacts possibles. On avait prévu d'aborder 

l'intégration de ces données en développant une description des distributions 

de l'amont vers l'aval des caractéristiques physiques et des activités humai­

nes et économiques de façon à rechercher l'évolution longitudinale théorique 

de la qualité de l'eau. 

Cette approche permettra de localiser approximativement les stations 

d'échantillonnage sur le bassin et dans les cours d'eau, de compa-

rer les différentes sources polluantes les unes aux autres et d'identifier des 

secteurs d'activités humaines et économiques où des modifications d'opération 

pourraient conduire à l'amélioration de la qualité de l'eau. De plus, au 

départ, on a limité ce travail sur trois paramètres, l'azote, le carbone et 

le phosphore. Par la suite, il pourra s'étendre à d'autres substances, mê­

me celles se retrouvant dans l'environnement sous forme de traces. 

D'une façon plus précise, les bilans de pollution établis doivent en­

trer dans un modèle d'apports de pollution. Ce modèle développé par 

l'Institut National de la Recherche Scientifique met en évidence l'origine 

et l'évolution de la charge polluante de l'eau lors de son écoulement dans 

le bassin. 

L'application du modèle nécessite la connaissance des apports spéci­

fiques provenant de la population, de l'agriculture et de l'industrie. La 

caractérisation des rejets provenant de sources humaines et agricoles ne 

présentent pas beaucoup de difficultées. D'une façon générale, la littéra­

ture montre pour ces deux sources, l'unanimité sur les charges en azote, car­

bone et phosphore. L'ouvrage écrit par Vollenweider(19) résume assez bien 

le matériel disponible couvrant ces deux points. 

Du point de vue apports industriels, la situation est complètement dif­

férente et on ne retrouve pas dans la littérature l'unanimité sur les char­

ges polluantes. En effet, pour les charges provenant des industries, les 

conditions locales sont beaucoup plus importantes que ce n'est le cas 

pour d'autres sources de charges considérées plus haut et une généralisation 
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n'est possible que dans les cas où il y a agglomération de mêmes types d'in­

dustries. Pour ce type de rejets, Vollenweider(19) écrit dans son exposé 

"Les bases scientifiques de l'eutrophisation des lacs et des eaux cou­

rantes sous l'aspect particulier du phosphore et de l'azote comme facteurs 

d'eutrophisation" que: "Un traitement quantitatif du matériel disponible 

sous l'angle générale ne peut être entrepris dans le cadre de ce rapport". 

Il ajoute aussi: "Les conclusions ultérieures ne comporteront donc que des 

chiffres d'ordre général qui, pour les cas d'espèces, ne reflètent qu'assez 

peu la véritable situation". 

La réalisation de cette partie de l'étude aurait pu être établie avec 

l'aide des services gouvernementaux. Toutefois, il se trouve que le domai­

ne de la pollution industrielle ne relève pas du Service de qualité des eaux 

du Ministère des Richesses naturelles. De par ce fait et aussi en raison 

du manque de coordination avec d'autres services gouvernementaux, il ne nous 

a pas été possible d'établir des bilans de pollution à partir d'échantillons 

recueillis et analysés par les établissements industriels eux-mêmes. 

Aussi il nous est resté une approche que l'on peut qualifier de théori­

que. Des livres et des revues spécialisées publient des résultats d'analyses 

d'effluents, ainsi que des statistiques sur les consommations en eau pour cha­

que type d'industrie. Cette étude consistera à un regroupement le plus exhaus­

tif possible de ces données et en leur exploitation, aboutissant à connaître 

la pollution produite sur l'eau, par unité de production, dans la majorité des 

industries. 
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NATURE DE L'EGOUT 
POPULATION EQUIVALENTE 

DB05 solides en suspension 

égoûts domestiques: 1 1 

égoûts d'une industrie de pâte et 
papier: 16 - 1330 6100 

égouts d'une tannerie: 24 - 48 40 - 80 

égouts d'une industrie de textiles: 0.4 - 360 130 - 580 

égouts d'une conserverie: 8 - 800 3 - 440 

TABLEAU 1.1: Comparaison des charges des émissaires industriels avec celles 
des égoûts domestiques. 

ANNEE ALIMENTATION DOMESTIQUE INDUSTRIE CONSOMMATLON 
ET PETITES USINES TOTALE 

x 109 3 m 

1951 2.2 4.4 6.6 

1952 2.3 4.6 6.9 

1955 2.4 6.0 8.4 

1957 2.4 7.6 10.0 

1959 2.6 9.0 11.6 

1961 2.6 9.7 12.3 

TABLEAU 1.2: Consommation d'eau des villes et de l'industrie dans la ré­
publique fédérale allemande. 



TABLEAU 1.3: EQUIVALENTS DE POPULATION DE CERTAINES EAUX RESIDUAIRES 
INDUSTRIELLES POUR LE CALCUL DE LA DB05/JOUR. (La deman­
de biochimique d'oxygène est estimée à 54 g/ jour-personne). 



Nature de l'industrie 

Ateliers d'équarrissage .... . 

Décaperies d'aluminium ..... . 
Ate li ers d'apprêt .......... . 
Blanchiment de coton: 

cuisson simple .......... . 
double cuisson .......... . 

Blanchiment au peroxyde: 
cuisson simple .......... . 
double cuisson .......... . 

Brasseries (sans malterie) .. 

Fabriques de briquettes de 
li gni te ................... . 

Gazogènes au lignite ....... . 
Pyrogénation du lignite .... . 
Boulangeries ............... . 
Ateliers de nettoyage 
chimique .................. . 

Centrales thermiques ....... . 
Ateliers de chemins de fer .. 
Ateliers de travail du fer et 
des métaux (sans décaperie) 

Décaperies de fer .......... . 

Ateliers de traitement de 
minerais 

Lavage des minerais ........ . 

Fabriques de colorants ..... . 
Teintureries 

avec colorants basiques .... 
avec colorants substantifs. 
avec colorants à développer 
Teinture à l'indigo ....... . 
Colorants en cuve ......... . 

Grandeur de 
référence 

l tête gros bétail 
l tête petit bétail 
l ouvrier 
l ouvrier 
100 kg produit fini 
100 kg produit fini 
100 kg produit fini 

100 kg produit fini 
100 kg produit fini 
l hl de bière 

l t de charbon 

Equiv. de pODul. 
(coeff. de pollut.) 

8-300 
150 
10 
10 
50 
21 
26 

9-13 
1-18 
7-100 

l kg de solides dans 
le liquide 

50 

trouble 
l t de charbon 
l t de charbon 
l employé 

l employé 
l ouvrier 
l ouvrier 

l ouvrier 
l ouvrier 
l ouvrier 
l kg de solides 

dans le liquide 
trouble 

I
II ouvrier 

kg de solides 
dans le liquide 
trouble 

l ouvrier 

{ 
l ouvri er 
100 kg produit fini 
100 kg produit fini 
100 kg produit fini 
100 kg produit fini 
100 kg produit fini 
100 kg produit fini 

>5 
500 
500 
1.5 

4 
3 
10 

l 
10 
40 

>10 

40 

>5 
20-95 
31-80 
13-20 
22-24 
15.9 
28.4 
4.6 

79-391 
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..iuteurs 

(2) 
(2) 
(2) 
(2) 
(2) 
(3) 
(3) 

(3) 
(3) 
(2) (4) 

(2) 

(2) 
(2) 
(2) 
(2) 

(2) 
(2) 
(2) 

(2) 
(2) 
(2) 

(2) 

(2) 

(2) 
(2) 
(2) (3) 
(3) 
(3) 
(3) 
(3) 
(3) 
(3) 



Nature de llindustrie 

Teintures en naphtol ..... . 
Colorants au soufre .... . 

Fabriques de conserve et 
1 f . d . umOlrs e pOlssons ..... 
Fabriques de farines de 

poi ssons ............... . 
Rouissage du lin ......... . 
Conserveries de viandes 

avec abattoir particulier 

Ateliers galvanotechniques. 
Usines ~ gaz .............. . 
Bruni ssage ................ . 
Chaufferies: 

~ la houille .......... . 
au 1 i gnite ............ . 

Tanneri es ................. . 
Tannage au chrome ..... . 
Tannage ordinaire ..... . 

Ateliers de meulage et 
gravure sur verre ....... . 

Conserveries de cornichons. 
Rouissage de chanvre ...... . 
Fabriques de pâte de bois 

Pâte blanche .......... . 
Pâte brune ............ . 

Pyrogénation du bois ...... . 
Saccharification du bois .. . 
Brûleries de café ......... . 
Fabriques de flocons de 

pommes de terre ......... . 
Distilleries de pommes de 

terre ................... . 

Lavage de graviers ....... . 

Lavoi rs ~ charbon ........ . 

Cokeri es ................. . 

Postes dlextinction de 
coke .................... . 

Fabriques de lait condensé 

11-

Grandeur de 
référence 

Equiv. de populo auteurs 
(coeff. de pol lut.) 

100 kg produit fini 
100 kg produit fini 

~OO kg poisson 

100 kg poi sson . 
100 kg filasse 

(1 tête gros bétai l 
) 1 tête petit béta il 
{ 1 abattoir 

1 ouvrier 
1 t houille 
1 ouvrier 

l t charbon 
1 t charbon 
100 kg peaux 
100 kg peaux 
100 kg peaux 

l ouvrier 
100 kg produit brut 
100 kg produit brut 

100 kg de bois 
100 kg de bois 
100 kg charbon de bois 
l hl dialcool 
1 ouvrier 

100 kg p. de terre 

100 kg p. de terre 
1 ouvrier 
1 kg de solides 

dans le liquide 
trouble 

\ 

11 t charbon 
kg de solides 
dans le liquide 
trouble 

'1 t charbon 

I
II t charbon 

kg solides dans 
le liquide 
trouble 

1
100 kg lait 

condensé 
1 000 l de lait 

37-74 

\49.2-129 

20-63 
300 
200 
100 

100 
300 

15 

300 
500 

52-500 
244 
150 

400 
50 

130 

5-123 
10-200 

200 
700 

1.5 

50 

150 
40 

>5 
100 

~10 
300 
10 

>5 

10 
18.5 

(2) 

'( 3) 

(2) 
(2) 
(2) 
(2) 

(2) 
(2) 
(2) 

(2) 
(2) 
(2) 
(2) 
(2) 

(2) 
(2) 
(2) 

(2) 
(2) 
(2) 
(2) 
(2) 

(2) 

(2) 
(2) 

(2) 
(2) 

(2) 
(2) 
(2) 

(2) 

(2) 
(2) 
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Nature de l'industrie Grandeur de Equiv. de populo auteurs 
(c eff. de PO 11 u .) 

Fabriques de conserves .... 100 kg produit brut 50 (2) 
Betteraves rouges ..... '100 kg produit brut 23.3 (5) 
Carottes .............. 100 kg produit brut 23.3 (5) 
Petits radis .......... 100 kg produit brut 23.3 (5) 
Cél eri ................ 100 kg produit brut 8.8 (5) 
Epi nards .............. 100 kg produit brut 23-29 (6) (7) 
Tomates ............... 100 kg produit brut 10-18 (6) (7) 
Abricots 100 kg produit brut 25 (6) 
Poires 100 kg produit brut 20 (6) 
Pêches 100 kg produit brut 20 (6) 

Distilleries de grains .... 100 kg de céréales 200 (2) 
Fabriques de cosmétiques .. l ouvrier 10 (2) 
Fabriques de soie artifi-
cielle ................... 100 kg produit fini 70 (2) 

Fabriques de vernis ....... l ouvrier 20 (2) 
Fabriques de chaussures 
et articles de cuir ...... l ouvrier l (2) 

Décaperies de métaux légers l ouvrier 10 (2) 
Fabri ques de coll es ....... 100 kg de co 11 e 100 (2) 

{ 100 kg de produit fini 250 (2) 
Fabriques de demi-produits 100 kg de chiffons 192 (5) 

de chiffons 
Ateliers de lustrage ...... l ouvrier 10 (2) 
Ma l teri es ................. 100 kg céréale 8-11 (2) 
Margarineries ............. 100 kg produit fini 50 (2) 
Confitureries ............. l ouvrier 3 (2) 
Constructions mécaniques .. l ouvrier l (2) 
Distilleries de mélasses .. l hl mélasses 600 (2) 
Ateliers de mercerisage ... l ouvrier 50 (2) 
Décaperies de métaux ...... l ouvrier 15 (2) 
Boucheries ................ l ouvrier 15 (2) 
Laiteries: 

travaillant le lait frais l 000 l de lait 15-30 (3) 
beurrerie, en plus .... 100 kg beurre 62-100 (5) 
fromagerie, en plus ... 100 kg fromage 100 (2) 

(avec rejet de petit- { 1000 l de lait 167 (8) 
lait) 100 kg fromage 400 (2) 

Fabriques de lait condensé { 100 kg produit fini 10 (2) 
l 000 l de lait 18.5 (3) 

Fabriques de lait séché ... 1000 l de lait 18.5 (3) 
Fabriques de produits 

alimentaires ............ l ouvrier 1.5 (2) 
Fabriques de cellulose à 

l a soude ................ 100 kg cellulose 50 (2) 
Fabriques de jus de fruits 100 kg fruits 50 (2) 
Huileries 100 kg produit fini 50 (2) 
Fabrication du papier ..... 

Cellulose et pâte ..... 100 kg produit fini 5-125 (2) 



Nature de 11industrie 

Autres ingrédients .... 
Fabriques d'objets en 

papier ................. . 
Cartonneries 

(cartons souples) ...... . 
Levureries ............... . 

Lavoirs à sable .......... . 

Choucrouteries ........... . 

Abattoirs ................ . 

Chocolateries 
Fabriques carton souple 
Alourdissement de la soie 
Ateliers de cuisson de 

la soie ................ . 
Savonneries .............. . 
Fabriques de sirops ...... . 
Fabriques de graisses 

alimentaires ........... . 
Filatures ................ . 
Amidonneries ............. . 
Féculeries de maTs: 

sans recyclage des 
eaux résiduaires .... 
avec recyclage des 
eaux résiduaires .... 
avec recyclage extrême 
des eaux résiduaires. 

Fabriques d'amidon de blé 
sans recyclage des eaux ré-
si duai res .............. . 
avec recyclage partiel .. 

Fabriques d'amidon de riz. 
Gazogènes à houille ...... . 
Fabriques de carton de 

pa i 11 e ................. . 
Fabriques de pâte de 

pai 11 e 
Fabriques de pâte au sul-

fate ................... . 

Grandeur de 
référence 

100 kg produit fini 

1 ouvrier 

100 kg carton 
1 hl mélasses 

)

1 ouvrier 
1 kg solides dans 

le liquide 
trouble 

100 kg produit brut 
l tête gros bétail 
l tête petit bétail 

l abattage 
id. petits ateliers 
id. grands ateliers 
l ouvrier 
100 kg carton 
l ouvrier 

100 kg de soie 
100 kg produit fini 
100 kg betteraves 

100 kg produit fini 
l ouvrier 
100 kg matière 1ère 

100 kg de maTs 

100 kg de maTs 

100 kg de maTs 

100 kg de blé 
100 kg de blé 
100 kg de riz 
l t de houi 11 e 

100 kg produit fini 

100 kg produit fini 

100 kg produit fini 

Equiv. de popu1. 
(coeff. de po11ut.) 

100 

1 

8.4-107 
600 

>5 
50 

19.6-200 
2-100 

63 
42 
23 
1.5 

100-107 
10 

74-97 
100 
25 

50 
0.5 
50 

25-28 

10-20 

1.5-2.5 

160-170 
90-106 
10-17 

300 

22-50 

50 

13-

auteurs 

(2) 

(2) 

(8) (9) 
(2) . 

(2) 
(2) 
(2) (3) 
(2) (3) 

(2) 
(8) 
(8) 
(2) 
(2) (8) 
(2) 

(3) 
(2) 
(2) 

(2) 
(2) 
(2) 

(2) 

(2) 

(2) 

(2) 
(2) 
(2) 
(2) 

(5) 

(2) 
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Nature de l'industrie Grandeur de Equiv. de populo auteurs 
référence (coeff. de po11 ut. ) 

Fabriques de pâte au 
sul fi te ................ 100 kg produit fini 300-500 (2) 

l l tête gros bétail 500 (2) 
Ateliers d'équarrissage .. tête petit bétail 150 (2) 

t. fabrication 8-9 (2) 
Fabriques de viscosse .... 100 kg produit fini 20-70 (2) 
Moulins à foulon ......... l ouvrier 80 (2) 
Lami noi rs ................ l ouvrier l (2) 
Blanchisseries ........... 100 kg de linge 35-140 (2) (8) 
Ti ssages ................. l ouvrier 0.5 (2) 
Ateliers de chemins de fer • 

et tramways ........... l ouvrier 10 (2) 
Laveries de laine ........ 100 kg de laine 300 (2) 
Boucheries-charcuteries .. { l tête gros bétail 200 (2) 

avec abattoir privé ... l tête petit bétail 100 (2) 
Fabriques de pâtes à pa-

piers: 
Pâte au sulfate ...... 100 kg produit fi ni 50 (2) 
Pâte au sulfite ...... 100 kg produit fini 350-500 (2) 

Imprimeries de tissus ... l ouvrier 40 (2) 
Sucreries ............... 100 kg betteraves 11 .1-70 (2) (3) (5) 
Eaux de transport et de 

lavage ............... 100 kg betteraves 2.2-5.0 (3) (5) 
Effluents de diffuseurs et 

eaux de pressage des 
cossettes ............ 100 kg betteraves 4.0-4.2 (3) (5) 

Eaux boueuses de sépara-
teurs ................ 100 kg betteraves 0.4-0.9 (3) (5) 

Eaux de précipitation 100 kg betteraves 1.0 (5) 
Effluent final des mé-

lasses ............... 100 kg betteraves 6.0 (3) 
Confiseries ............. l ouvrier 3 (2) 
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2. RECHERCHE BIBLIOGRAPHIQUE 

2.1 Origines bibliographiques 

Deux grandes sources bibliographiques ont été utilisées: 

les "abstracts" 

les "bibliothèques" 

2.1.1 Les "abstracts" 

Trois abstracts principaux ont permis une sélection de références: 

Bulletin signalétique no 885 "Nuisances", ~publiées par le Centre de 

D . 1 
ocumentat~on 

"Pollution Abstracts,,2 

"Information Eaux", publié par l'Association Française pour L'Etude 

des Eaux3 

Grâce à ces "abstracts", il a été effectué une sélection de réfé­

rences classées par type d'industrie et par ordre alphabétique. Chaque 

référence est numérotée afin de situer l'origine des données. Cette 

bibliographie constitue le chapitre 6. 

2.1.2 Les bibliothèques 

Trois bibliothèques et leurs services ont collaboré à cette 

étude: 

bibliothèque du Ministère des Richesses naturelles; 

bibliothèque de l'Institut National de la Recherche Scientifique; 

bibliothèque de l'Université Laval. 

1 26, rue Boyer 75971 Cedex 20 France 
2 P.A., P.O. Box 2369, La Jolla, Calif. 92037, U.S.A. 
3. Centre National de Documentation et d'Information sur l'EAU, 

23, rue de Madrid, 75008 paris, Fiance. 



Elles ont fourni la majeure partie des livres, revues et do­

cuments utilisés. 

2.2 La littérature 

Les ouvrages obtenus ont, en général, comme sujet le traitement des 

eaux industrielles, pour lequel ils donnent les procédés de fabrication, 

les diagrammes d'écoulement et des analyses d'effluent par chaque type 

d'industrie. 
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Il est évident que les auteurs ont souvent obtenus leurs données d'au­

tres ouvrages ou articles. Donc, à partir d'un livre, l'étendue du domaine 

de recherche devient assez importante. 

Toutefois, de par ce fait, il arrive que des auteurs différents donnent 

des valeurs identiques dont on ne tiendra alors pas compte. 

Les données de pollution représentent un éventail assez large d'analy­

ses et souvent on trouve une valeur moyenne avec des valeurs minimums et maxi­

mums. 

2.3 Articles de revues spécialisées 

Ce sont des sources intéressantes, car elles rendent compte d'une étude 

bien particulière sur un cas précis d'activité polluante. 

Les caractéristiques de l'effluent sont très représentatives, parce 

que l'on trouve de nombreux paramètres, souvent absents dans la littérature. 

Ainsi, on rencontre des concentrations en azote, carbone et phosphore ou de 

leurs composés qui tendent maintenant à être considérées comme les plus repré­

sentatives de la charge polluante. 

Malheureusement, l'obtention de ces articles posent des problèmes, si 

bien que leur nombre est limité en regard de la liste bibliographique. 
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3. RECUEIL DES DONNEES BIBLIOGRAPHIQUES 

3.1 La méthodologie 

L'activité industrielle a été divisée en plusieurs types d'indus­

trie, elles-mêmes sous-divisées en sous-types d'industrie. 

Des fiches ont été établies où sont mentionnés: 

le type et le sous-type d'industrie; 

le numéro de la référence ainsi que la page d'où viennent les 

valeurs; 

les caractéristiques du rejet en quantité et en qualité. 
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Les caractéristiques restent générales afin de les retrouver pour 

tous les types d'industrie. Toutefois, quand un corps particulier est en 

quantité importante pour un certain type d'industrie, il a été ajouté en 

bas de liste. 

Le modèle de fiche ci-joint (figure 3.1) permet de voir les caracté­

ristiques qui ont été retenues. 

Certaines abréviations sont utilisées: 

TOC; Carbone organique total 

TIC: Carbone inorganique total 

TON: Nitrate organique total 

TOP: Phosphore organique total 

MES: Matières en suspension 

MD Matières dissoutes 

RS Résidu sec 

0 Température du rejet 
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Type d' in- /" "'-dustrie ,-
Référence 

Page 

Caractê-
ristiques 
du rejet 

1 

Unité 
util i sée 

Consonunation 
d'eau .. 
Production 
d'effluent 

Unité 
util i sée 

'" 
O2 dissous 

OBOs 
1 .. 

OB02D 

1 
DCO 

1 

1 
Test au KI1n04 1 

J 

î C total 
j 
1 

i 
.~ 

1 

-"\ 

TOC 
TIC . 
Autres . 
N 
NH4" 
NOï 
NOl" 
Autres 

P 
P043 -

P207
4 -

Autres 
" 

Mes Totale 1 
Perte au 
feu 

1 
l 
j , 

r1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
Verte au 
feu 

.-
14atières dé-
cantables 

pH 
-

Température 

FIGURE 3.1: Modèle de fiche utilisée dans ce travail. 
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Chaque fois que cela a été possible, pour chaque référence et chaque 

caractéristique, 3 valeurs sont données: une valeur moyenne, une valeur 

minimum et une valeur maximum. 

Dans cette première étape tous les chiffres significatifs ont été con­

servés. 

3.2 Les résultats 

3.2.1 Les unités 

On trouve une diversité très importante. Tout d'abord, pour les 

valeurs de consommation d'eau et de production d'effluent, les valeurs 

sont exprimées par rapport à l'unité de matières entrant ou de produc­

tion. 

Les matières premières et les produits manufacturés sont évidem-

ment propres à chaque type d'industrie et s'expriment en masse et en volu­

me. Citons par exemple les cases (caisse de 24 boites de conserve, 

baril, tête de bétail, poids de produit traité, volume de bière, etc.). 

Il en est de même pour l'effluent lui-même bien que dans presque tous 

les cas on le trouve en volume. 

A cela, il faut ajouter que soit le système MKSA, soit le système 

anglo-saxon, ont été utilisés pour exprimé ces valeurs. 

Pour les caractéristiques de l'effluent, la remarque précédente 

est encore valable. On rencontre soit des concentrations (mg/l, ppm, 

lb /gal.), soit des masses par unité de production (lb Iton, g/kg, 

eqhab/l, etc.). 

3.2.2 La représentativité 

377 références ont été répertoriées et se divisent pas classe d'in­

dustrie comme suit: 
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industrie alimentaire et agricole 258 

industrie chimique 15 

industrie énergétique et extractive 6 

industrie papetière 39 

industrie textile 37 

industrie métallurgique 10 

industrie du cuir et des peaux 13 

industrie des silicates 1 

On remarque une certaine profusion de données pour les industries 

alimentaires et agricoles. Les bilans théoriques de pollution seront 

donc assez près de la réalité pour ce secteur d'industrie. 

Par contre, pour les industries chimiques, énergétiques-extractives 

et métallurgiques, le nombre de références est faible, d'autant plus 

que l'apport de pollution par ces industries est important. 

Ce manque d'homogénéité est renforcé par le fait que les caracté­

ristiques par référence sont en nombre bien supérieur pour les indus­

tries agricoles et alimentaires que pour les dernières précitées. 

Il ne faut pourtant pas trop s'étonner de ce fait car les carac­

téristiques utilisées représentent mal la charge polluante et surtout 

les effets nocifs (micro-polluants) d'une industrie chimique ou mé­

tallurgique. 

L'annexe 1 regroupe la copie des fiches ayant servies au recueil 

et au traitement des données. 



4. TRAITEMENT DES DONNEES 

BIBLIOGRAPHIQUES 
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4. TRAITEMENT DES DONNEES BIBLIOGRAPHIQUES 

4.1 La méthodologie 

La première étape a consisté à rendre homogènes les données recueil­

lies. Chaque fois que cela a été possible, les quantités de rejet ont été 

exprimées en litre par kilogramme (l/kg) de produit fabriqué et les ca­

ractéristiques de pollution en milligramme par litre (mg/l). Sinon, l'uni­

té utilisée est mentionnée comme, par exemple, les matières décantables en 

millilitre par litre (ml/l). Les températures de l'effluent sont en degré 

Celsius. 

Une des transformations la plus courante a été celle de passer de li­

vre de charge polluante par tonne de production à milligramme par litre sui­

vant le schéma suivant: 

charge polluante lb / ton _ g/kg 

mg/l 

production moyenne d'effluent l/kg 

Notons que les concentrations en parties par million (ppm) étant 

très peu différentes de celles en milligrammes par litre (mg/l), elles sont 

assimilées à celle-ci. 

Pour les références qui n'avaient que deux valeurs extrêmes, la mé­

diane a été calculée et pour cette référence tiendra lieu de moyenne. 

Ensuite, pour chaque sous-type d'industrie et chaque caractéristique, 

une moyenne à partir des moyennes de chaque référence a été établie. 

Une valeur minimum a été retenue comme étant la plus petite rencon­

trée pour le sous-type considéré. Même procédure utilisée pour le maximum 

qui sera donc le maxi-max. 
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4.2 Les fiches 

Elles sont pratiquement identiques à celles utilisées pour le recueil 

des données quant aux caractéristiques de l'effluent. Les remarques faites 

précédemment sont donc encore valables. 

Le classement de ces fiches s'est fait comme suit: 

Industrie alimentaire et agricole 

Industrie de la fermentation 

Levurerie, malterie, pénicilline et équivalents, brasserie, 

cave de vinification, cidrerie 

Conserverie de fruits 

Abricots, ananas, canneberge, cerises, citron, confiture, 

fraise, fruits au sirop, groseille verte, pamplemousse, 

pêches, poires, pommes, prunes, jus de fruit 

Conserverie de légumes 

Asperge, betterave rouge, carottes, céleris, champignons, 

choucroute, choux de Bruxelle, choux-fleurs, citrouille, 

courge, épinards, flageolets, grain, haricots verts, macé­

doine, petit pois, pois, pomme de terre, salsifis, tomates, 

tomates (jus), tomates (purée), marinade, soupe de légume 

Conserverie de produits de la mer 

Coquillage, crabe, marinade de poisson, saumon, thon 

Distillerie d'alcool 

A partir de bois, à partir du grain, à partir de mélasse, 

à partir de la pomme de terre 

Féculents 

Amidonnerie de pomme de terre, farine de poissons, fécule­

rie de pomme de terre, transformation de la pomme de terre, 

riz 



Lait 

Beurrerie, crème glacée, fromagerie, lait en poudre et 

condensé, laiterie-fromagerie, transformation-recette 

du lait 

Sucrerie 

Betterave (données d'ensemble avec recyclage) 

Betterave (données d'ensemble sans recyclage) 

Betterave (diffuseurs et pressage) précipitation 

Betterave (transport et lavage) sucre de canne 

Viande 

Abattoir (général), boeuf (abattoir), porc (abattoir), 

transformation, volaille 

Divers 

Atelier d'équarissage, café (transformation), graisse 

alimentaire (margarine), huile alimentaire, boissons car­

bonatées 

Industrie chimique 
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Acide gras artificiels, acide sulfurique, caoutchoucs, composés 

azotés, explosifs, phosphates, plastiques, soude 

Industrie du cuir et des peaux (tannerie) 

Au chrome, végétale, végétale et au chrome 

Industrie énergétique et extractive 

Cookerie, mine de charbon, raffinerie de pétrole 

Industrie papetière 

Fabrique de pâte 

Préparation du bois, pâte à partir d'écorce, pâte au sul­

fate (kraft), pâte au sulfite, pâte au sulfite (liqueur), 

blanchiment de la pâte 
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Fabrique de papiers 

Général, papiers fins, papiers grossiers, papiers recyclés 

Fabrique de papiers spéciaux et carton 

Papiers spéciaux, panneaux, papiers de rembourrage, car­

tons (à partir d'écorce), cartons (à partir de paille), car­

tons (à partir de papier) 

Industrie textile 

Colorant, blanchisserie, lavage, générale, coton, filage du lin, 

laverie, lavage de la laine, ébouillantage de la soie, traitement 

aux colorants 

Textiles artificiels 

Acetate, acrylique (orlon), dacron, polyamide (nylon), 

polyester, rayonne viscose 

Textiles naturels 

Coton, laine, rouissage du lin et du chanvre 

Industrie métallurgique 

Acieries, laminoirs, lavage de gaz de haut-fourneaux, traitement 

des métaux, décapage, galvanoplastie 

Transformation 

Atelier de mécanique, automobile 

Industrie à base de silicate 

Verre 

4.3 Les résultats 

Les résultats ont été rassemblés sur des fiches (tableaux 4.1), où 

apparaissent, non plus les références en colonne, mais les sous-types 

d'industrie avec, si nécessaire, le procédé de fabrication. 
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Pour chaque caractéristique et chaque sous-type d'industrie, on trouve 

deux ou quatre nombres. Le premier indique le nombre de référence utilisée. 

Le deuxième la valeur moyenne exprimée dans l'unité indiqué plus haut dans 

la colonne, les deux derniers les valeurs extrêmes. 

Deux chiffres significatifs sont suffisants, compte tenu de l'écart im­

portant qu'il existe entre les valeurs extrêmes et de la grande variabilité 

des données, inhérentes à la variabilité des sources de pollution pour un 

même type d'activité industrielle (procédés de fabrication différents, mé­

thodes de prélèvement et d'analyse mal normalisées, etc.). 

D'autre part, les concentrations des composés à base de carbone, d'azo­

te ou de phosphore sont, sauf mention contraire, exprimées en équivalent a­

zote, carbone ou phosphore. 

On peut, dans ces résultats, remarquer certaines "aberrations". Ainsi, 

par exemple, la concentration en résidu sec (RS) souvent n'est pas égale à 

la somme de celle des matières en suspension (MES) et des matières dissou­

tes (MD) et même quelques fois inférieure à l'une des deux dernières. Cela 

vient du fait que les données finales regroupent des valeurs ayant des origi­

nes différentes. 



TABLEAU 4.1 

CARACTERISTIQUES DES EAUX USEES 

DE PROVENANCES INDUSTRIELLES 

En partant du haut vers le bas figurent: 

le type d'industrie 

le sous-type d'industrie 

le numéro de la référence 

la page où se trouvent les valeurs 

les caractéristiques du rejet. 
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Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe 
d'industrie Industrie de la fermentation 

Type Pénicilline & équiva-
d'industrie Levurerie Malterie lents 

Unit~ 
utilis~e l/kg de levure l/kg d'orge utilisée 

Consotmlation 
d'eau 

--
Production 2 6.2 

0.6 
d'effluent 1 120 18 

Unit~ de pol-
mg/1 mg/1 mg/1 lution utili-

.. 
s~e 

2000 20 2000 
OSOs 

1 4400 15000 3 810 1600 3 4200 14000 

OB020 

DCO 

Test au Kr~n04 1 1600 2 630 
31 

1200 

C total 1 4600 
3800 
~500 

TOC 4500 3700 
5500 

TIC 

Autres 
120 14 2 800 400 

N total 2 480 900 
2 32 56 1300 . --

NHt 

NOï 

NO; 41 

Ton 340 
93 

700 29 

P total 

PO~3-

P207~- 80 20 
140 1 30 

Top .~ 

10 22 
Totale 2 5400 20000 3 240 340 1 18 

Mes 7 lU 
Perte au feu 3800 15000 190 280 

lUU 
Totale 1 160 220 

Md 
Perte au feu 

Totale 1 
4JU 

1~ 4700 2 1200 1800 1 24000 
Rs <04U 

Perte au feu 700 900 

f-tatiêres d~- 1 720 1 3m1/1 
cantables 

pH 1 5.5 4.5 1 8.2 o.~ 

6.5 9.5 
lL 

Temp!!rature 1 15 18 
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Classe 
d'industrie Industrie alimentaire et agricole 

Sous-classe 
d'industrie Industrie de la fermentation 

Type 
d'industrie Brasserie ~ave de Vinification Cidrerie 

Unitê 1/1 de bière 
utilisêe 

Consoll1l1ation 
d'eau 

Production 5 
d'effluent 4 17 33 

---.. 
Unitê de pol-
lution utili- mg/1 mg/1 mg/1 
sêe 

OBO s 5 2100 24 1 1200 -rOOU 1 1100 8000 1400 

OB020 

DCO 1 4300 130 
R!,nn 

Test au 1<14n04 2 480 22 
/,'ion 

C total 

TOC 

TIC 
1---

Autres 

N total 3 105 7 1 45 
7~n 

NHt 

NOï 

NO; 

Ton 

P total 2 1 10 

PO .. 3 -

P207 "- 70 
10 

177 

Top 

Totale 3 1700 16 1 150 
Mes ~qOO 

Perte au feu 

Totale 1 190 
21 

Md 160 

Perte au feu 

Totale 2 1200 270 

Rs l1non 

Perte au feu 800 130 
l ?'iOO 

r~atiêres dê- 4.6 
cantables 2 26m1/1 88 

pH 2 6.6 2 1 7.6 7.4 
17 7q 

Tempêrature 1 21 13 
7Q 
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Classe Industrie alimentaire et agricole d'industrie 

Sous-classe Distillerie d'alcool d'industrie 

Type A partir de bois A partir du grain A partir de mélasse d'industrie 

Unité 
utilisée 

--
Consommation 
d'eau 

Production 
d'effluent 

.. Unité de pol-
lution util i- mg/1 mg/1 mg/1 
sée 

OBO s 1 8000 2 21000 15000 5 5000 920 
34000 22000 

OB0 20 

DCO 

Test au KI~n04 2 140000 23000 4 17000 i 3100 
250000 80000 

C total 
1 

TOC 34000 
1 

TIC 1 

Autres 

N total 1 1 1900 5 300 1 
.. ~~~ 

NHt 
4 

~._-

10 17 58 240 

NOl" 
1 

NOl 

Ton 35 J.L 240 
, 

39 

P total 
W()--l 

2 102 104 

PO~3-

P207~-

Top .". 

Totale 1 
Mes 

20000 17000 
-24000 

Perte au feu 

Tota 1 e 
1 
1 

~d 
Perte au feu 

- .lOUUU LOUUU 4~UU 
Totale 2 50000 ·-86000 1 30000 -34000 , 3 33000 

1 
-100000 1 , 

Rs lUUUU l/UUU 2900 1 Perte au feu 42000 -72000 18000 -56000 24000 -80000 

l~atiêres dé- 0.45 
cantables m1/1 

5 
pH 1 4.5 1 4 1 5.9 6.7 

Température 
35 

2 45 48 

Soufre total 1 55000 



i 
! 
i 
1 
1 
1 

Classe 
d'industrie 

Sous-classe 
d'industrie 

Type 
d'industrie 

Unité 
util i sée 

Consommation 
d'eau 

Production 
d'effluent 

Unité de pol-
lution util i-
sée 

DBO s 

DB020 

DCa 

Test au Kl4n04 

C total 

TOC 

TIC 

Autres 

N total 

NHt 

NOl 

l'lai 

Ton 

P total 

PO .. 3 -

pla," -

Top 

Totale 
Mes 

Perte au feu 

Tota 1 e 
Md 

Perte au feu 

Totale 
Rs 

Perte au feu 

!~atiêres dé-
cantables 

pH 

Température 
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Industrie alimentaire et agricole 

Distillerie d'alcool (suite) 

A partir de la pom- Résidus de distilla-
me de terre tion d'eau de vie et 

,,~ ... 
III d'alcool pro-
duit 

1 

1 1 130 
120 
150 

g/kg de p. 
de t. trai mg/1 mgl1 

tées 

1 8 260 1 26000 23000 
30000 

1 

j 
1 

8500 7000 
maIl - '1"11"11"11"1 

1 

"1 --' , 
i , 

1 
1 

1 10 1 490 1 . 
1 
~ 

J 

400 

200 1 17 

",-

1 
1 
! 

1 22000 17000 ! 
11>000 1 , 

1 5 0.1-13 

1 3 2.6-3.5 
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Classe 
d'industrie 

Sous-classe 
d' industrie 

Industrie alimentaire et agricole 

Distillerie d'alcool (suite) 

34 -

1 

·~l 
Type Vinaige de malt Distillerie d'alCOOl! ----. .----.-.---11 
d'industrie (vinasse) 1 

I---------+----------t--.-.------+--------------.-- ---! 
Unité 
util i sée 1/1 de vinaigre 

\ 

l-~-p;-~-~-;~-~-;-;;-i 0-n----+

I
-
l
+--

9
-. 5-+-9-_-l0--t1 i 1 I-_-r~=~~~l 

Unité de pol- 1 1 lution utili - mg/l mg/l 1 
sée ~ 

I-D- 6-O-
5 
------+-1-1-.---4-0-0---r------:;r~._0_0_t__-_+-1-L.--.----1-~------~ .-J 

fi l' : 
I--~-::-:-o-a-u -Ki-'4-no-4--+r---+I~--------t---· -t--

2

+

1

-

,2

;j;000 ~r-F-=1~~=~- ! 
Il i j ! ..llllDfL-1i r-- .----.--

1 :'~I·-l f .. r--~==: 
I---~--'---1 1 ---··-t·! r--' 1 1 '-'--. 

Autres (car_bonates~1 1 .-; _____ 1 1 120 , ~__ __+ ___ .__ _ _ ~ 

C tot.al 

TOC 

TIC 

N total ---.J. ,_.-1- -4 ~ ____ ! ________ ._: 
NHt 1 1 66 ! 1 ! ~ 
NOï -- t--_·_-t--~ f--~~-- --, ~ 1----: 
NO; -1 ----- -~ 

Ton 1i Ir 1200 1 ~=-J 
P total 1 520 1 ___ 1 
PO .. 3- 1 --, 

1 
~---~-----'--1 

Top 1 
L-~~-------~-+---+---~~+----_+----4__t_----!~----1 

1 120000 1 J Totale 
Mes I----.-----~ 

Perte au feu 
1---4-----i 1 ~~ 1 i 

~-+-------+--}----+----+-I -r----1------------ir- ~·---l-------.. -.-; 
r---t----i ! ------- : 

I---I--------l-+----+--.--+-+---+---+-+----t------. .-..• 
! 1 ! 

1------4---_._-
i ' 1 

1-----+-----1 ---.--~-----.----1 
1 

I---L----+-+--+-----I--f----t---t-+---r--- -1 
\ . 1 750 

1-----+-+-----{--+1-t-:--3 . 7 +--+-+--+~---1 



35 -

Classe 
d'industrie Industrie alimentaire et agricole 

Sous-classe 
d'industrie Conserverie de fru~ts 

-

Type 
d'industrie Abricots Ananas Canneberge 

-----
Unité 
util i sée l/kg l/case l/kg l/case 

Consommation l ,---
d'eau 

Production 1 21 260 1 2.1 1 =L38--
d'effluent 76 

.. 
Unité de pol-
lution utili- mg/1 mg/1 

sée 1 

OBO s 41 650 
200 1 4800 11 1400 2;~~ j 1 1400 

OB0 2 0 

DCa 1 

-1 Test au Kt~nO~ i 
1 

C total 1 i 
1 

TOC 

TIC 1 ! 
----1 

Autres 1 
1 

N total --1 
--4 

NHt 1 i 
1 

N02 1 ~ 
NOl 1 

Ton -~ 
P total 

P04
3 -

P2 07 4 -

Top 

Totale 1 290 1 1900 1 170 
.LUU 

250 
Mes 

Perte au feu 

Totale 1 4100 i 
11d 

Perte au feu 
1 

2400 

Totale 1 1 
1 Rs 

Perte au feu 

!~atiÈ!res dé-
cantables 

pH 1 7.6 

Température 1 30 



36 -

Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe Conserverie de fruits (suite) d'industrie 

Type Cerises Citron Confiture d'industrie 

Unité l/kg l/kg utilisée 

Consommation 
d'eau 

Production 3 8.7 
3.8 

2 7.6 2.3 

-~ d'effluent 18 13 

Unité de pol- mg/l mg/l mg/l 
1 lution utili-

.. 
sée 

DBO s 
700 3 710 

260 1 140 100 
3 1100 2100 1200 180 

DB02 0 i 
DCO 

Test au 

C total 

Kt4n04 
1 

TOC 

TIC i 
Autres 

N total 1 92 80 2 6.2 3.8 
100 8.6 . 

NHt 0.4 0.29 0.5 1 

0.58 -1 
NOï 0 1 

NO;-
0.46 0.04 ~ 0.63 0.8 

Ton 5.1 

P total 2 3.9 
3.;! 1 
4.6 

P04 3-

P207
4 -

Top .'" 1.4 

4 180 
20 2 280 100 1 6.5 u 

Totale 600 400 13 
Mes 

Perte au feu 

Totale ~ Md 
Perte au feu 

Totale 2 1800 160 1 5100 3400 
Rs 

Perte au feu 

r~atières dé-
.1..:1 

cantables 
1 33m1/1 5.1 

pH 1 6.6 
7.1 1 6.5 6 
6.2 7.] 

Température 
25 

1 29 33 



37 

Classe ~ d'industrie Industrie alimentaire et agricole 

Sous-classe 
d'industrie Conserverie de fruits (suite) 

----, 

Type 
d'industrie Fraise Fruits au.sirop Groseille verte 

---
Unité 
utilisée l/kg 

--
Consorrrnation 
d'eau 

.. 
Production 1 d'effluent 1 0.05 

Unité de po 1- mg/1 
---1 

lution utili- mg/kg mg/1 

.. ~ sée de conserve 

080 5 1 840 1 9000 
7000 1 1600 

1200U 1 
080 2 0 1 

oco l 
-1 

Test au Kt~n04 ! 
C total 1 

-i 
1 , -~ 

TOC 1 ~~1 TIC 
---, 

Autres ~ N total 1 

NHt 

~ 
1 

NOï 
-----! 

J 
NO; 1 
Ton i 

-l 
P total 

P04
3 -

P2O/'-

Top 
... 

Totale 530 1 1200 
Mes 

Perte au feu 
1 

Totale 
Md 1 

Perte au feu ! --t 
1 
1 
j 

Totale 
Rs 

1 i 
--; 

Perte au feu 1 

f~ati~res dé-
cantables 

pH 6.9 1 5.4 

Température 



38 -

Classe Industrie alimentaire et agricole d'industrie 

Sous-classe Conserverie de fruits (suite) d'industrie 
--

Type Pamplemousse Pêches Poires d'industrie 
---

Unité l/j l/kg l/case l/kg 
util i sée 

o.4~ ConsolTVllation 
d'eau 

890000 0.11 160 

i 
Production 1 1300000 2 8.5 20 3 8.5 
d'effluent 1800000 17 250 17 

.. Unité de po 1-
lution utili-
sée 

870 1100 3 2800 1500 
080 5 1 910 940 4 2000 3500 3800 

08020 ! 
OCO 1 3200 ! 

Z:Juu 
4800 

Test au K1'4nu .. 1 2000 

1 
-

C total 

TOC 

TIC -, 
Autres 

N total 1 15 :J.Z 
18 

NHt 0.24 

0 
-, 

NQï 

-1 NO; 3.1 1 j 
! 

1 Ton 2.8 

P total 1 2.8 1.8 
.3. A 

PO .. 3 - 1.8 

P207 "-

." Top 2.4 
250 1 630 J4U 

Totale 1 120 4 520 750 1200 
Mes 

Perte au feu 130 140 1 

Totale 1 Md 
Perte au feu 1 

1 2900 2 2100 L'W 

Totale 3200 
Rs 

Perte au feu 

!-iatières dé- 1 260 200 

cantables 410 

pH 7.6 1 4.4 4.1 
1 5.1 

Température 1 31 17 



. 39 -

Classe 
d'industrie Industrie alimentaire et agricole 

Sous-classe 
d'industrie Conserverie de fn;its 

Type Pommes d'industrie Prunes 

--
Unité 
utilisée l/kg l/case k/kg 

ConsoJl1Tlation 
d'eau 

Production 0.25 6.6 

d'effluent 2 11 7.8 1 34 
21 11 .. 

Unité de pol- mg!l mg/1 lution util i-
sée 

DBO s 4 2400 1600 2 700 
290 

~ 
5500 1400 

DB020 

DCO 

Test au Kl1n04 ~ 
C total 

TOC 

TIC 
1 

Autres 

N total 

NHt 

NOi 1 ._--
NOi 

--
Ton 

P total 

PO .. 3 -

P207 "-
~ 

Top 

Totale 2 300 
230 2 110 22 

Mes 
600 170 

Perte au feu 

Totale 
1.,d 

Perte au feu 

Totale 1 2900 1 

Rs 
Perte au feu 

l~ati~res dé-
cantables 

pH 1 7.2 tl.~ 

7.4 

Température 



40 -

Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe Conserverie de fruits (suite) 
d'industrie --
Type Jus de fruit Jus de fruit 
d'industrie 

UnitÉ! l/j l/j 
util i sée 

Consolll11ation 
d'eau 

Production 2 380000 
42000 

d'effluent 630000 

.. 
Unité de pol-

mg/1 mg/kg 
1 

lution utili-
sée de conserve 

4 6700 
82 

1 4.5 3 
D80 s 39000 6 

OB020 

DCO 

Test au Kl4nO~ 
--

C total 

TOC 

TIC 

Autres 1 
1 370 

ZlS 

1 ~ 
N total . 710 

NHt 

NOz 
"--

NO; 

Ton 

1 150 
31 

P total 270 

P0 4
3 -

P207
4 - 350 71 

630 

Top 

Totale 1 45 
-25 
85 

Mes 
Perte au feu 

Totale 
Md 

Perte au feu 

Totale 
Rs 

Perte au feu 

l~atiêres dé-
cantables 

pH 1 6.5 

Température 



41 -

Classe 
Industrie alimentaire et agricole d'industrie 

-
Sous-classe 

Conserverie de légumes d'industrie 
_. 

Type Asperge Betterave rouge Carottes 
d'industrie 

, 
Unité l/kg l/case l/kg l/case l/kg l/case 
util i sée 

._._-

Consommation 
d'eau 

b.1:! L.f 0.1 

Production 1 42 18 2 13 47 3 12 
17 1 

6.1 
d'effluent 19 70 1 

Unité de 001- 1 lution utili- mg/l mg/l mg/1 
__ 1 sée 

10 J.:>vv ::>"v 
DSO s 3 100 l?n 

5 3900 7f\OO 
6 2200 4100 

DB020 

DCO 1 4700 'HVV 

~ <;100 

Test au Kr~nO 4 1 2700 1 

C total 1 1 1 
1 

1 --L 
-i 

TOC 
1 

TIC 1 

tI.utres -1 
1 1 

----' 

N total 1 0.77 1 
! , 

NHt 1 

NOî l r- --
NO; , 

--1 

Ton 0.38 1 
P total 1 1.2 --
P0 4

3 -

P207
4 -

Top .~ 

Totale 
JU fL.V 1800 

2 77 180 3 1600 2200 2 3600 5500 Mes 
Perte au feu 1400 

Tota le 1 5000 1 5800 1 
1 i Md 
1 Perte au feu 4200 3900 , 
1 ! 

Totale 1 160 1 1 370 1 
R:; --

Perte au feu 

l"atiêres dé-
cantables 

pH 1 6 1 7.1 

Température 



42 -

Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe Conserverie de légumes (suite) 
d'industrie 

- -"---

Type Céleris Champignons Choucroute 
d'industrie 

----
Unité 1/kg 1/kg 1/kg l/case 
util isée 

"-
ConsolTJl1ation 1 
d'eau 

0.79 

.. 

Production 1 45 1 28 1 2.1 2.8 

4., d'effluent 

Unité de pol-
mg/1 mgil lution util i-

sée 
30 3 460 78 3 3500 1 

1400 1 
OBO s 2 100 200 850 j 6300 -t 
OB0 2 0 

1 i 
OCO 1 87 1 860 

1 Test au Kl·ln04 1 2 66000 
1 

800 
1300.00-~ 

C total 
1 

1 
1 

-1" 

TOC 1 
! 

~ TIC 

Autres 

N total 1 20 -1 NHt 1 

N0ï 1 
-1 

NO; 

~ Ton 

P total 1 18 

P04
3 -

P2 07
4-

.~ 

Top 
50 -00 

Totale 1 26 2 180 ?Ml 3 410 630 -
Mes 

Perte au feu 320 
--

Totale 1 3300 4 !.,d 
Perte au feu 1700 1 

Totale 11000 i 
L 

Rs 
Perte au feu 

!~atières dé- 1 1 1 
cantables 

pH 2 4.8 
5.6 
ltl 

Température 

Chlorures i 9800 



43 -

Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe 
d'industrie 

Conserverie de légumes (suite) 

--
Type Choux de Bruxelle 
d'industrie 

Choux-fleur Citrouille 

Unité l/case 
util i sée 

Consommation 
d'eau 

Production 2 9.2 5.3 

d'effluent 13 

.. Unité de pol-
mg/l mg/l mg/l lution util i-

sée 

OBO s 1 730 1 330 2 4500 
ücro---l 
6900 

OB0 2 0 

DCO 

Test au KHn04 1 
C total 1 

TOC 1 
TIC 1 

Autres 
1 

N tota 1 

NHt 

NOï ] 
NO; 

Ton 

P total 

PO~3-

p
2
0,4 -

.. 
Top 

Totale 1 92 1 51 2 1800 'ov 
3500 

Mes . 
Perte au feu 

Totale 
r-ld 

Perte au feu 

Totale 1 
Rs 

Perte au feu 

!~atières dé-
cantables 

pH 1 7.2 1 7.1 

Température 



44 -

Classe 
d'industrie Industrie alimentaire et agricole 

Sous-classe 
d'industrie Conserverie de légumes (suite) 

j Type i d'industrie Courge Epinards Flageolets 

Unité 
util i sée l/case l/kg l/kg 

Consomm~tion 1 --

d'eau 

Production 5.4 Î~ d'effluent 1 5.3 3 20 38 3 31 
1 38 

.. Unité de pol-
I 
1 

lution utili- mg/l mg/l mg/l 1 
sée 1 

4UUU 100 13U 
----"1 

DBO s 1 7500 11000 5 650 1500 5 780 2500 

DB020 i 
1 

DCO 

Test au Kl1n04 1 
1 

80 1 
C total 

--1 
i i ---1 

TOC 1 1 
1 ! 

! --"-1 

TIC 1 1 

Autres 
1 1 1 

1 
N total 1 

j 

NHt 1 

NOï 1 
-l 

NOl 1 
1 
1 

Ton l 
P total 

PO .. 3 -

P2 07
4-

Top 
.~ 

Totale 
jll 65 

1 3000 3 310 580 4 620 1300 Mes 
Perte au feu 230 

Tota 1 e 3 770 250 
1700 1 

Md -t 
Perte au feu 310 

120 1 
7,>n 1 

Totale 1 800 2 900 740 1 
i 1 Rs llOO 

Perte au feu 

!~atières dé-
cantables 

pH 1 7 

Température 



Classe 
d'industrie 

Sous-classe 
d'industrie 

Type 
d'industrie Grain 

45 -

Industrie alimentaire et agricole 

Conserverie de légumes (suite) 

Haricots verts "macédoine" 

~---------------4-----------------+----------------~----------------------
Unit~ 
util i sée l/kg l/case l/kg l/case 

Consommation 1 

t __ d'e __ au _____ ~-~~~~++--~---~~~j----1 
Production 3.4 6.3 9 _ 1 
d'effluent 2 6.6 11 3 15 1 3.2 I _____ ~I 

11_4 "l 1 ?"l -L 
Unit~ de pol-
lution utili- mg/l mg/l mg/l ~ 
s~e 

1----------------r-;------,r--672~0~+--.----.--1-6~0--~-1~---------~1------- 1 
DBO s 6 2700 7000 5 270 600 750 

DCO 1 4900 

Test au KHnO. 

C total 

TOC 

TIC 

Autres 

N total 
r--------------~. 

NHt 

NOt 

NO; 

Ton 

P total 

Top 

Totale 6 1400 
Mesr---------~ 

Perte au feu 

1500 
8000 

2 440 
330 
670 

1 l 
1 j 

Il ---+-+---+---+-+-----1-, -------î 
1 1 

300 
4000 

2 10 6.7 
f-----___ i-------=2:.;::0----l 

2 

4 

0.43 
1----------1------

o 

0.49 

14 

3.3 

1.5 

2.4 

150 

2 
9.3 

60 
300 

r--------~-------~ 
i ;-----1-----1 

r-----+--------

t------+-----J 
1 

590 

r---~--------4-4-----_T----_+-;-----4------~~----~--------1 

Totale 
Md 

Perte au feu 

Totale 
Rs 

Perte au feu 

!4atières dé­
cantables 

pH 

Temp~rature 

1 

1 8000 

1 

2 

1 

1700 

700 

670 

1.5 

ml/l 

6.8 

28 

470 

1 
r-----I--------I 

1 t 
! 
! 

940 ! 
r------+------~ 

0.1 

5 

5.1 
7.6 



46 -

Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe Conserverie de légumes (suite) 
d'industrie 

Type Petit pois Pois Pomme de terre 
d'industrie 

--
Unité 
util i sée l/kg l/case l/kg l/case l/kg -l Consommation 

1 
d'eau 

Production 1 8.1 T.T 

1 

15 j d'effluent 3 8.2 17 22 26 1 21 15 20 3 21 30 

Unité de pol-
lution util i- mg/1 mg/1 mg/1 1 
sée 1 

OBO s 7 2600 
93 3 1iOO 380 4 1700 

1 

ZOO---

7800 4700 3000 

DB0 20 T 
DCO 1 3700 1 2900 ! 6800 

1 

Test au Kr1n04 1 2100 

~----i 
C total 1 1 

TOC 

TIC 

Autres l N total 1 73 

NHt 

NOï l ~ 

NO;: 1 --
Ton 

P total 1 18 

P04
3 -

P207
4 -

.~ 

Top 

Totale 5 1000 
60 3 330 HO 4 2600 

O-LU 

2700 590 5000 
Mes 

~ Perte au feu 930 

Totale 2 11000 ~oo 

!1d 
116000 

Perte au feu 8300 
LbUU 

14000 

Totale 620 .l 5800 
Rs 

Perte au feu 

1~ati~res dé- 2 4.2 
4 

cantables 4.4 

pH 2 8.1 4.7 1 6.9 
0.0 

7.3 7.2 

Température 1 
25 

27 30 

Chlorures 1 400 



47 -

fi Classe 
d'industrie Industrie alimentaire et agricole 

Sous-classe 
d'industrie Conserverie de légumes (suite) 

Type 
Salsifis d'industrie Tomates Tomates Jus 

--
Unité l/kg l/boite de 570 g l/case 
utilisée 

Consommation 
d'eau 

Production 1 25 1 2.4 1 18 10 

d'effluent 26 

.. 
Unité de pol- mg/1 mg/1 mg/1 lution utili-
sée 

OBO s 1 4000 7 1300 140 1 2000 1~ 4000 3900· 

OB02 0 
1 i 

DCO 1 
1 

1100 1 

i Test au Kl1n04 2 1130 1 

1200 1 

C total 1 
1 

TOC 

TIC j Autres ! 
N total . ! 
NHt =J 
NOi 

NOl" 

Ton 

P total 

P04
3 -

P2 07
4 -

Top 

Totale 1 4000 7 600 30 1 680 
170 

Mes 2000 1200 

Perte au feu 500 

Totale 1 2500 
Md 

Perte au feu 420 

Totale 
Rs 

Perte au feu 

!1atiêres dé-
cantables 

pH 3 6.1 4.9 
7.2 

Température 1 32 



48 

Classe 
d'industrie 

Industrie alimentaire et agricole 

Sous-classe 
d'industrie 

Conserverie de légumes (suite) 

Type Tomates Purée ~arinade de légumes 
d'industrie 

Soupe 

-
Unité 
utilisée 

l/boite de 570g 

Consorrrnation 
d'eau 

Production 1.2 
1 

d'effluent 1 

.. Unité de pol- mg/l mg/1 
lution utili-

mg/l 

sée 

DBO s 1 2800 1 620 

DB0 2 0 

-
DCO 

Test au KNn04 1 7600 

C total 1 

TOC 1 270 

TIC 
1 

i 
Autres 

N total 
1 . 1 17 

NHt i 
1 
1 

NOï 
1 

NO;- ._~ 
Ton ._-
P total 1 8 

P04
3 -

P2 01 4 -

Top 
.,. 

Totale 1 2100 1 260 

Mes 
Perte au feu 710 

Tota le 
Md 

Perte au feu 
1 

Totale ! 
Rs 

Perte au feu 

r~atières dé- 1 17 
cantables 

pH 

Température 

Chlorures 1 1700 



49 -

Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe Conserverie de produits de la mer 
d'industrie 

Type Coquillage Crabe. Marinades de poisson 
d'industrie 

Unité l!kg l!kg 
util i sée 

ConsolTVTIation 
1 d'eau 

Production 1 38 1 16 
d'effluent 

.. Unité de pol- mg!l mg!l mg/1 
lution utili-
sée 

1 620 440 
OS05 1 240 880 

1 1100 
690 i DS02D 1 1400 , --

DCO 1 370 1 18000 
1 

Test au K1~nO .. 
1 

! C total 

TOC 
1 

TIC 

Autres 

1 47 1 140 ':1'+ 
N total 

1 188 i 

NHt 2.4 11 ! 
NOï 0 0.01 

NO;- 0.26 0.25 

--
Ton 45 12~ 

P total 1 12 
20 

1 6.6 0;1'. 

PO .. 3 - 3.2 5 

P2 07 "-
1 

4.2 
.,. 

7.5 Top 

1 82 1 206 
LiU 

Totale 310 1 1100 
Mes 

Perte au feu 53 62 950 

Totale 1 1 
1 

r.,d 
Perte au feu 

Totale ! 1 6200 1 
, 

1 3900 
Rs 

Perte au feu 

!-1atières dé- 92 m1/1 96 m1/1 
60 1 13.5 1 152 cantables 

pH 1 7.3 7.3 

Température 9.6 

Chlorures 1 26000 



50 -

Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe Conserverie de produits de la mer (suite) 
d'industrie 

Type Saumon Thon 
d'industrie 

Unité 11kg 
util isée 

Consommation 
d'eau 

-1 Production 1 29 1 
d'effluent 1 

.. Unité de pol- l 
mgl1 mgl1 1 lution utili-

sée 1 
--0 

1 2100 
-200 

1 900 500 

! 
DBO s 4000 1600 

DBO zo 1 5900 1 3500 i 
DCO 1 2300 1300 ] 

~1nn , 
Test au K/4n04 1 

! 

C total 
1 

TOC 1 

TIC ! 
----j , 

Autres ! 
_J 

N total 1 . 
NHt ! .. 

1 

NO 2: 

~ NO; --l 
Ton 1 

P total 

P04
3 -

PZ07
4 -

Top ... 
Totale 2500 

40 1 1100 1 
~/"I/"1/"1 Mes 

Perte au feu 950 

Totale ---1 Î !-Id 

1 
Perte au feu 

1 

Totale 4000 80 1 18000 1 i 1 IWOO Rs 
60 Perte au feu 3500 700n 8000 

!~atières dé-
cantables 

pH 

Température 
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Classe 
Industrie alimentaire et agricole d'industrie 

Sous-classe 
Féculents d'industrie 

Type Amidonnerie de pomme Farine de poissons Féculerie de pomme 
d'industrie de terre de terre 

Unité l/kg d'amidon l/kg utilisée 

Consormlation 
d'eau 

Production 35 30 

d'effluent 1 43 50 2 47 53 
.. 

Unité de pol-
lution utili- mg/l mg/l mg/l 
sée 

OBO s 1 260 210 1 2500 1500 
320 5000 

OB02o 1 
DCO 

Test au KHn04 1 670 370 
960 

C total 

TOC 

TIC 

~ Autres 

N total 1 410 130 
690 1 

NHt 320 78 1 570 

NOï .- --
NO; 

Ton 8~ 
50 

120 

P total 

PO .. 3 -

P2 07 "- . 
Top 

Totale 2 3100 620 
5000 Mes 

Perte au feu 2900 

Totale 1 
1 

r-td --t Perte au feu 

Totale 1 1 2300 900 
Rs 1700 

Perte au feu 1200 

!~atières dé-
cantables 

pH 1 6.2 b.l 
6.3 

Tempêrature 

Chlorures . 1 550 210 
880 



52 -

Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe 
Féculents (suite) d'industrie 

---._-

Type Transformation de Riz d'industrie pomme de terre 

Unité 
l/kg l/kg 

--i utilisée 

Consommation 
d'eau 

-.L-J Production 59 

d'effluent 3 12 1 250 
29 .. Unité de pol-

mgi1 
1 

lution util i-
1 sée 

~ DBO s 3 1800 420 2 1100 1000 
3300 1200 

DB02 0 

1 
DCO 2 7100 2100 

~ 12000 , 
Test au Kr1n04 1 

C total 
-1 
L 

TOC 

TIC 

Autres 

N total 1 210 2 30 
--

NHt 
--

NOï 

NO; 

Ton 

P total 1 29 

PO .. 3 -

P2 07 "- 30 .. 
Top 

Totale 3 3900 
83 1 610 

9500 550 Mes 
Perte au feu 

--
Totale 

i-Id 
1 Perte au feu 1 1 

Totale 2 8300 ' 2900 2 1400 1 
'13000 ~ Rs 

Perte au feu 1100 

!~atiêres dé-
cantables 

pH 1 5.6 4.2 
7.0 

Température 

Amidon 1 1200 
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Classe 
d'industrie Industrie alimentaire et agricole 

-
Sous-classe 

.. 

Lait d' industr ie 

Type Beurrerie Crème glacée Fromagerie .---~ 
d'industrie 

Unité 
[17lCg cre Il/kg de l/kg de 

l!kg de lait l!kg de lait l!kg de 
1a1< l util isée produit trai_té nroduit traité I>roduit traité 

Consommation 
d'eau 

4.1 0.8 0.7 0.8 TT ----r.o-l Production 2 11 4.8 2 38 2.8 2 82 

1

3

•

2 

'"] 

d'effluent 15 17 100 5.6 190 

Unit!'! de pol- mg!l mg!l mg!l . lution utili-
sée 

960 1300 )QQj-TJD7j 
DBO s 5 62000 110000 4 11000 56000 4 12000 100000 1 

DB0 2 0 

2 4200 140 1 870 1 

-670 
DCO 17000 1200 

1 6800 
-w 

1 12000 i 400U 
Test au f'J~n04 13500 i 20000 

1 

1 

C total i 

J TOC 

TIC 1 

Autres 1 
N total 

---
NHt 

-i 

NOï -1 1--. 

NO] 
--l , 

Ton 

P total 

PO~3-

P207"-

Top 

2 840 140 1 30000 L30DU 
Totale 4800 40000 

Mes 
Perte au feu 

Totale 1 
:1d 

~ Perte au feu 

1 

4UU 1200 Totale 1 490 7500 1 8700 16000 1 
Rs 

100 800 Perte au feu 280 o;!..nn 6000 13000 

!~atières dé-
2 22 0 

cantables 100 

pH 6.5 1 7.4 4.2 1 6.1 4.3 1 8.1 o 7 11 7 Q 

Température 

Albumine 1 1500 20 
1 1200 400 

2900 2000 
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Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe Lait (suite) 
d'industrie 

Laiterie-fromagerie ! 
---

Type Lait en poudre et 
d'industrie condensé 

Unité 
l/kg de 

~ 
llkg de lait III de lait 

util i sée produit traité 

Consommation 2 
d'eau 1 4 6 

10 1 0.5 
Production 

1 d'effluent 2 20 35 
2.1 

3.3 2 2.1 4.6 

.. Unité de pol-
mg!l mg/l ] lution utili-

sée 

2 1900 
200 10 3700 15 1 

080 5 6200 22000 

D802 0 

DCO 

Test au 1</·1nO. 
1.4UU 

1 1 2500 3700 

1 
-j 

C total 1 
1 

TOC 1 i 
1 

TIC ! 
Autres 1 

N total 6 53 
1.) l 180 , 

NHt 
1 

NOï 

NO; 

Ton 
U.::I 

P total 6 31 
11\11 

P04
3 -

P2 0? 4- 8 

Top .,. 

Totale 3 2600 
24 

<;71111 Mes 
1 Perte au feu 

Totale 1 4000 
~~d 1 

Perte au feu J 
Totale 4 3400 135 1 1 

Rs 8500 

Perte au feu 1900 57 
4700 

!~atières dé-
cantables 

pH 3 7.8 5.3 
Q /,. 

Température 2 30 12 
4<; 

340 
Albumine 1 360 380 
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Classe 
Industrie alimentaire et agricole d'industrie 

Sous-classe 
(suite) d'indust"ie Lait 

Type Transformation Transformation 
d'industrie Recette du lait Recette du lait 

Unité l/kg de lait traité l/kg de produit 
utilisée 

Consommation 
7.':J 

~ 
1 17 

d'eau 35 

Production 0.1 17 

d'effluent 1 3.3 5.4 1 30 42 

.. Unité de pol- ] lution util i- mg/1 mg/1 
sée 

DBO s 3 50000 1400 1 
.1 nnnn --l 

DB020 ~ 
DCO 

1 

Test au Kl1nO" 1 4700 2000 ! 7200 

C total 1 ! ! 
1 

1 J 
TOC 1 

TIC l 
Autres 1 
N total 

NHt 

NOî 

NO; 

Ton 
--

P total 

PO .. 3 -

P207 '+-

Top .. ~ 
Totale 

Mes 
Perte au feu 

Tota 1 e ~ Md 
Perte au feu 

Totale 1 3000 1500 
4600 Rs 
1000 Perte au feu 2000 2900 

!~atières dé-
cantables 

pH 1 9.2 8.3 
10 

Température 
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Classe Industrie alimentaire et agricole d'industrie 

Sous-classe Sucrerie d'industrie 
--,--

Type Betterave - données! 
id' ensemble avec re- Betterave sans recy- Betterave diffuseurs et d'ir.dustrie cyclage c1age _pressage 

Unité l/kg l/kg de betteraves l/kg de betteraves 
1 utilisée 

Consommation 1.~ d'eau 

Production 2 0.6 0.5 1 12 5 4 2 d'effluent 0.1 19 2.8 

.. Unité de pol-
mg/1 mg/l mg/1 lution utili-

sée 

DBO s 1 10000 4 1600 280 5 6600 120d 5000 39000 

DB0 2 0 

1 DCO 2 890 280 
2 1500 

1 

150 
1500 4200 J 

Test au KI~n04 1 20000 
1 

15000 1 
25000 

, , 
1 i 

, 
C total 1 200 1 j -- 1 
TOC 1 

J -- 1 1 TIC 1 

Autres ! 

1 28 1 N total 1 80 3 220 . 1 • 

NHt 15 8.7 !-ftj 15 --
NOï 

NOi 
! 

65 72 
25 --

Ton 150 
31 

P total 1 100 270 

P04
3 - 9.3 6.2 

14 

P2 07
4 - 350 71 

630 
~~ 

Top 

1 4900 1 700 3 1400 1100 
Totale 2400 

Mes 900 
Perte au feu 1000 

2150 ___ j 
2 22000 300 1 1100 Totale 43000 Î 

Md --t 
Perte au feu 

Totale 1 44000 ! 2 5100 
jtlUU 

.3 1 4000 
1 

2300 
6500 7000 

Rs 
~ouu LUUU----

1 Perte au feu 4900 6500 ' 

14atières dé- 1 70 mg/l 18 
cantables 120 

pH 1 7.9 1 4.7 4.L 
5.5 

Température 1 44 
j:> 
52 

Suc rose 2 800 100 
1 2400 1500 

1500 3000 
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Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

--
Sous-classe Sucrerie (suite) d'indust:-ie 

Type ~etterave Précipita- Betterave transport Sucre de canne d'industrie ion et lavage ._-
Unité l/kg l/kg de betteraves l/kg 
utilisée traitée 

Consommation 
d'eau 

Production 0.02 4 8.4 5 1 0.38 2 0.17 
d'effluent 0.32 13 

.. Unité de pol- mgll mgll mgll 
lution util i-
sée 

100 1 250 100 
DBO s 1 1400 6 830 4600 400 

DB0 2 0 

DCO 1 175 
1 =1 1 150 50 

3 580 90 
i Test au K/1n04 250 2000 - 1 

C total 1 

TOC 
, 

TIC 

Autres 

1 7.5 5 4 38 10 
N total 10 70 

NHt 2 
6.4 1.2 5.5 

-9-- 'ln 

NOi 
--

NO! 

3.5 2 23 5 
Ton 5 90 

P total 2 7.8 2.6 
''l 

P04
3 - 3 1.5 

c t:. 

P2 07
4 - 18 6 

10 
.~ 

Top 
400 

Totale 1 450 4 1200 6200 
Mes 

140 Perte au feu 230 7Sln ----
1 

Totale 1 2900 i 1 780 
Md 

Perte au feu 

1 3300 3 3100 1100 
Totale 8700 

Rs 
330 Perte au feu 850 ?/,nn 

!~atiêres dé- S 

cantables 10 ml11 38 

pH 6.8 5 1 7 Il 

Température 1 13 
6.5 

?? 
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Classe Industrie alimentaire et agricole d'industrie 
--------

Sous-classe Viande d'industrie 
--

Type Abattoir (général) Boeuf abattoir Porc abattoir d'industrie 

Unité l/tête l/tête 
l/kg 

l/tête 
utilisée 

de boeuf 

Consommation 
d'eau 

--300 7 
Production 3 2400 1 1500 8 1 540 
d'effluent 6900 9 

.. Unité de pol-
lution utili- mg/l mg/l mg/l 
sée 

--320 1000 
DSO s 5 1600 5400 2 1400 1900 1 1050 

DS020 

DCO 

Test au Kr1nO. 1 150 
1 1 

C total i ! j TOC 

TIC 1 

Autres 

-1 N total 4 200 b7 1 150 1 120 500 

NHt 30 i 1 
NOz 

1 --
NO; 

Ton 

P total 1 8 1 720 

PO~3-

P
2
07 ~-

Top .,. 

Totale 2 2200 260 1 820 7200 
Mes 

Perte au feu 

Totale 1 1 1200 1 1 
Md 

Perte au feu 
-

Totale 1 1000 2 2500 
,jU , 3600 i ; . 4100 ! 

Rs 
Perte au feu 1100 500 1800 2000 

!~atières dé- 1 11 1 70 ml/1 40 
cantables 100 

pH 1 7.4 

Température 

Graisse 1 110 



59 -

Classe Industrie alimentaire et agricole ~ d'industrie 
-

Sous-classe 
Viande (suite) d'industrie 

~ Type 
Transformation Volaille Volaille d'industrie 

Unité 
utilisée 1/tête 1/0iseau 1/0iseau 

1 
-~ 

Consorrunation 
d'eau 

Production 1200 12 

1 
d'effluent 2 2000 2800 2 18 25 

Unité de pol-
lution utili- mg/1 mg/1 g/kg d'oiseau 

1 sée t 

DBO s 6 1200 200 2 720 560 1 29 i 26 
1 2600 1400 32 

DB0 20 ! 
DCO 1 4600 

1 Test au KI~n04 2 480 110 
900 

1 

l 
C total 1 1 
TOC ! 
TIC 

1 
1 

Autres 1 
N total 2 130 80 -~ 150 

42 NHt 54 80 ~ --
NOï i NO; 

-l 
1 

Ton 96 

P total 1 53 

PO~ 3-

P
2
07 ~-

Top 
.~ 

Totale 6 1000 200 2 370 300 
3200 410 Mes 110 Perte au feu 530 1800 

Totale 1 1 r1d 
Perte au feu 1 

! 

Totale 3 4400 ! 990 2 610 510 

1 

12000 670 
Rs 400 ! 

Perte au feu 2100 5600 

!~atières dé- 2 240 200 
cantables 280 

pH 1 7.3 7.1 
7.4 

Température 32 24 
1 35 

Graisses 4 500 88 25 
2000 2 36 51 
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Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe Divers 
d'industrie 

Type 
Ateliers d'équarris- Café Graisse alimentaire -
sage - condenseur de margarine 

d'industrie surface 
Transformation 

Unité l/kg l/kg l/kg 
util i sée 

ConsolTVllation 
d'eau 

2 56 
Production 1 16 1 69 1 20 
d'effluent 30 82 

Unité de pol- mg/1 mg/1 mg/1 
lution utili-

.. 
sée 

D80 s 1 3500 1000 1 3000 

-1 
6000 

D80 20 

DCO J 
Test KNn04 1 1700 

-1500 
1 1000 1 au 2000 1 

C total l 

TOC 

TIC 

Autres 

N total 1 900 
400 1 10 1 ~()() 

NHt 
1 

1 1 

NQï 

NOl" 
1 

Ton 

P total 1 44 

P04
3 -

P207
4 - 100 

Top 
.. 

Totale 
Mes 

Perte au feu 

Totale 
!1d 

Perte au feu 

Totale 1 3200 
Rs 

Perte au feu 

l~atiêres dé- l 160 
cantables 

pH 1 7.6 1 6.8 6.5 
7 

Température 

Graisses 1 570 150-1000 
Chlorures 600 400- 800 
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Classe Industrie alimentaire et agricole 
d'industrie 

Sous-classe Divers (suite) 
d'industrie 

Type Huile alimentai.re ~oissons Carbonatées 
d'industrie 

Unité l/case 
util i sée 

Consommation 
d'eau 

Production 1 49 
40 

d'effluent 58 

Unité de pol-
mg/l mg/l lution utili-

.. 
sée 

DBO s 1 1000 1 430 

DBOzo 

DCO 1 

Test au K11n04 
1 

C total l TOC 

TIC 1 

Autres 1 

N total . 
1 NHt 

NOï 

NO; 

Ton 

P total 

PO .. 3 -

1 

P207 " -

Top .,. 

Totale 1 220 
Mes 

Perte au feu 

Tota 1 e 1 

Md 
Perte au feu : 

Totale 
Rs 

Perte au feu 

l~atières dé-
cantables 

pH 
.. 

11 1 

Température 
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Classe Industrie chimique d'industrie 
-

Sous-classe 
d'industrie 

--
Type Acides gras artifi- Acide sulfurique Caoutchoucs d'industrie 

ciels 

Unité 11kg 11kg 11min utilisée 

Consol111lation 
d'eau 

.. 

Production 10 60 
1 11 2 100 1 530 d'effluent 12 140 

1 Unité de pol- mgl1 mgl1 mgl1 lution util i-
sée 

DBO s 1 16000 11000 2 15 4 4 2400 25 
22000 25 12000 

DB0 20 

DCO 1 16000 11000 3 4200 75 

~ 22000 1 14000 

Test au KI~nO" il 370 1 290 1 

C total ~ '80 1 

~ 1 TOC 
t---- --, 

TIC ! ,~ Autres 

N total 1 15 28 --
NH;t 1 

1 

N'Ji 

NO; 

~ Ton 

P total 
--

PO~3-

P207~-
1 

Top .,. 

Totale 2 50 5.6 4 3500 40 
110 24000 

Mes 
Perte au feu 

Totale 
Md 

1 

--
Perte au feu 

Totale 1 72000 7100u 1 370 1 
LbU 3 16000 IJUU 

i , 73000 480 63000 
Rs 1 

Perte au feu 3000 LU 

13000 

!~atières dé- 1 0.45 0.3 
cantables 0.7 

pH 1 2.7 2 5.8 
J.L 4 8 ':>.L 

8.5 12 

Température 1 28 LO 

30 

Chlorures 2 1900 90 
3700 
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Classe Industrie chimique (suite) 
d'industrie 

Sous-classe 
d'industrie 

Type Composés azotés 
d'industrie 

Explosifs Phosphates 

Unité l/kg l/kg 
utilisée 

Consorrrnation 
d'eau 

Production 1 15 5 1 470 
d'effluent 80 

.. Unité de pol-
mg/1 mg/1 mg/1 lution utili-

1 sée 

OBO s 1 2200 2000 
2500 

OB0 20 

DCO 2 4600 4800 
6000 1 

Test au Kr·lnG. 1 57 13 2 10500 10000 • 1 
100 12000 -+ -1 C total 

TOC .~ 
TIC i 
Autres ! 
N total 

j NHt l 140 90 1 38 200 

NO 2' 
110 

15 
NOi 98 180 680 1 
Ton J 
P total 1 1400 400 

2500 

P04
3 - 700 600 

900 

P2 07
4 -

Top 
.,. 

Totale 1 550 
200 1 670 1 3000 1000 
900 5000 Mes 60 Perte au feu 130 200 160 

1 

Totale 
1 

i~d 

i Perte au feu 

Totale 1 1200 550 1 17000 1 1900 Rs 140 Perte au feu 320 500 7400 

!~atières dé- 1 1 cantables 

pH 1 8 7 1 12.5 1 1.7 1.5 
9 2 

Température 1 24 18 1 58 49 
31 66 

Détergent 1 500 
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Classe Industrie chimique (suite) 
d'industrie 

Sous-classe 
d'industrie 

Type 
Plastiques Soude d'industrie 

Unité l/kg l/kg util isée 

1 

• 
ConsolTJl1ation 
d'eau 

-
Production 5 

1 d'effluent 2 8 14 1 10 

.. Unité de pol- mg/1 mg/1 lution util i-
sée 1 

OBO s 2 150 1 
OB02 0 

1 ~ oco 1 1 
î 

Test au KHn04 1 16 

4 
C total 

TOC 

TIC 1 

i Autres 

N total 1 . 
NHt 1 l 
NOï ! 
NOl 1 
Ton 

P total 

P0 4
3 -

P
2
0

7 
4-

.,. 
Top 

Totale 1 330 
Mes 

Perte au feu , 
r-- -----1 

Totale 1 !..,d 

l Perte au feu 

Totale 1 1100 i 
Rs 

Perte au feu 

14atiêres dé-
cantables 

pH 1 9.2 

Température 
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Classe 
d'industrie Industrie énergétique et extractive 

Sous-classe 
d'industrie 

Type Cookerie Mine de charbon ~affinerie de pétrole d'industrie 

Unité l/kg utiiisée 1/bari1 d'huile brute 

Consolll11ation 190 

d'eau 3 1200 3000 

Production 15 

d'effluent 1 22 30 

.. Unité de po 1- mg/1 mg/1 lution utili- mg/1 

sée 

DBO s 1 4000 3000 19 
5000 

2 28000 75000 

OBO zo 

1 DCO 57000 -
1 83000 120000 ~ 

Test au K/4n04 1 2000 1000 110 1 230 1 3000 870 

C total 
1 

TOC 1 200 1 10 
1 650 

TIC 

Autres 

N total 1 900 800 
1000 

NHt 1 24 6 
76 

NOi ---J 
NO; 1 

Ton 5 2 
10 

P total 

PO"r 

PZ07 "-

.~ 

Top 

Totale 1 500 400 190 
600 

1 1300 
Mes 

4200 

Perte au feu 250 200 
300 

Totale ! Md 
Perte au feu ~ 
Totale 1 320 250 1 4900 750 270000 

400 
l' 610000 

Rs 
9000 920000 

Perte au feu 200 150 2300 70 
250 4600 

!4atières dé-
cantables 

pH 1 5.2 2.2 1 7.5 03 
8.3 8 

Température 



.. 

Classe 
d'industrie 

Sous-classe 
d'industrie 

Type 
d'industrie 

Unité 
utilisée 

Consol11Tlation 
d'eau 

Production 
d'effluent 

Acieries 

l/kg 

3 25 3 
231 

Industrie métallurgique 

Sidérurgie 

Laminoirs 

l/kg 

1 6 
2 

10 

66 

Lavage de gaz de 
hauts fourneaux 

l/kg de 
fonte brute 

1 20 6 

1/m3 

de gaz 

Unité de pol­
lution utili­
sée 

mg/1 

OBO
s 

1 89 53 1 
120 --l 

mg/1 mg/1 

OB0 20 -1 

~D~CO~~~ ____ r-r-__ -+ ____ -}~ ____ ~ ____ +-~ ____ l~~~,1 
Test au Kr~n04 iV ___ -+ ___ -+_1_+--__ 2_5-1'-___ --.:4.:.0 ___ j 
C total 

f------+--~ TOC 

TIC 

~~s l 
r-:N~t~o~ta~l~-------t-i------+------+~~----~----~--~----~'-------j 

NHt 

NOï 

l'lOi 

Ton 

P total 

PO~3-

Top 

Totale 1 
Mesr-----------~ 

Perte au feu 

Tota l e 
Md 

Perte au feu 

Totale 
Rs 

Perte au feu 

Hatiêres dé­
cantables 

pH 

Température 

l 

2800 

1100 

2000 
3700 

JbU 

1400 

.,. 

1 1200 

50 

1 450 

80 

1000 
1500 

10 
100 
400 
500 

10 
, '''' 

3 

1 

1 

2 

t----+----~ 

25000 

2400 

350 

2000 

89 
10000 

300 1 

~~rl 
~------+-----~ 

1 

8.1 



67 -

Classe Industrie métallurgique 
d'industrie 

Sous-classe Transformation 
d'industrie 

-
Type 
d'industrie 

Atelier de mécaniqu Automobile 

Unité l/véhicule 
utilisée 

Consommation 1 38000 
d'eau J 
Production 1 d'effluent 1 

Unité de pol- mg/l l lution util i-
sée 

-1 1 7500 OBO s 1 

.. 

OB02o 

DCO 
1 

Test au K/4nO. J 
C total 1 '-"-

1 TOC 

TIC 1 

Autres -1 
-1 

N total 1 

NHt 
1 

NOl 1 

NOi J 
Ton 

P total 

P04
3 -

P2 07
4 -

Top 

Totale 
Mes 

Perte au feu 1 

Tota le 
Md 

1 Perte au feu 

Totale 
Rs 

Perte au feu 

l-1atières dé-
cantables 

1 7.2 5.5 pH q 

Température 



68 

Classe 

1 
d'industrie Industrie métallurgique 

Sous-classe 
d'industrie Traitement des métaux 

------------
Type 
d'industrie Décapage Galvanoplastie 

--
Unité 11m2 de métal traité utilisée 

Consol11T1ation J d'eau 

Production 25 

d'effluent 1 38 J 50 

.. 
Unité de pol-
lution utili- mgll mgll 

! sée , 
DBO s j 
OB0 2 0 ! 

1 
DCa 

Test au Kt1nO~ 1 400 
6 1 6.5 2 

800 30 --
C total ) 

1 ! 
TOC i 

~ 
TIC 1 

--l 
Autres 1 1 1 1 

N total 1 45 10 -1 
120 1 

NHt 1 
NO 2" ~ NO; 

~ 
Ton 1 

P total --1 
PO~3-

PzO, ~-
',-

Top 

Totale 1 4000 1 280 150 

Mes 
380 

Perte au feu 80 50 
100 

Totale 
i1d 

Perte au feu 
1 ~ 1 

Tota 1 e 1 3 l 

Rs 
6 

Perte au feu 

!~atières dé-
2.2 0.9 

cantables 1 mlll 15 

pH 1 6 
4 
8 

Température 
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Classe 
d'industrie Industrie papetière 

Sous-classe 
d'industrie Fabrique de pâtes 

Type 
Préparation du bois Pâte à partir d'é- Pâte d'industrie au sulfate (Kraft) 

corce 

Unité l/kg util i sée l/kg l/kg 
._-

7.1 ConsolllT1ation 100 

d'eau 1 29 1 280 
'i0 460 

Production 9.7 63 

d'effluent 3 20 42 4 270 360 

.. 
Unité de pol-
lution utili- mg/1 mg/1 mg/1 
sée 

080 5 2 310 3.4 3 260 10 5 140 44 
7liO 640 370 

D802 0 

--
DCO 

Test au K/4nO" 1 150 l 
C total 

1 
1 

TOC J 
TIC j 

--1 

Autres 1 

N total 1 l . 
i· NHt J 

NOï 1 

NO; 

Ton 

P total 

PO,,3-

P207 "-

Top 

Totale 2 470 34 2 1200 5 250 60 

Mes 690 1200 
1 

Perte au feu 1 
1 

Totale 2 300 34 1 350 2 1100 5601 
1~d 

560 1700 
1 Perte au feu i 

Totale 2 790 
69 340 1 

1 750 2 1500 1 

Rs 690 4100 i Perte au feu 900 
~lr 

2300 

Hatières dé-
cantables 

pH 1 6.5 1 8.6 7.7 
9.5 

Température 
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Classe 
d'industrie Industrie papetière 

Sous-classe 
d'industrie Fabrique de pâtes (suite) 

Type 
d'industrie Pâte au sulfite Pâte au sulfite {li- !Blanchiment de la pâte 

queur 

Unité 
utilisée l/kg l/kg l/kg 

Consortillation l30 l30 

d'eau 1 260 1 260 
400 400 --

Production 
170 170 63 

d'effluent 4 420 4 420 1 160 1 

1000 1000 250 i 
Unité de pol- mg/1 mg/1 1 
lution utili-

mg/1 
1 

sée 

D60 5 5 430 120 1 
28 75 1 

30 350 
690 32 1250 

.. 

DB0 20 1 43 

DCO 1 17000 16000 -1 18000 

Test au K/1nC 4 1 , --, 
C total 1 i 
TOC -J 
TIC 1 

Autres i 
N total l 
NHït 

i 

NOï 

NO] 

Ton 

P total 

P0 4
3 -

PZ07 4 -

Top 
.,. 

Totale 3 120 48 
140 

37 1 125 220 
Mes 

Perte au feu 95 

Totale 1 950 
i~d 

480 1 110 
1 1600 

Perte au feu 100 i 

Totale 2 2000 520 ----1 
2900 

1 

Rs 1 
Perte au feu 1 

!~atières dé-
cantables 

pH 1 1.8 1..1. 

2.5 

Température 
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Classe 
d'industrie Industrie papetière 

Sous-classe 
d'industrie Fabrique de papiers 

Type 
Général d'industrie Papiers fins 

--
Unité 
utilisée l!kg l!kg 

ConsolllTlation 
d'eau 

-
Production 34 

d'effluent 1 200 3 210 400 
.. 

Unitl! de pol-
mg!l lution utili- mg!l 

sl!e 
,q -1.1 

OBO s 2 50 11)1) 2 41 95 

~ OB020 1 

DCO 

Test au Kr1n04 1 75 
50 1 

100 ! 
1 

C total 

TOC 

TIC 1 -

Autre~ 

1 N total . 
! 

NHt 
, 

ND 2 1 

NO; 

Ton 

P total 

P04
3 -

P207
4 -

Top 

Totale 2 500 160 2 270 180 

Mes 1200 480 

Perte au feu 100 30 210 150 
250 400 

Totale 1 350 1 
300 1 520 

!-id 400 

Perte au feu 55 50 . 
150 

1 
Totale 

Rs 
Perte au feu 

l1atiêres dé-
cantables 

pH 

Templ!rature 
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Classe 
d'industrie Industrie papetière 

Sous-classe 
d'industrie Fabriques de papiers (suite) 

--
Type 
d'industrie Papiers grossiers Papiers recyclés 

--
Unité 
utilisée l/kg l/kg 

Consommation 1 1 1 

--

d'eau 

Production 8.4 210 
1 d'effluent 3 120 2 280 

200 350 --.. 
Unité de pol-
lution utili- mg/1 mg/1 

sée 

OBOs 2 160 19 2 47000 300 
1 500 93000 

DB0 20 

DCO 

Test au Kr4nO~ 1 

C total 
----1 

i 
TOC 

~ TIC 

Autres 
----4 , 

N total . j NHt 

NOï ~ 
NO; 

, 
=j Ton 

P total 

PO~3-

P2 0? 4-

Top 

Totale 2 380 120 1 610 
Mes 

580 

Perte au feu 340 

Totale l !1d 
Perte au feu 

1 
Totale 1 1 

1 1600 1 
Rs 

1 

.. -
Perte au feu 

l~ati~res dé-
cantables 

pH 

Température 
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Classe 
d'industrie Industrie papetière 

Sous-classe 
d'industrie Fabriques de papiers spéciaux et carton 

Type 
Papiers spéciaux Panneaux Papiers de rembourrage d'industrie 

Unité 1/kg 1/kg utilisée 
1/kg 

Consollil1ation 
d'eau 

Production 84 

d'effluent 1 200 420 1 12 1 240 

.. Unité de pol- mg/1 mg/1 mg/1 
lution utili-
sée 

DBO s 1 750 
200 3500 

3300 
1300 3800 

OB020 

DCa 

Test au Kr~n04 

C total 

TOC 

TIC 

Autres 

N total 

NHt 

NOï 

NO; 

Ton 

P total 

P04
3 -

P2 07
4 -

.. 
Top 

Totale 1 1300 
500 1 210 

2000 
Mes 

Perte au feu 180 
1 

Totale -"1 
1-td 

Perte au feu 

Totale ~ 500 
Rs 

Perte au feu 

!~atiêres dé-
cantables 

pH 

Température 1 40 
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Classe 
d'industrie Industrie papetière 

Sous-classe 
d'industrie Fabriques de papiers spéciaux et carton (suite) 

Type 
Carton (à partir d'é Carton (à partir de (à partir de d'industrie Cartons 
corce) IDaille) InaDie,} 

Unité 
l/kg l/kg util isée l/kg 

~-----

Consormlation 
d'eau 

.. 

Production 1 500 
400 1 110 2 41 24 

~ d'effluent 600 59 

Unité de pol-
mg/1 mg/1 lution util i-

~ sée 

DBO s 1 200 100 1 16000 ''1(111 

DBO zo 1 
1 

---~ DCO 1 
1 

50 
1 

Test au Kr1n!h 
1 

1 125 200 1 
, 
1 

C total , 1 
TOC -1 
TIC --1 
Autres 

1 

N total ! 
'-

~ NHt 
.---

NOï 
1- '-

NOi 

Ton 

P total 

PO~3-

P207~-

.,. 
Top 

Totale 1 225 
150 1 150 

Mes 300 

Perte au feu 120 
----

1 200 320 Tota 1 e 1 

Md f-- -i Perte au feu 100 i 
Totale 1 

t 

Rs 
Perte au feu 

f-tatières dé-
cantables 

pH 1 7 

Température 
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Classe Industrie textile d'industrie 

Sous-classe Colorant - Blanchisseries - Lavage d'industrie 

Type Générale Coton Filage du lin d'ir.dustrie 

Unité 1/kg de fibre traité l!kg de fibre traité l!kg de fibre traitée utilisée 

ConsolT111ation 
d'eau e 

Production 
12 

1 2 19 1 400 1 400 
d'effluent 29 1 

.. Unité de pol- mg!l mg!l mg!l lution utili-
sée 

OBOs 3 860 400 
1900 

DB0 2 0 
-440 

DCO 1 660 870 

Test KI~n(h 1 600 460 1 33000 1 54000 
, 

au 690 

-1 
-

C total 
-1 

TOC 1 
! 

TIC 1 
--

Autres 1 
--' 

N total 1 35 
20 1 120 1 690 ! . 49 j 

NHt 8.6 7 5 21 1 
10 , 

NOï 

NO; 

110 670 
, 

Ton 1 

1 0.8 0.5 1 
P total 0.9 

PO~3-

P207~-

.,. 
Top 

Totale 2 290 140 
520 

Mes 
Perte au feu 

Totale 

1 
Md 

Perte au feu 

Totale l 2100 1 14000 1 60000 i 
1 

Rs 
Perte au feu 1500 6200 29000 

Hatières dé-
cantables 

pH 1 9.7 1 13 

Température l 27 

Détergents 1 80 50 
120 
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Classe Industrie textile 
d'industrie 

Sous-classe Colorant - Blanchisseries - Lavage (suite) 
d'industrie 

Type 
Laverie Lavage de laine d'industrie 

Unité 
l!kg utilisée 

Consorrrnation 
d'eau 

1 Production 8 

d'effluent 1 12 15 

.. Unité de pol-
mg!l mg!l lution utili-

1 sée 

OS05 1 1600 1100 
2flOfl 

08020 

DCa 1 450 65 
1 1400 1 

Test au Kl4n04 1 7300 1 
1 

- -1 
C total i 
TOC 

-j 
1 , 

TIC 1 

Autres 

N total . 
NHt 

NOî 1 
NO; 

Ton 
, 

P total 

P043 - 150 
1.4 
[,10 

P207
4 -

~-
Top 

Totale 1 170 15 1 12000 
Mes 780 

Perte au feu 

100 , 
Totale 1 810 2100 Md 
Perte au feu 

Totale 

l Rs 
Perte au feu 

l~atières dé-
cantables 

pH 

Température 

Détergents 1 44 30 
130 
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Classe Industrie textile 
d'industrie 

Sous-classe Colorant - Blanchisseries - Lavage (suite) 
d'industrie 

Type Ebouillantage de la Traitement aux colo 

d'industrie soie rants 

Unité 
utilisée 

l/kg l/kg 

ConsollJllation 1 0.7 
d'eau 

Production 1 100 50 1 
d'effluent 150 i .. 
Unité de pol-

mg/l mg/l 
1 lution utili-

sée -J 
OBO s 1 900 O.l:U 1 1100 LlU 

980 20000 

DB020 

DCO 1 1 
J 

Test au Kl1nO~ 1 
C total 1 1 

TOC ._-
TIC 

Autres 
-

N total . 
NHt 

NOï 

l'lOi 

Ton 

P total 

PO .. 3 -

P207"-

Top 

1 330 .LJU 

Totale 520 
Mes 

Perte au feu 

Totale 
Md 

Perte au feu 

Totale 1 3700 
3100 , 
4300 Rs 
2000 Perte au feu 2300 3200 

r~atières dé-
cantables 

pH 

Température 
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Classe 
d'industrie Industrie textile 

Sous':'classe 
d'industrie Fabriques 

Type 
Fabriques de draps d'industrie 

Unité l!m linéaire de tis-
utilisée sus 

Consollination 
1 d'eau 

--
Production 1 50 
d'effluent 1 

.. Unité de pol- mg!l 
lution utili- 1 

sée ! 
DBO s 1 

1 

DBOzo 1 
DCO l , 
Test au Kr4nO~ 1 150 1 1 

----.J 
! 

C total 1 

TOC ~ TIC 

Autres 
1 

--j 
1 

-' 
N tota"l i 

J . 
NHt 1 4 i 

1 
1 

NOï 
, 

NO; 

Ton , 
P total 1 
PO~3-

P2.07 4 - i 
Top .'" 1 

Totale 1 670 
Mes 

Perte au feu 600 

Totale 1 900 
r-1d j 

Perte au feu 310 1 
1 

Totale 1 
Rs 

Perte au feu l 
j 

!~ati~res dé-
cantables 

pH 

Température 

~hlgtùres 1 280 
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i, 

1 

1 
1 
! 

Classe 
d'industrie 

Sous-classe 
d'industrie 

Type 
d'industrie 

Unité 
util i sée 

ConsolTVllation 
d'eau 

Production 
d'effluent 

Unité de pol-
lution utili-
sée 

OBO s 

OBO zo 

OCO 

Test au KHnO~ 

C total 

TOC 

TIC 

Autres 

N total 

NHt 

NOï 

NO; 

Ton 

P total 

PO~3-

PzO? ~-

Top 

Totale 
Mes 

Perte au feu 

Totale 
Md 

Perte au feu 

Totale 
Rs 

Perte au feu 

l~atières dé-
cantables 

pH 

Température 

Acetate 

l/kg 

3 480 

mg/1 

2 660 

. 
1 800 

1 
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Industrie textile 

Textiles artificiels 

Acrylique (orlon) Dacron 

l/kg l/kg 

58 180 
2 210 1 100 l300 240 1 

mg/1 mg/1 

500 3 670 680 1 4200 1500 
Qnn R()() 7nnn 

1 1000 

-1 
1 

1 

~ , 
1 

1 

.,. 

1 430 
120 
710 

1 1000 120 1 
1900 1 

1 , , 

1 6.2 2.5 
10 
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Classe 
d'industrie Industrie textile 

Sous-classe 
d'industrie Textiles artificiels (suite) 

Type 
Polyamide (nylon) d'industrie Polyester Rayonne viscose 

Unité l!kg util i sée l!kg l/kg 

Consommation 
d'eau 

Production 45 67 25 ! d'effluent 3 98 1 100 3 44 
150 130 58 -l .. Unité de pol-

lution util i- mg/1 mg/1 mg!l 

sée 

DBO s 2 220 50 1 1800 1200 450 
1 500 2500 3 1300 2000 

DB0 20 l 
DCO 

-1 
! 

Test au Kl4n04 1 500 i 
1 -

C total 
l 

1 

1 TOC 
! 

i TIC 

Autres 

N total 
-

NHt j , 
NOl 1 

! 

NO; 1 

Ton 1 
1 

P total 

PO~3-

P
2
07 ~-

.,. 
Top 

Totale 1 950 300 1 1300 450 

Mes 
1600 2000 

Perte au feu 
450 -1 300 -" 

Tota 1 e 1 3200 1 5900 
Md 

6000 11000 1 

Perte au feu 1 

Totale 1 2500 1 12000 
Rs 

Perte au feu 1500 

!~atières dé-
cantables 

pH 1 7.5 1 3 

Température 1 32 
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Classe 
d'industrie Industrie textile 

Sous-classe 
d'industrie Textiles naturels 

Type Coton Laine Rouissage du lin et du 

d'industrie chanvre 

Unité 
utilisée l/kg l/kg l/kg de lin brut 

-

ConsolTJ11ation 9 l/kg de matiè-
d'eau 1 re première 

Production -1 
170 460 12 

d'effluent 2 540 3 590 2 43 
!l10 990 60 

.. Unité de pol-
mg/1 mg/1 lution util i-

sée 
._--

080 5 
200 86 

2 1000 5 4900 1300 
1000 114000 2 3100 1800 

0802 0 

OCO 

Test au KI~nC~ 2 2000 150 

-- _ 6000 __ 

C total 

TOC 

TIC 

Autres 

N total 1 1 1400 1 40 

NHt 

ND 2: 

NO; 

Ton 
--

P total 

P04
3 -

P207 "- 60 

Top 
.,. 

Totale 1 160 
30 80 

1 130 
Mes 300 180 

Perte au feu 

Totale 
Md 

Perte au feu 

Totale l 2300 1 
1000 1000 2 4700 

Rs 1600 6500 

Perte au feu 

!~ati~res dé-
cantables 

pH 1 8 4 
12 

Température 



82 

Classe 
d'industrie Industrie à base de silicates 

Sous-classe 
d'industrie 

Type 
d'industrie Verre 

--
Unité 
utilisée 

Consol1l11ation 
d'eau 

Production 
d'effluent 

.. Unité de pol- mg!l lution util i-
sée 

OBO s 1 40 

OB02 0 

OCO 

Test au KHn04 1 
1 

C total 1 
TOC l 
TIC 1 

Autres 

. ~ . N total . --
NHt 

NOî 

NO; 

Ton 

P total 

P043 -

PZ07
4-

.,. 
Top 

Totale 
Mes 

Perte au feu 

Totale 
!1d 

Perte au feu 

Totale 1 1100 
Rs 

Perte au feu 

!~atières dé-
cantables 

pH 

Température 
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Classe Industrie du cuir et des peaux 
d'industrie 

Sous-cl asse 
d'industrie Tannerie 

Type 
Au chrome Au chrome d'industrie 

Unité 
l/kg de peau brute l/kg utilisée 

Consol1l11ation 2 37 
0.7 1 5 

d'eau 74 

Production 2 78 
70 

d'effluent 100 

Unité de pol-
mgll lution util i-

sée 

060 5 
6 920 DO 

2700 

060 2 0 

DCa 

Test au Kl4nO" 3 970 
J.J.V 

4200 

C total 
--

TOC 

TIC 

Autres 

N total 3 130 
.L.J 

470 . --
NHt 34 

NOï 

NO; 

Ton 8 

P total 

PO,,3-

P20," -

Top 
.,. 

Totale 2 5300 
IJU 

21000 
Mes -'-V V 

Perte au feu 2700 11000 

Totale 
Md 

Perte au feu 

Totale 11000 2600 
L.qnnn Rs 

2300 Perte au feu 2600 1 Rnnn 

t~atières dé-
cantables 1 130 

pH 3 9.2 .J 

12 

Température 

380 
Chlorures (Cl-) 2 1700 4000 
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Classe Industrie du cuir et des peaux 
d'industrie 

Sous-classe 
d'industrie 

Tannerie (suite) 

--
Type Végétale Végétale et au Chro-
d'industrie me 

Unité l/kg l/kg 
utilisée 

Consommation 88 l/kg 1 83 7~' 1 de peau 
d'eau brute 88 

Production 36 66 

d'effluent 2 45 60 1 83 100 .. 
Unité de pol-

mg/1 mg/1 lution utili-
sée 

OBO s 280 1 950 450 2 23000 1. <;(l(l(l 1?(ln --
OB02 0 

DCO J 
Test au Kr1n04 2300 1100 1 940 360 1 1t:;(l(l 1!,(l(l 

Ctotal 

TOC 

TIC 

Autres 

i. 

. 140 83 N total 1 280 470 1 120 1t:;0 , 
NHt 60 

Naï 

NO; 

Ton 

P total 

P04
3 -

P207 4 - .,. 

Top 

Totale '1 27000 390 1 1700 1300 
'1000 ::>Ii 00 Mes 

550 Perte au feu 910 1'100 

Totale 
Md 

Perte au feu 

Totale 7800 3900 2 7200 3100 2 11000 90110 Rs 
650 1100 Perte au feu 5000 Q100 2500 

2700 

f~atiêres dé-
cantables 

7.4 1 11.5 11 pH 1 9.8 17 1" 

Température 

Chlorures (C1-) 1 2900 2100 
3700 



5. CONCLUSION 
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s. CONCLUSION 

Malgré, comme on l'a vu précédemment, le manque de données pour 

certains secteurs, les résultats obtenus permettent de se faire une bonne 

idée de la pollution créée par les différentes industries à partir de leur 

production. Il est surtout mis en relief la variabilité qu'il put exister 

entre les types d'industrie mais surtout pour un type donné l'écart, impor­

tant quelque fois, entre la valeur maximum et minimum. 

Cette étude ne donne pas évidemment une idée précise des rejets d'un 

établissement industriel donné, mais un ordre de grandeur. Dans la plus 

part des cas et pour un processus de connaissance du secteur eau dans un 

bassin, ces données de pollution peuvent être suffisantes et amener dans 

une étape ultérieure, un processus réel de la gestion de l'eau. 

D'une façon générale les eaux résiduaires des industries alimentaires 

et agricoles renferment des éléments essentiellement organiques. Toutefois, 

les différentes sous-classes industrielles de l'industrie alimentaire et 

agricole se distinguent par le fait que l~urs effluents contiennent ces subs­

tances organiques dans un état plus ou moins décomposé. Ces substances qui 

n'ont pas été décomposées et épuisées par la digestion humaine sont riches 

en énergie. Ces substances sont surtout des albumines de poids moléculai-

re élevé, des hydrates de carbone et des graisses, des sels minéraux, etc ... 

L'examen du tableau 4.1 montre que les caractéristiques des eaux rési­

duaires des industries alimentaires et agricoles sont aussi variées que la 

composition des produits fabriqués ou traités. Les volumes des eaux usées 

varient aussi entre de larges limites, même si on se rapporte à l'unité de 

matière première travaillée ou de produit fabriqué. 

Dans l'industrie chimique, on a inclus plusieurs usines de caractères 

très divers. Toutefois, cette industrie fabrique des produits chimiques 

minéraux et organiques à partir de matières premières prises en majeure 

partie dans le règne minéral, et, à un degré beaucoup moindre, à partir du 

règne végétal et animal. A Ce groupe, on a inclus les industries qui, en 
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raison des réactions chimiques, utilisent les acides minéraux (acides sul­

furique, nitrique et chlorhydrique) et les alcalis (soude caustique, carbo­

nate de solide). 

Les eaux résiduaires des industries chimiques listées au tableau 4.1 

contiennent beaucoup d'éléments minéraux qui ne sont pas énumérés. Cette 

revue sommaire de la littérature montre que la nature et les caractéristi­

ques des eaux usées de l'industrie chimique sont particuliers à chaque type 

d'industrie et varient dans chaque cas. 

Dans la classe de l'industrie énergétique et extractive, appartiennent 

les industries partant de combustibles naturels, comme le bois, la tourbe, 

la houille et le pétrole, et fabriquant par voie thermo-mécanique ou chimique, 

des combustibles et des carburants. Cette classe d'industrie consomme 

beaucoup d'eau pour le lavage, le refroidissement et, à l'occasion, pour les 

précipitations. L'eau résiduaire produite par cette classe d'industrie est 

plus ou moins chargée de substances solides, huileuses ou dissoutes, de na­

ture organique, minérale. Au niveau de la quantité d'eau usée par unité de 

production produite par cette classe d'industrie, la littérature contient 

trop peu de données. 

L'industrie métallurgique comprend les industries sidérurgiques (fa­

bication de l'acier, laminoirs) et les industries de transformation (fa­

briques de machines, ateliers mécaniques, décaperies, ateliers galvano tech­

niques). Les industries sidérurgiques utilisent beaucoup d'eau de refroi­

dissement dans le blindage des hauts-fourneaux, dans les machines à mouler. 

En effet, on utilise plusieurs centaines de gallons d'eau de refroidisse­

ment dans les divers laminoirs (cuivre, laiton, aluminium). Ces eaux usées 

contiennent des oxydes, des fines particules de poussières, des graisses et 

des huiles. Les industries de transformations utilisent des huiles de re­

froidissement dans les opérations de découpage des métaux, de tournage, de 

fraisage, de perçage, de rainurage, de rabotage et de meulage. Cette huile 

de refroidissement permet de travailler le métal sans le détériorer et empê­

che un échauffement trop élevé des outils. Les eaux usées de ce type d'in­

dustrie sont formées d'une bonne partie de ces vieilles huiles. Dans le dé­

capage des métaux, les eaux usées proviennent des bains de décapage rési-
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duaires et des eaux de rinçage diluées. Les premières sont rejetées de façon 

intermi tt.ente lorsqu'on vide les bains après épuisement, les secondes 

sont rejetées d'une façon beaucoup plus uniforme. Pour cette classe d'indus­

trie, le volume et les caractéristiques des eaux usées dépendent de chaque 

type d'usine et il est très difficile de donner des valeurs moyennes et vala­

bles généralement. 

Pour l'industrie papetière, la présence de substances fibreuses dans 

les eaux usées est une caractéristique commune pour cette classe d'indus­

trie. Cependant, ces eaux présentent des différences considérables dans le 

volume rejeté par unité de production et dans les autres caractéristiques. 

Toutefois, l'examen du tableau 4.1 montre que les rejets de ce type d'in­

dustrie ont une DBOS et une concentration en solides en suspension très éle­

vées. 

Dans l'industrie du textile, les eaux usées des ateliers travaillant 

les matières premières (rouissage du lin et du chanvre, fabrique de la rayon­

ne (soie artificielle) et de la laine cellulosique, ébouillantage de la soie, 

blanchiment du coton, lavage de la laine) sont riches surtout en carbone fer­

mentescible qui, bien''isouvent, n'entre en 'putréfaction qu'après une neu­

tralisation des substances alcalines pour rendre le milieu sensiblement neu­

tre. Ces eaux sont aussi riches en azote et en phosphore. Si on compare 

la teneur en carbone, azote et phorphore des eaux usées provenant des ate­

liers travaillant la matière première avec l'eau usée urbaine normale, on 

trouve que l'eau provenant des ateliers peut être considérée comme ayant 

des concentrations moyennes à fortes. 

Dans la même classe d'industrie, le traitement et l'affinage des semi­

produits en produits finis se font dans les filatures et les tissages, les 

ateliers de blanchiment, les teintureries, les ateliers d'apprêt et de la­

vage, les fabriques de drap, etc ..• Parmi ces déverses industries, les fi­

latures et les tissages produisent uniquement des eaux de refroidissement sou­

vent polluées par des huiles mais qui, par ailleurs, ne contiennent pas beau­

coup d'éléments de pollution. Dans toutes les autres usines, il y a produc­

tion de volumes plus au moins importants d'eaux résiduaires de composition et 
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de qualité variables, lors des diverses opérations de travail par voie humi­

de. 

Il faut aussi remarquer qu'une usine de textile est souvent constituée 

d'une combinaison de plusieurs opérations. Comme exemple, une fabrique de 

soie artificielle peut comporter une teinturerie, une imprimerie et un ate­

lier d'apprêt, etc .•. L'eau usée provenant de cette usine aura des caracté­

ristiques différentes. C'est ce qui donne au problème des eaux résiduaires 

des usines de textiles son caractère particulier. La revue de la littératu­

re ne nous a pas permis de caractériser en détails les multiples combinaisons 

possibles. 

Rien, bien sûr, ne remplacera des analyses sur le terrain, mais celles­

ci demandent des moyens et surtout des attributions que nous n'avons pas 

dans ce service. Aussi, le mot de la fin serait que seule une bonne coordi­

nation de tous les services et organismes travaillant dans le secteur eau, 

permettra une gestion efficace de cette ressource, dont on découvre de jour 

en jour la véritable valeur. 
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ANNEXE 1 

FICHES AYANT SERVIES AU RECUEIL 

ET AU TRAITEMENT DES DONNEES 



.. 

Type d'in­
dustrie 

Réf~rence 

Page 

Caract~-

113 113 

424 425 

Fermentation 
Brasserie 

119 1 120 

750 318 

111 

388 

114 -

S6 

374 

: 
1 

ristiques l, 

du rejet, l , 
~-------------~,------------+!v~O~)l~,u~m~e--~-------+'V~O~lc~,!.~VO~)lr-~!~VO~)l~/V~O~l-~I----~ 

Unité 1 volume/volume Il d' effluen de bière Ii de bière . i 
uti 1 i sée " de bière ,de bière produit produit 1 : 

~ ____________ ~ ___________ ~ ______ ~--------~-------~I------~IL---__ -___ J 

i 1 Iii Consommation 
d'eau 
il, . , 

1 i ! 1 ; 

Production 
d'effluent 

17-24 
33 13.3-16.6 20-30 l-5-20 : 

!----U-n-i-t-é------~-----m-g-I-1----+t ---m-g-I-1-i-g-:/h-e-c-t-O--=-1-:"i+---m-g-/1---'1 mg/1 ! 
util isée 1 tre de 1 

__________ ~ ______ ~I~b~:i~è~re~--+,-------r i 

O2 dissous 

mg/1 

-----Î 
j 1 1 1 

~------------+------------i-------~--------~~----+-------~---------

;-._D_B_0_5 ________ +--_1-_6_1_0_-_88_3_0 __ -i-! _2_4_-_4_82_0--t ___ 8_0_0_~~!~~ 6 __ 7_8_-_1_1_00_: __ 8_50_-_8._0_0_0_ 

DB0 20 
1 ! ± 1 ! 

:==D=C=0=========~+li============:il-1 __ 2=8=-=8=4-2_0=:===== --r--------+-i -----.--; 
Test au K1~n04 1 22-340-4480 i 

Autres 

N 
NH~ 
NQl" 
NOi 
Autres 

156.4 

1 

17.7-263 

-------j--------' 

1 

1 
~-----~r_--------~----t_------t-------+------+_----~ 

1 P 
PO,,3-
P207

4 -

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

rlatières dé­
cantables 

pH 

Température 

46.5 10-177 

0-4.6-88 

5.1-7.3-9 

i 

1 
16-516 

4 - 7 2 - 12 1 



115 -

! 
Type d'in- Distillerie 
dustrie Cave de vinification 

Rêf~rence 80 
1 

, 

Page 312 

1 

i 
1 

Caract~- 1 ! 

ristiques 1 
1 

du rejet i 1 
i 1 

----, 

Unit~ 
1 

i 

util is~e 
1 

! 
1 ! 

Consommation 1 
1 

1 

1 
d'eau 

1 1 

i 
1 

, 
Production 

1 1 
! 

d'effluent i : 

Unité : 1 

--t 
1 

1 

util i sée ! 
mg/l 

1 ! , 
1 \ 

i 1 

O2 dissous 1 i 1 ! 
1 j 
1 

1010-1370 i i 
-

D80 s 1 

- i 

1 i D8020 
1 1 

1 1 1 

. DCa 
1 1 1 i 

Test au Kr1nO~ 1 1 

1 

i 
1 
; 

C total i 
j , 

TOC 

! 

1 

TIC i ! 

Autres . 
! 

J 
, 

N \ 

NHii 
1 

! 
NOï 

1 NOl" 
Autres 1 

1 

P 
PO~3-
P207

4 -

1 Autres 1 
1 

Mes Totale 150 
1 

t 
Perte au 
feu .' 

1 

t1d Totale 1 
, 
! 

Perte au 
1 

i 

feu 
1 

f 

Rs Totale 1 
-Perte au 

1 1 . f feu 
1 ! 1 

1 

r·lat i ères dé- 1 
1 i 

: 
----1 

i 

cantables 1 ! 
pH 7.4-7.9 

Température 



116-

1 

Type d'in- Fermentation 

1 dustrie Cidrerie 

Rêférence 111 

1 

f 
\ . 
1 

1 

1 

, 
Page 390 

1 
1 

1 

; 

Caracté-
1 

1 
! 

1 

t 

ristiques , i 
du rejet , 

i i 
, 

i 
, 

! 
~ 

Unité i 
1 1 

1 

1 

utilisée ! 
1 

1 
, 

1 ! , , 

.. 1 
Consommation 1 

1 

i 

d'eau ! i 1 Î 

1 
, 

1 i 1 

1 

1 

1 

, ~ 

Production 1 
1 

1 1 
1 

d'effluent i : 
1 ! 1 1 

1 

i 
1 , 

1 

-' 

Unité 1 

, ! 

1 mg/1 1 
utilisée i 1 

\ 

1 1 , 
1 

1 
, ! 1 

O2 dissous i ; ! ! 
_c 

! 1 , 
DBO s 1130 j i i , 

08020 
1 1 i 1 ! 

DCa 

Test au Kl'ln04 1 
! 1 

1 
1 

1 1 

C tota1 

! 
1 

1 1 
1 

1 

TOC 
1 1 

TIC 1 ! i 
Autres 

1 

1 ! 
1 

1 i 

1 

__ J 

N 1 45 1 
1 

NH~ 
1 

i 
NOï 
NOl 

1 1 i 1 

! Autres 1 
t 

1 
, 

P 1 10 
~---j 

1 

P0 43 -
! 
1 

P207
4 -

1 

Autres 
1 

Mes Totale i 
\ 

Perte au i 
feu , 

! 
11d Totale ! 

Perte au ! feu 1 

Rs Totale 1 i 
-i , 

Perte au 
1 1 feu 

i 

1 
! --! 

rlatières dé- 1 
1 

cantables , ! ! 
1 
i 

pH 
1 

1 
1 
i 

Température 
1 

i 
1 



.. 

Type d'in­
dustrie 

RHérence 

Page 

Caracté­
ristiques 
du rejet 

113 

436 

Fermentation 
Distillerie d'alcool (bois) 

113 

436 

117 -

l 
t 

1 

1 
1 , 

l ' 

l
i i Unité 

utilisée 1 
r-~----~--+-1---------+------+------+------~-----~!L-----~1 

Consommation 1 Il ' 
d'eau ! i 

r-------------~I -----------t-------t-------+-------+-------+----~ 
~~~~~~~!~~ 1 l " ; 
Unité ; g/l Il mg/II! 
utilisée! i r----------r--------~-----+----~------+-----~-~ 
O2 dissous [ Il ! 

r-D-B-0-5------~II----8----~I~----+-----~------+I------4I--·--·--
r--------~!------~--~-----+-----~------~i----.--, 

DB020 I! 1 i i 

~------------~----------+-------+-------~'------~------~!--------! 
DCO ! 1 1 

r-------------r-----------t-------+-------+1-------+-------+--------' 
250 123000- 1 l ' Test au KHn04 

C total 
TOC 
TIC 
Autres 

Mes Totale 
Perte au Il 

feu 

f1d Totale 1 
Perte au 
feu 

1 

'>.?Ann i 

1 ----, , 
4-17 

1 

1 i 
Rs Totale 8 6 1220- 1 • 1 1~~nn ' 

-Verte au 

r-~~f-eu------r_--7-.-2--~-t1-20-0_--l0-5-00+-------~-----4------i .', 

i~atières dé- r---------l 
cantables i Iii 

r-_PH ________ r-__ 4._5 ____ +-____ +-____ ~----~-----t----__ 1 
Temp~rature t 

Solides totaux 5.5 



.. 

Type d'in­
dustrie 

Rêfêrence t 

Page 1 

Caractê­
ristiques 
du rejet 

Unitê 
utilisée 

, 
! 

114 

335 

118-

, 

Fermentation 
Distillerie d'alcool (grain) 

! 
! 

113 113 

435 435 

113 126 111 i 

435 144 
j 

389 ! 

1 ! 1 

TI' 1 1 vol/vol ; 
1 de vinai-, 
j gre prod. : 

Consommation Il! 1: 
~d_'_ea_u ______ ,I~i --------41------~----H;-----~II------' 

Product ion , 
1 d'effluent! 1 ! 1 1 9-10 

r Unité 1 1 I-T 
'l' - ppm 1 mg/1 mg/1 mg/1 1 mg/1 mg/1 

1 ut l l see i ! ; i ' 
j~-0-2--d-iS-S--O-u-s---+i------------~,-------4--------~------~1:-----'---+I------~: 

1--'_D_B_OS __ . __ -l1_2_1_00._0_-_3_40_0_0 __ 'r-! _2_5_0_0_0 __ +-__ 36_0._0 __ -+-3_1..:::~.::.~.:::.c~~::..:~,-5_0+?~~1-5_0~0~0~---l.1-_-__ -4~-~-.-_-. 
DB020 

' l' 
DCO ! i il: 

1---------:1------'11-. ---+----l-~=-73ÔO-400(ï~ 1 
Test au Kr1nO. , 8000 17000 1 

N 
NH~ 
NQï 
NOj 
Autres 

P 
PO. 3 -

P20 7
4 -

Autres 

(~i~t;@11 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

17000-24000 

124 

66 
10 
10 

1237 

520 

122000 

112000 

490 1 1900 

17.4 1 
1 

j 

t1d Totale 
Perte au 
feu 

1 
! 26000-34000 Rs Totale 

Perte au l,' 

~~~I,-~--~I,I------: 
z6500 

feu , 17000-55600 82-88-92\ 
, 

flat i ères dé- , ,. cantab1es 
! 

750 0.1-5-13 i 
: 

pH 4 3.5-4 4 2.6-3-3.5 

Température 

Glucoses 12000 
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Type d'in- Fermentation Î dustrie Distillerie d'alcool (grain) suite 
i 

RHérence 122 • • , 

Page 154 1 
1 
1 

Caracté-
ristiques 1 i 
du rejet ! i 

1 1 --i 
Unité 

j 
1 : 

util isée 
1 

i , , 

.. 
Consommation i 

! 
1 i d'eau 1 
i 

Production 1 , 
d'effluent 

1 j 
U>7bushel (é 

, 

1 

: 
Unité !QUiV: 36 Kg) 

1 
1 

utilisée 1 
; , 

1 

1 1 
... 

O2 dissous ! i 
1 , 

OBOs 0.51 
1 

1 1 

1 

1 

, 
1 i 

1 
1 

1 

DB020 
1 , i 

1 i 

1 

1 

i -., 
DCa 1 • 

Test au K/1n04 
1 1 

, 
i 

C total 1 

TOC 
1 1 

1 

nt i 
Autres . 1 1 

1 • 
N 1 ; 
NHit 

, 
NOï l 
NOl" 

1 Autres j 

P ! 
P0 43 - 1 P207

4 -

1 Autres 

r~es Totale 1 
, 
i 

Perte au ! feu ~ 

1 

f1d Totale ! 
Perte au ! 
feu ; 

Rs Totale 1 1 
! 

Perte au 1 1 feu i 
1 

. ; 

r-1atières dé- 1 
, 
i 

cantables 1 1 1 1 
1 

pH 
! ! , 

! 

Température 1 

î 

1 
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Type d' in- Fermentation 
dustrie Distillerie d'alcool (mélasse) 

Rêfêrence 113 113 120 120 120 120 

Page 435 440 322 322 322 322 

Caractê-
ristiques 
du rejet 1 

Unitê Î 1 1 

util is~e 1 1 ! 

1 i : 1 

.. 
Consommation 1 1 

1 

, i 

1 

1 d'eau 
1 i 1 

~ 

1 Production i 
d'effluent 1 1 

i 
! 

1 

-, 

1 Unité \ 

mg/1 
1 

mg/l mg/1 
1 

mg/1 mg/1 mg/1 

1 

util i sée ! , 

i i 1 O2 dissous 
1 1 

9w-t- 3700~ l'';:UUU-l.)UUU 3042 1 2400 OBOs j 22000 1 1 
-

! 
1 OB020 

1 

1 
1 
1 1 

1 
1 

-+--- ! 
DCa 

1 26000-80000 1 i 

1 1 
4506 1 3116 

1 

5546 Test au Kl1n04 1 i 

1 

1 i C total 1 

1 
TOC 3373 
TIC 
Autres . 

1 \ 

N 
1 

1 
1 

i 
858 161 158 122 196 

NHt 243 18.5 13 5.4 9 
NOï 1 i 

1 1 
NO]" i Autres(N oraa)" 615 

n~q e 
j 

P 

! 
P043 -

P2O/'- 100 104 
Autres ! 

Mes Totale 
1 

! ~ 
Perte au 

1 feu 
. 

11d Totale 
1 
~ 

Perte au ! 
feu ; 

Rs Totale ,62000-100000 11630 1 4930 
Verte au 43000- 80000 8500 1 

1 
2900 

feu , . ~ 

1 
, , 

r,latières dé- ! 
1 

0.45 3 
, 

1 ! cantables 1 
cm /1 

1 

pH 5 6.7 1 \ 
1 

1 ! 

Tempêrature 47.50 C 51.5 OC 35°C 4SoC 1 
1 

1 



i 

Type d' in­
dustrie 

RH~rence 

Page 

Consommation 
d'eau 

O2 dissous 

OSOs 

08020 

DCa 

Test au 

C total 
TOC 
TIC 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

K11n04 

l'les Totale 
Perte au 
feu 

t1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
-r-efle au 
feu 

l,lat i ères dé­
cantables 

pH 

Température 

113 

434 

1 7000-10000 

10 

400 

200 

* pomme de terre 

Fermentation 
Distillerie d'alcool (pomme de terre) 

120 1 

320 

1 

. 

1 

121 -

1 
i 
r 
1 

1 

1 , 

1 
1 

1 
! 
l , 

j 
! 

i 
1 , 
1 , 



Type d' in­
dustrie 

122 -

Conserverie de fruits 
Abricots 

k----t-----,-'--r--1:r2 --.-----,-Ir----i Référence 113 114 140 ! 

Page 411 ,314 109 111 1 

Caracté- ,1 1 : 

ristiques 1 1 1 1 
du rejet, i i 

1 case gal/t 1 

us gal/ 
case 

! 
1 

l" us gal/ 

I---------il------!--, ___ + ___ + ____ .+ ____ LI ______ _ 

1 i' 1 ! 

Unité 
utilisée 

Consommation 
d'eau 1 ! 
Production 1: 1 II l,. 

~_u_e_nt __ r' _____ ~!-5-7---8-0-~-5-7---80-r_-5-0-0-0-+_----~i-------, 
1 U~~!~ 1 1 1 
I~-u-tl-·l-i-se--e---~----m-g/-l---~, _p_p_m_~--m-g/-l-!r--l-b-S-/t--~------;:-__ __ 

I
I-_02_d_l s_s_ou_s_-+i ____ . ___ ci ___ -+-___ ...... I ___ 1. ______ : -------- --' 

080 5 1 200 1 200-1020 200-1020 i 60 
~---------r--------~-----~-----~-------4------~I------

OB020 1 ! 1 ! 
r------------il---------+-------~----~----_+-----_+,----.----

1 i 1 i 
I----------'---------+--!'I -----+-----+,

1

-----1
1,

------+,'---------. 
Test au Kl'1n04 i 700 

OCO 

~~ot" 1 r 1 i 
Autres Iii 

r------------+I---------~'-------+------~-----+--------!l---------
NI' 
~~i ',1 1 l' NO) 1 

Autres 1 

t------+-----+---+---~-----+---+-----, 
P 
P0 4

3 -

P20 7
4

- 1 
~tr" ' 

r--,------+-----~-----4_------.~-----~---~~------! 
Mes Totale 

Perte au 
feu 

r-1d Tota l e 
Verte au 
feu 

260 260 200-400 12 

! 1---~-----_+---------_r----4_------+-----~----~!------j 
Rs Totale 1 360 

Perte au 1 
feu 

"'atii!!res dé- 1 

cantables 

7.6 

-t------

. i 
pH 1 i 

r---------+--~-~--_+--_+---4---4-----
300 e Température 

1 

1 



123 -

Type d' in- Conserverie de fruits 
dustrie Ananas 

RHêrence 140 

Page 111 

Caractê-
ristiques 

1 1 i du rejet 

Unitê 1 gal/t 

1 
1 

1 
utilisée 

1 ! 1 

Consommation 
1 1 d'eau 

Production 
1 

500 
1 

1 
d'effluent i 1 

.. 

1 1 

1 

! Unité 
1 

lbs/t 1 

1 i utilisée 1 

O2 dissous 
1 1 1 

1 i 
1 i 

! Î 
\ 

OBO s 20 1 

1 

1 
1 

1 ! 
! 

l i ; 
OB020 1 ! 

, 
i 
! 

OCO ; 
1 

! 1 

Test au 1<11n04 i 

1 
1 

C total 
, 

1 

! 
TOC 1 ! 
TIC· 

1 
1 
: Autres 
! 
1 

N l 

NHt ! 

NOï 

! NOl" 
Autres 

P 1 
P043 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 8 

Perte au 1 feu , 1 

f1d Totale 
Perte au 

1 feu 
~ 

Rs Totale 900 
Perte au 

1 

i 
feu ! 

• 1 

1 ! r·latières dé-
1 cantables i 

pH 1 
i 

Température 
1 



124 -

! 
Type d'in- Conserverie.de fruits 1 
dustrie Canneberge 

, 
f , 

RH~rence 122 

1 

l 
1 
; 

Page 109 
, 

1 

1 
Caract~-

1 ristiques 
du rejet : 

1 

Unité gal/case \ 1 

util i sée 
! 1 

1 

i 1 i 

.. 
Consommation l 

---, 

i i d'eau ! i 
, 

Production 1 -W 
i 

d' effl uent 1 10-20 
1 

1 

1 i ; 

1 --i 
1 1 1 

Unité 1 
1 

: 
i mg/1 1 

1 1 utilisée i 1 

, 
1 ! 

1 

=1 
! 

--; 

O2 dissous 1 1 
! 

1 1 

1 

1 

080 5 
1 

1 

i 1 
, 

1 
1 

1 

1 500-2250 ! 
1 

, 
DB020 1 ! 

1 

: 

1 

, ..., 

DCO , , 
1 ! 

Test au Ki1nO~ 1 ! ! 
j 

1 1 

1 1 
C tota1 

; 

TOC 1 
, 

1 
1 

TIC 1 , : 

Autres 1 j 

1 

f-----î 
N 

1 
; 

NHt 
1 

NOï 
1 

1 
1 

NO 3" 
1 1 

Autres 
1 1 

P 1 

1 

PO~3-
P207~-
Autres 

1 

Mes Totale 100-250 1 1 
i. 

Perte au 
1 feu ~ 

1 

Hd Totale ! 
Perte au - ! 
feu 1 , 

Rs Totale ! 

Perte au 
feu 

r·latières dé- 1 1 

cantables 

pH 

Température 
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Type d' in- Conserverie de fruits 
1 dustrie Cerises 

RH~rence 112 114 113 122 140 140 1 
Page 

1 
355 313 410 109 III 423 et ! 1 426! 

Caract~- ! ! ristiques 
du rejet 1 1 i 1 

1m3/1000 
1 

~ 

Unit~ 

1 

us ga1/ US ?;a1/ ga1/t ga11t ! 
[boite de 

, 
util is~e case case 

i ! 1s70g 

.. 
Consommation 

, 
1 1 ! 

1 
, ! 

d'eau ! , 1 , 
1 

l Production 

! 
16 6.2 12-40 2000 913-1510" 

d'effluent Î 

Unité 1 
1 

1 

utilisée ! mg/1 
1 

ppm mg/1 
1 

mg/1 1bs/t 
! 

1b/t 1 
1 

1 ! ! 
-. 

O2 dissous 
i 

, ! 

1 
! 700-2100 1 

1 
DSO s 1263 800 750 , 20 ! 15.5-21.6: 

l 1 1 
1 

._, 

D8020 
: 

! 
DCO ! 1 1 27 •7- 37.7; 

Test au Kf'1nO~ 1 1 • 
C tota'! 1 

1 

i 

1 ; 
TOC 

1 

TIC 
Autres i . , 

1 
N 

1 
0.15-0.16; 

NHt , p.OOs-O.Ol( 
NOl" 0 1 

NO:ï 0.008 
, 
l 

Autres 0.015 1 , 
P ~)'04-0.07 : 
P0 4

3 - P.01s-0.0st 
P207 4 -

Autres i 
1 i 

Mes Totale 57 185 20 200-600 6 0.9-1.1 1 
Perte au 16 

1 feu , 

t·ld Totale 1 4100 1 
Perte au ! feu 2400 , 

1 
1 

Rs Totale 300 127.2-37.2: 
Perte au 

1 1 
1 i feu 
! • 1 

---; 

r·latières dé- 1 1 i Il. 5-5.1 
t 
i 

cantables , m1/1 1 

1 i 

pH 7.1 6.2 5.5-6.2 1 
1 
i 

Température 2s-330 C 1 



126 -

Type d' in- Conserverie de fruits ! 
dustrie Citron 

1 , 

1 
~ 

RH~rence 140 140 141 , 
t 

Page 111 111 180 et 1 
! 

186 : 
Caract~-

1 

1 
1 

1 
/ 

i ristiques 
1 

1 
du rejet 1 i 1 

1 
, 

.. 

1 

j 
-

Unitê 1 ga1/90 lb i 
; 

ga1/t 
1 , 

utilisée -L de fruit ! ; 

j 
, , 

-+--------
Consommation i ! 

i 
1 : 

d'eau 
1 i 1 1 

1 

1 
1 

1 
-: 

i Production 
1 

3000 25 
, f 

d'effluent 1 
1 1 

1 

'. 

1 

1 ---. 
Unité 

1b/t i mg/1 mg/1 1 
utilisée i 1 

1 ! 
r 

1 

, 
O2 dissous 1 ! i 

1 i 1 i 
_. 

080 5 
1 1 

1 
4 706 1170 i 

1 
! -! ! 

1 

! 
--'--' 

1 
080 20 

1 
i 

1 

1 
1 

1 

, , : 

Dca 1 

1 
1 1 1 

! 
1 

Test au K!1nO .. 1 
1 
! 

C total 

1 

1 TOC 
1 TIC ! i 

Autres 1 

1 

, 
N 31 3.8 
NHt 0.5 [N] 

, 
! 

NiJï l 
NO] 0.04 [N) 

, 
i 

Autres 3.14 [N] i 

P 57 3.20 1 

P0 4
3 - l 

P2 0? 4-
, 
, 

Autres (ortho-P 1.23 CP] 
! 

Mes Totale 7 100-200 
1 , 
'. 

Perte au i 
feu , , 

11d Totale i 
Perte au 

1 
! 

feu 

1 
1 

: , 
Rs Totale 880 1 

1 

-Verte au 
1 i 

! feu 
1 

r·la t i ères dé-
1 1 cantables 1 

-
1 
1 

pH 

Tempêrature 



127 -

i 

Type d' in- Conserverie de fruits 

1 dustrie Confiture 

RH~rence 112 

t 
• ~ 

Page 355 
! 

1 , 

1 
1 

Caract~- 1 
ristiques 1 1 

l 

du rejet ! ! , 
1 

1 
. 

Unit~ 

1 1 

i 
util i sée i 

, 
1 J 1 1 

Consommation 1 , 
1 

1 

d'eau 1 i 
1 

1 

1 1 i Production i f 
d' effl uent 1 

1 i i 
1 

! 1 
-1 

Unité i ! 

1 mg/1 , 
ut il i sée 

1 
i 1 1 

, 

.. 

O2 dissous 
1 J 1 ! 

'. 

OBOs 
1 100-141-183 ! i ! 
1 1 , , 

OB020 1 
, ; , 
1 i , 

DCO 1 i ; 

Test au 1<.'1n0 4 
! 

, 

1 i 

C total i 
, 

TOC t TIC i , 
Autres 

1 

1 , 
-~ , 

N ! 

NHii f 

NQi" i NO] 
Autres 

1 
P ! 
P0 4

3 -

1 

P2 07
4 - j 

Autres 

Mes Totale 0-6.5-13 1 
Perte au 

1 feu , 

f1d Totale ! 
Perte au i 
feu , , 

1 
Rs Totale 

Perte au 
feu 

, 
1 

1 

-l 
r·lat i ères dé-

, 
cantables : 

pH 6.0-6.5-7.1 1 
1 

1 
i 

Température 1 
1 

1 



128 -
1 

Type d' in- Conserverie de fruits 1 
dustrie Fraise 1 

--l 

RHt'!rence 112 1 
; . 
i 
! 

Page 355 , , 
! 

Caractt'!-
1 

i ristiques 1 
du rejet i 1 

, 

: 1 

1 

, 
Unitt'! , 1 

utilisée 
1 1 1 

, 
, 

.. 
Consommation 1 

, 
1 d'eau 

1 1 1 , , 
1 

1 
Production 

, 
d'effluent 

1 
i 

Unité ! 
1 1 

i 

i mg/1 
util isée 

1 1 ! i 

O2 dissous 
1 

1 , 

080 5 
841 

1 
1 
1 

, 
1 

---
DB0 20 1 

, 
i 

1 
1 - , 

DCO 1 

Test au K11nO. 1 
1 1 i 

i , , 

1 

1 

.-
C total ~ 

TOC 
TIC l 
Autres 

1 

N 
-1 

NHt , 

NOï 
1 

1 
NO]" 

, 
! 

Autres 1 

1 
P i 
Po. 3 -

1 P207
4 -

1 Autres , 
1 

Mes Totale 532 1 , i 
Perte au i 
feu ~ 

1 
! 

r1d Totale t 
Perte au - ! 
feu i , 

Rs Totale 1 

Perte au 
1 

1 ! 

feu 
1 1 1 

, 

f-1atières dé- 1 
: 1 
1 

cantables 1 : 

pH 6.9 
1 î 

Tempt'!rature i 
i 



129 -
1 , 

Type d'in- Conserverie de fruits , 
dustrie Fruits au sirop ! 

RH~rence 119 i , 
Page 

1 

746 Î 
! , 

Caract~-
! 

1 
! 

ristiques t 

, 
, , 

du rejet i 1 j 

1 . 
Unitê 

, 
1 

1 

, 
, 1 

util is~e 1 ! 

i 1 

Consommation i 1 

d'eau i i 
1 1 

Production ~/kg de cons er-
1 

i 

d'effluent 1 ve 
1 j 

Unité 
1 

, 
~ 1 

util isée 
1 

! 1 i 

O2 dissous +-
! 

080 5 
7-12 

1 

1 08020 i 1 

oco i 1 
, 
; 

1 
i 
! 

Test au Kt1nO. 
1 1 

i 
, 
1 

1 

C tota) 

1 

1 
TOC 

1 TIC 
Autres 1 1 ! 

1 N 1 1 NHt 1 
NOi 1 

1 
1 1 

NOl 
1 

! 
Autres 1 

! 
i 

P 
PO. 3 -

1 

i 
P207

4 -

1 Autres 

Mes Totale 1 . 
Perte au 
feu 

1 
1 

f1d Totale 1 
Perte au l feu 

Rs Totale 
; 

; 
Perte au 
feu 

1 
! 
~ 

r1atières dé-
1 

1 

, 
! 

cantables ! 

; ! 

pH l 
\ 

Température i 
1 



130 -

1 
Type d' in- Conserverie de fruits 1 
dustrie Groseilles vertes ! 

- -

1 1 
-1 , 

1 
RHérence 112 122 

, 
1 j 

Page 355 101 
1 

! 
! 

1 

1 
Caracté- 1 1 

1 

ristiques ! i du rejet 1 
j 

.. 

it/t de 

i 
1 i Unité 

1 Ifruits ! 
1 

~ utilisée 1 
traités 1 

1 l , 

Consommation 
1 1 

1 

1 

--,-----4 
d'eau 1 

i 

1 
.: 

1 1 1 
Production i 0.05 

1 

1 

d'effluent 
1 

i 
1 

, 

1 

--~ 

i 
1 ! 

1 

Unité , 
utilisée 1 mg/1 ! 1 

1 1 1 ! 
1 -l 

i , 
: Oz dissous 1 

1 i - ----1 i 1 Î 

D80 s 1 1614 i 1 
1 ; -j , 1 i 080 20 1 : 

1 1 -
1 

--
DCa i 1 1 

, 
1 i 

1 1 

, 
Test au KJ'1nO~ 

1 1 
1 ! 1 

1 
1 

1 1 C total 
1 , , 

TOC 
1 

: 
TIC 1 , 

1 

Autres 1 -
N 1 

j 
, 

NH.! 

1 

! j 
NOï 

1 1 
NO] 1 
Autres 1 

1 
! 

P î 

PO~ 3-

1 
PZ07~-
Autres 

1 
14es Tota1e 1219 j 

!. 
Perte au 

1 
1 

feu " 1 

f-1d Tota1e 1 ! 
1 

Perte au 1 

1 

1 
feu ; 

, 
1 Rs Totale , 1 

Perte au 1 

i 1 feu ; 
rlat i ères dé-

1 

, ! 
cantab1es 1 i 1 

1 

5.4 ! 1 pH ! 

1 1 

Température 1 

i 
i 

1 



131 ...., 

Type d'in- Conserverie de fruits 
dustrie Pamplemousse 

--J 
1 

Rêférence 114 

1 
Page 314 

Caractê- 1 
ristiques ! 
du rejet ! ! i 

1 

1 

, 
Unité j US ga1/j 

1 

1 
1 

util i sée 
1 

. 
t 

Consommation 1 ! d'eau 
1 

1 

Production 1 1 
1211700-420260 t 

d'effluent 1 

! 1 

Unitê ! 
utilisée 

1b/lOOO cases ! ~ 

J 
O2 dissous 1 , 

_i 

080 5 873-945-384-88 J 
08020 ! t 

; 

----! 
DCO ; , 

Test au KJ'1n04 1 i 
1 , 

C total 1 1 ! 1 
TOC 

1 

1 
1 TIC ! 

Autres l 

1 
-1 

N , 
1 , 

NH4 
1 

1 

NO 2" 1 
1 

NOl 
1 

1 

Autres 1 ! 
1 , 

P l 
P0 4

3 -
, 

P207
4 -

1 
Autres 

Mes Totale 124-140 ppm i 
Perte au t feu .. 

1 

t1d Totale ! 
Perte au 1 1 
feu ! 

Rs 
; 

Totale 
Perte au 

1 feu 
1 . 

1 ! 
, 

f·latières dê- t 

1 
1 

cantables 1 

pH 

Tempêrature 



132-

Type d'in- Conserverie de fruits 
1 dustrie Pêches 
1 

Rêf~rence 113 114 122 122 140 1 

Page 411 313 101 109 111 
1 ! 

Caract~-

1 

1 1 
ristiques 1 1 

du rejet 
, ! 1 

1 

1 

1 , 
1 US ga1/ t/t de US ga1/ 1 

1 

Unit~ 

1 

1 

utilisée 1 case fruits case ga1/t 1 i 
traités ! l 

1 

Consommation 
1 

1 1 d'eau 1 1 

1 , 1 J Production 
1 1 

1 
1 

d'effluent 37.5 0.11 45-60 4000 1 , , 
1 

, . 
.. 

Unité 
1 

1 
i 

utilisée mg/1 ppm mg/1 1bslt ~ 
1 i 1 

O2 dissous 1 i 1 
1 \ 

OBOs 1400 \ 1070 /1200-28001 60 ! 
1 

1 , 
1 

1 

1 
i 

OB020 
1 

i i 

OCO 
1 1 

i 
! 

! 1 

....j 

Test au K1'1n04 2000 1 
1 

, 

C tota1 

1 

j 

1 TOC 

i 
1 

TIC , 1 
Autres 1 

, 
1 1 

N 
1 ! 

NHt i 

NOî 
j 
! 

NO 3" l 
Autres 1 

P 1 P0 4
3 - 1 

P2 07
4 -

1 Autres 

Mes Totale 600 250 450-750 10 ! 

Perte au t feu .' 1 

f1d Totale 1 
Perte au 1 
feu j 

1 

Rs Totale 500 j 
Perte au 1 1 
feu 

1 1 1 

r~atières dé- 1 T ; 1 
: 

cantables i 
pH 7.6 1 

1 
1 

Température 31°C 1 



.. 

133 ...., 

Type d' in- Conserverie de fruits ~I 
dustrie Poires 
k:----t--'--r---~--r-

Rêfêrence 114 122 140 140 

Page 

Caractê­
ristiques 
du rejet 

Unitê 
util i sêe 

Consommation 
d'eau 

DCO 

313 

1 

1 gal/case 
1 

101 

't/t de 
!produits 
,traités 

111 

ga1/t 

429 

ga11t 

42-55-67 

Test au Kl'1n04 1 ! 
C total 1 1 --! 
i~~ II ,1 ,1 

Autres 
~------------r-----------+-------+-------+-------~------~i-------~ 

N 0.088-0.21 î 
NH;t 0 31 1 

t-
__ N_Q2_-________ r-________ -+ ______ ~------~0~:~00~4~~------~-~l Na) 

Autres (N org) 0.054 
, ln n/.7 

P0
4

3 - -0.064! 
Pl! 1 0.03-0.04 

P20 7
4

- 1 0.03 Il 

Autres (N inorg 0.04 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

Md Totale 
Perte au 
feu 

340-637 20 

.. ' 

! 
! 

r----r--------r-----------+-------+-------+-------~-------~-------~ 
Rs Totale 1 660 41-57-68 i i 

Perte au ' 
feu 1 

~~------~-----~r__--_r---~~----+-----+------
Matiêres d!- , '1'. 

cantables 34-44-65 1 

pH 

Tempêrature 

4.1-4.4-
~ R 



134 -

Conserverie de fruitsl 
Prunes , 

~----+-----~~--~--~--~-~ 

1 
112 140 

355 111 

.~r----------i-------t-------r------~------~i-------l 

t------t------t----+---t----+---~!I ___ J 1 

ga11t 

, 
1 l'! 

~--------~-------_r----_+---~-----+-----4_-----; 

1 
l, 

1 

8000 
1 i 

~-----r-----+------4-----~I--~4-----+II-----~ , 
mgl1 ! lb It ; 

i 

O2 dissous i 1 
~----------~----------~-----+--------~----~------~I ------

1 922-1111-1428 i 20 1 1 ; DBO s 
~-------~I--------+i-----+-----'I----~I-----~.-------
r-_D_B_02_0 ______ -+i __________ ~i------~-- ____ --+-____ ~-------\ 

DCa 1 1 1··-__ +-1 ------i' 

Test au Kl'1n04 i 1 1 1 

1 1 1 1 1 
C total 
TOC 
TIC 
Autres 

N 
NH~ 
NOï 
NO]" 
Autres 

1 1 1_~:1 
1 1 J 

1 1 1 : 
1 j 
1 ! 

r--P--------~--------~----~----_4------~-----+-----! 

P0
4

3 - 1 
1 P

2
0 7

4 -

~tr~ 1 

Mes Totale 22-81.5-169 10 ! 
~ 

Perte au 1 i 
feu" ! 

r-~---~------r-~-+---4-----~----~------! 
! 

-1 
l-1d Totale 

Perte au 
feu i 

r-~------~------~-----~.----4----~----~------
Rs 1 ~ot~le 1 1 er~~e-a~u~i---------~-------+------~I------~! ------4

1
'-------

i feu il! 

r·latières dé-
cantables 

pH 6.9-7.2-7.4 li ! 
r------------+-----------r------~------+-------+---~--~------' 

i Température 

1 



135 -

! 
Type d'in- Conserverie de fruits 
dustrie Pommes 

Rêf~rence 114 114 122 122 140 1 
1 
1 

Page 313 313 101 109 111 
1 

Caract~-
(compote) 

1 
ristiques ! 

du rejet , 

1 
, 

Unit~ t/t de 1 

gal/case fruits US ga1/ ga1/t 1 

util i s~e 1 
1 

traités case 1 

.. 
Consommation 

1 

, 
; 

d'eau l 
, 

1 ! 
Production 

1 
d'effluent 26.8 

1 
0.47 25-40 5000 1 1 

1 
! , 

1 

1 

1 

i Unité 1 
ppm , ppm mg/1 lb /t ~ 

utilisée 1 ; 
1 

O2 dissous 1 i 
1 

11685-3453 
! 

080 5 1600 1680-5530 40 
1 

OB020 l i 
1 

, 

OCO 1 1 1 
1 
! 

Test au Kl'1n0 4 
1 1 1 1 i 

C tota'! i 
TOC , , 
TIC ! 
Autres ; 

i 

N 
1 

i 
NHt 

1 

: 

NOï 1 
1 NO)" 
1 Autres 

P 1 
P0 4

3 -
1 P207

4 -

Autres 1 
1 , 

Mes Totale 300 300-600 5 , 
'. 

Perte au 
feu " 

t1d Totale , 
Perte au ! feu 

Rs Totale 1 600 
, 

Perte au 1 
feu 1 

I·lat i ères dé- ! 1 

cantables 
1 1 

1 
i , 
1 

pH 1 
Température i 



l36-

Type d'in- Industrie alimentaire 1 
dustrie Jus de fruit (*jus d'orange concentré) 

RHêrence 112 119 126 114 114 
, 
1 
1 

Page 355 746 144 314 314 ! , 
1 
i 

Caractê- 1 

ristiques 1 ! 
du rejet 1 i ; , , ! 
Unitê 

1 

ga1/jl 
! 

util isêe us ga1/j US 
1 1 i 

Consommation 1 
, 

d'eau 
f ! 
1 : .. 

Production 158610-

1 

, 
d'effluent 813200 2396500 

; 

1 

, 

Unité 
1 

1 g/kg de ! 1b/ 1b/ 
1 

l 
util i sée 1 

mg/1 i conserve 
mg/1 

1 !~~O ca- 000 gal 
He conc. ! 1 

O2 dissous 
1 

1 

... 
1 f 

1 

OBO s 160 
1 

3-6 13900- 182-12.7- 82-57.1 
1 
1 

,QOOO 1 
" 

1 

43.1 , , 1 

OB0 20 
1 

i , 
; 

OCO 
1 

l 
! 

j 1 
1 

Test au K!1n04 
; 

1 

j 

C total' 

1 1 

l 
1 

TOC 
, 

TIC j 

Autres 
! 

N 1 

i 
28-712 

, 
NHt 

j 

1 
NOl' 
NO] , 
Autres 

1 
P 31-274 

, 
P043 -

P207
4 -

Autres (P?O~) 71-629 

Mes Totale 54 25-85 ppm 27 ppm [ 
Perte au 
feu " 

f1d Totale 
Perte au 1 feu 

i 
Rs Totale 

, 

Perte au 
1 1 feu i 

t4atières dé- i , 

cantables 1 

1 

pH 6.5 

Tempêrature 



137 -

Type dt in- Conserverie de légumes 1 dustrie Asperges 1 

Référence 121 114 122 140 1 
Page 411 313 109 111 1 

Caracté-
1 

1 
ristiques t i , 
du rejet 1 

i 

1 

ga1/ US ga1/ 
1 ! Unité 1 us 

1 utilisée case case ga1/t 1 1 
1 1 

Consommation 1 i , 
d'eau 1 

1 

, 
1 Production 

1 ! 
d'effluent 70 70 10000 

1 

1 , 
---i 

Unité 
1 

1 

; 

utilisée mg/1 ppm mg/1 lb /t ; 

i 1 1 ! 

1 

~ 

O2 dissous 1 ! 
1 

OBO s 100 100 16-100 10 i / 

! 

DB020 1 
1 

1 

! 
1 

-i 
DCO j 

Test au K!1nO" 1 
1 1 -

1 
C total 

; 

TOC 
, 

TIC 1 ! 
Autres 

1 1 • 

N 1 i 
NH~ 

1 
1 

! 
! 

NOï 

1 

1 
NO] ! Autres . 

i 

1 

--, 
P j 

PO,,3-

1 
P207 "-

1 Autres 

Mes Totale 30 30 30-180 7 
j 

Perte au 

1 
feu " 

Md Totale 
Perte au -, 
feu 

1 

Rs Totale 720 ! 
Perte au -
feu 1 

! 
--J , 

r·lat i ères dé- 1 ! 1 

cantables 
1 

t 1 
i 1 

1 

pH 1 

Température 1 



.. 

Type d' in­
dustrie 

138 -

Conserverie de légumes " 
Betterave rouge 

k-------------r-----------~------r_------T_~----~-----_,I------~ 
1 Réfêrence 

Page 

Caractê­
ristiques 
du rejet 

113 

410 

114 122 

313 109 

140 140 

111 414 

i : 
1 

1 

Unitê 
util i sêe de 570 g case gal/case gal/t gal/t 1 1 J

lmol/1000 boites us gal/! i i 
1 1 

r--c-on-s-o-mm-a-t-i-o-n~I,------------r-------r-------~------+-------~I---------; 
d'eau l, 

DBO s 1500 

DCO 

c total 1 t:; 
I-_I:_I~_-r_es ______ t-_. _______ -+I _____ -+-_____ ~----_+I------.JI---_-l 

1 
0.002 lb/i N 1 

NHil 1 
NOï 
NO]" 
Autres (N org) 0.01 1bl< 1 1 

~P---------r--------~-----+-----4------~u~,.u~I·~~/-t-41-------II' 
PO~3-
P

2
0

7 
~-

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

~'d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
-Perte au 
feu 

r·latières dé­
cantables 

pH 

Tempêrature 

1600 

1380 

5000 

4200 

6.0 

720-2188 740-2220 

1 

1 

1 
.1 

1 



139 -. 

Type d' in- Conserverie de légumes 1 dustrie Carottes i 
Rêf~rence 30 113 119 

! 
114 112 140 1 

1 

Page 474 410 746 313 355 111 1 

Caract~-
1 
1 

ristiques ! 
du rejet j 

i 

Unitê Il/kg de pro- m.j/1000 1 
utilisée IdUit traité boites de gal/case ga1/t 1 

570 g , , 
Consommation 1 

! 

d'eau 
1 

! 
i 

1 
---i 

Production 
1 . 

d'effluent 12 
1 

3.6 23 4000 
i 

Unité ,g/kg de produi~ g/kg de 1 

utilisée Itraité ! mg/1 conserve ppm mg/1 lb /t i , 

O2 dissous 
1 

1 1 

, 
: 

080 5 25 1 1110 18-20 520-3030 4350 1 55 i 

! 1 

1 
OB0 2Q 1 

! 

DCO 41 1 
! 
1 

Test au KJ'1n0 4 . 
C total i 

TOC 
1 

i 

TIC ~ 
1 

Autres j 

i 

N 1 i 
1 

NHt 
1 NOi 

NO]" 1 

Autres 
1 

i 

P 1 

P0 4
3 -

, 

P2 07
4 -

1 

1 Autres 

Mes Totale 22 1830 1830 5502 40 
Perte au 1660 

1 feu 

f1d Totale 5800 t 
: 

Perte au 1 
feu 3900 

1 

Rs Totale 960 
Perte au 

1 1 feu 
1 

i 

11atières dé- 1 
1 

1 

cantables i i 
pH 7.1 7.2 1 

l 
Tempêrature 

, 
.' 



140 -

Type d'in- Conserverie de légumes 1 
dustrie Carottes (suite) 

~ 
Référence 122 

1 
Page 109 1 

Caracté-

1 
1 ristiques 1 

du rejet ! 1 

1 1 
--1 

Unité 

1 

gal/case 
1 

util isée 
! i 
! 1 

.. 
Consommation 

1 

1 

, 

d'eau 
1 

1 i 
Production 

1 1 
d'effluent 

23 1 i 

Unité ppm 
1 

! 

utilisée 1 i 

O2 dissous i 1 
! 

520-3030 1 
1 

., 

DBO s i i 1 

DB020 
1 ! \ 

1 1 
1 1 f 

DCa 
1 

1 
----i 

i i 
_J 

Test au K/1n04 1 
1 
1 i 

C total i 
1 

TOC i 

TIC : 
Autres i 

; 
4 , 

N 1 
1 

NHt ~ 
NOï 1 

NO]" 1 1 , 
Autres 1 

1 
P 1 

P0 4
3 -

1 

P207
4 -

1 

Autres ! 
Mes Totale 1830 1 

Perte au 
1 feu ,'. 

11d Totale , ! 
Perte au - -, 
feu 1 

Rs Totale l 
Perte au 1 
feu , 

1 

r1atières dé- 1 1 1 
1 

cantables 1 
1 i 
1 .. , 

pH 
1 

Température 1 



141 -

l 
Type d'in- Conserverie de légumes 

1 dustrie Céleris 

RH~rence 30 119 l 

Page 474. 746 1 

1 

1 

Caract~- 1 
ristiques ! 
du rejet J i 

Unit~ Il/kg de pro- i 

duit traité 
1 

util is~e 
1 

1 

Consormna t; on 1 
, 

d'eau 
i , 
i 

Production 45 
i 

d'effluent 
1 i 

Un;t~ F,/kg de pro- 1 g/kg de 
1 

l 
util i s~e kluit traité 1 conserve 

( 

1 
1 ! 

-1 
Oz dissous ; 

OBO s 1.6 7-9 1 ! 

1 --' 
OB020 1 

! 

OCO 3 1 
i 

Test au 1<11n04 î 
! 

C total 
i 

TOC 
! 
1 

TIC 
, 
i 

Autres i 

-1 
1 

N , 
NHt : 

NO 2" 
: 

NOl" 
1 

1 Autres 
! 

P 

j 
PO" 3-

P207 " -

Autres 1 
! 

Mes Totale 0.6 ! 

Perte au 
1 

i 
feu " 

1 
f1d Totale l 

Perte au l 
feu 

1 

Rs Totale 1 
Perte au 
feu 1 

1 

r·latières dé-
1 1 

cantables 
1 ! ! 

pH 

Temp~rature 
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: 
Type d'in- Conserverie de légumes 1 dustrie Champignons 1 

RH~rence 30 119 114 122 l 
Page 474 746 313 109 

; , 
Caract~-

1 

1 
ristiques 

1 

1 

du rejet : 

Unit~ ~/k~ ~e produit gal/tonne gal/tonne \ 
1 

1 

utilis1!e jtraüe 
1 
i 

1 : 

1 

_-----1 

Consommation 
1 

, 

d'eau i i 
1 1 1 

\ 

1 ! Production 

1 ! d'effluent 40 6600 6600 
, 
! 

1 ! 

Unit~ i'/k~ d, produ"l ,Ik, d, 1 

utilisée tra1te ' conserve ppm i ppm 
, 

1 ! l 

O2 dissous i 1 1 
1 

1 
! 

1 

OBO s 14 1 20 76-850 1 76-850 1 , 
1 1 

OB020 i 1 1 
1 i 

1 i -
1 DCO 

1 
24 ! 1 

K!'1nO .. 1 

, ! ! Test au 1 
1 

1 1 i 

C total 1 

! 
1 

1 TOC 1 
, 

TIC 
1 

i 

Autres 
1 1 

N 1 

--i 

i 
NH~ 1 0.9 

1 

, 
NOï 1 

1 NOl 1 

Autres 
1 
1 

P . 
PO .. 3 -

P207 " -
0.5 i 

Autres 1 
Mes Totale 6 50-242 50-242 1 

l 
Perte au 
feu ," 1 

i 

Md Totale ! 
Perte au ! 
feu . 

i 
Rs Totale 1 

-Perte au 1 

1 

, 
feu ! 

; 

t·lati ères dé- 1 

1 

! 1 

! 
, 

cantables i 1 
, ! 

pH ! 
1 

Température 1 
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Type d'in- Conserverie de légumes 

dustrie Choucroute 

Rêf~rence 113 114 113 

122 T40 
Page 410 313 412 109 111 

Caract~- 1 ristiques 
du rejet ! 
Unit~ 

1 

1 
. 

gal/case gal/case gal/t 1 
util is~e J 

Consommation i 
d'eau 

1 
1 

Production 3 

1 

3-18 500 1 

1 d'effluent 

Unité mg/l 
1 mg/l i mg/l 

1 

lb it 
utilisée 1 

ppm 
! 

O2 dissous 1 1 1 1 

DBOs 1400 1 6300 11400-6300 15 , i 
! 1 

! 
-l 

DB020 
J 

1 

, 
1 ! 

DCO ! 1 l 
i 1 

i 
1 

Test au K!'1n04 
. 

800 132000 i 1 i 
1 1 

1 

1 
, 

C total 
, 

1 

1 

TOC 
1 

i 
TIC 1 

i 

Autres 1 1 
1 

N 1 
1 
i 

NH~ 
NOï 1 
NOl 
Autres 

P 
1 P0 43 -

P207
4-

Autres 

Mes Totale 60 630 60-630 3 

Perte au 
55 feu .~ 

11d Totale 3300 

Perte au 1700 l feu 

Rs Totale 
, , b4U 

1 
-l 

Perfe au 

1 1 ) j 
feu 

1 

1 i 
! 

-
'·Iat i ères dé- 1.0 1 : 1 

cantables 1 1 , 
pH 5.6 4.1 1 

1 

Température 

Chlorures (cl-) 9840 
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Type d'in- Conserverie de légumes 
1 dustrie Choux de Bruxelles 
i 

Rêfêrence 112 l 
Page 355 1 

Caractê- 1 
ristiques , 1 
du rejet 1 ! 1 

1 

1 

i 
Unitê 

1 

; 

util isêe 
1 1 

.. 
Consommation 1 

1 
1 

1 

1 
! 

d'eau i 
1 

1 
, 

Production 
1 1 l d'effluent 

Unité 
1 mg/l Il utilisée 

1 ~ 
O2 dissous 

1 1 
! 1 

DBO s 735 
1 

i 1 i 
1 , 

DBOzo 1 
1 i , 

î 

Dca 1 1 , 
, 1 1 

Test au K11n04 ! 
1 

! 
." , 

C total i 

TOC 1 

TIC 1 
1 1 

Autres ! , 
N i i NHt 

1 i NOï 
NO]" 1 

1 Autres 
1 

P 1 PO .. 3 -

P2 07 " - 1 Autres 
1 

Mes Totale 
, 

92 1 
l 

Perte au i 

feu ." ! 
Md Totale 1 

Perte au 
1 feu 
! 

Rs Totale ! 
Perte au \ 

feu , ! 
t'Iat i ères dé- 1 1 

, 

1 
1 

cantables 1 , 

pH 7.2 

Température 
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Type d' in- Conserverie de légumes 
1 

dustrie Choux fleurs 
1 

Rêf~rence 112 
1 · Page 355 ; , 

Caract~- 1 
ristiques 1 
du rejet • 

i -
Unit~ 1 
utilisée , , 
Consommation 1 ! 

d'eau 1 
• .. 

Production 1 

d'effluent 
; , 

Unité j · mg/l i 
util isée 

, 

O2 dissous ; 

DBOs 326 1 
1 1 

! 
: 

DB020 1 
, 

i , 

DCO 
: 
1 

Test au KHnO .. 1 1 1 

C total Î , 
TOC ; 

TIC ! 
! 

Autres 1 

1 
, 

N 
1 
1 

NHi! 
1 NOï 

NOi 
i 
1 

Autres 1 

P : 
PO,,3- 1 

P2 07 "-
i 

Autres 1 

Mes Totale 51 ! 
Perte au 
feu .~ 

Md Totale 
Perte au 

1 feu i 
; 

Rs Totale ; 
Perte au 
feu i 

t·latières dé- i ; , 
cantables 1 

1 i 

! ! 
pH 7.1 

1 1 

Température 
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1 

Type d'in- Conserverie de légumes 
1 dustrie Citrouilles i 

RHêrence 114 122 1 1 
Page 313 109 1 , 

~ 

Caractê- , 
ristiques 1 ! ; 
du rejet 1 

, 
, 

1 ! Unité 

1 

gal/case gal/case 
utilisée ! 

-
1 Consommation 

i 

d'eau 1 ! 

.. i , 
Production 20-50 20-42 1 
d'effluent 

1: Unité ppm 1 mg/l 
1 

1 
utilisée 1 

1 

; 
1 O2 dissous 

1 

DSOs 2850-6875 !1500-6880 i 
, 

1 

! 

DS020 
1 

1 1 
! 

DCO 1 ! 
l 
i 

Test au K11n04 
1 

1 
1 l 

~-

1 C total i 1 
TOC 

1 

1 
i 

TIC L_l Autres 1 

N 

1 

! , 
NHt 1 

1 

! 
NOî 1 1 i 
NO]" 1 

1 Autres 1 

P i 
P043 - j 
P20,4-

1 Autres 

Mes Totale 785-3500 785-1960 
1 
! 
,~ 

Perte au \ 

feu .~ 1 

f1d Totale 
! , 

Perte au 1 
feu j 

! 

1 
1 

Rs Totale 
Perte au T 1 ! feu 

, 
1 1 ; 

! 
1 i 

r·latières dé- 1 1 

cantables 
- 1 i 

1 ! 
pH 1 

1 , 
l 

Température ! 
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Type d' in- Conserverie de légumes 

dustri~ Courge 

Rêf~rence 122 

Page 109 

Caract~-
ristiques 

1 1 du rejet 

Unit~ us gal/case 
1 

1 
util isée 

1 

.. Consommation l 
d'eau i 
Production 20 i 
d'effluent 1 
Unit~ mg/l ! 
utilisée 1 1 
O2 dissous 

1 1 
l 

\ 

OBOs 1 4000-11000 
1 

1 
! , 

OB020 1 

1 

i 
1 

1 DCa 1 . 
i Test au K!~n04 ! , 
j C total 1 

TOC i 

1 

, 
TIC 1 
Autres i 

1 

N 1 

NH;! i 

NOî i 
NOl 

1 Autres 
1 

P 1 , 
P0 4

3 -
P207

4 -

1 Autres 

Mes Totale 1000 -1 
Perte au 

1 feu .~ 

r1d Totale 
Perte au 

1 feu 

Rs Totale ! 
Perte au 

1 
feu 

t·lat i ères dé- ! 
cantables ! 
pH 

1 
Tem~rature 
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Type d'in- Conserverie de légumes 
dustrie Epinards 

RHérence 30 ! 113 119 114 122 140 
1 

1 
Page 474 

1 

410 746 313 109 111 
, 
! 

Caracté-
1 

ristiques 1 

i 
! 

du rejet 1 
1 

.. 

Unité 
i ! 3 

1 Il/kg de produi~ m /1000 1 
1 

util isée j traité boites dE gal/case 1 gal/case i ga1/t 1 
<;7f'\ N 

Consommation 1 

1 1 

! 

1 
1 

, 
d'eau , 1 

---' 

Production 
1 

1 ! 1 ! 
18 3.1 70 160 1 9000 i d' effluent i i 

, 
1 1 

1 

1 
1 , 

1 
1 

i Unité 'g/kg de pro- 1 

mg/l g/kg de mg/l 
utilisée Iduit traité 1 conserve ppm Ib/t 

1 1 

1 

1 
! --l 

O2 dissous , 
; 

1 l, 

DBO s 1 17 1 280 25-35 100 1 280-730 ! 25 1 
1 1 1 

i 
--. 

; 
DBOzo , 1 1 1 , 

1 
1 

1 

1 

, 
1 DCO 

1 

1 1 1 ! : 
Test au Kl1n04 1 i 40 i 1 

1 

C total 1 

1 

1 
~ 

TOC 1 

TIC 
1 

; 

Autres 1 

, i 

N 
1 

1 
1 
1 

NH~ 1 , 
NOl" 

1 

1 

, 

NO] 1 1 

Autres ! 
P 
P043 -

P207
4-

Autres 
1 

Mes Totale 1 
7.4 580 30 20-580 10 ) 

" Perte au i 
feu 43.Q 

1 

f1d Totale 1700 
Perte au - ! 
feu 750 

i 
! ! ! 320 1 

Rs Totale 
Perte au 

1 ! 1 

, 
feu i , , 

1 

• 
r·lat i ères dé- 1 ; i 

i 1 cantables 
1 

1 

pH 7.0 1 
1 

Température 1 
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Type d'in- Conserverie de légumes 
dustrie Flageolets 

Rêfêrence 30 119 122 140 140 i 

1 
Page 474 746 109 111 111 

1 
Caractê- ! 
ristiques 

i 
! 

du rejet , 
Illkg de pro-

1 

, 
Unitê 1 

util isêe duit traité gal/case gal/t gallt 1 

1 1 

.. 
Consommation 

1 
d'eau 

l , 
i 

Production 1 

1 

f 1 

d'effluent 35 18-20 4500 9000 , 
'. , 

Unité glkg de pro- i glkg de 1 

1 
1 

duit traité mg/l 1 lb It utilisêe 1 conserve 
1 ! 1 , 

O2 dissous 1 Î 
1 

! 

DSOs 7 i 5-7.5 1030-2500· 30 25 1 , 
1 

OB020 
1 1 

1 , 
i 

1 DCa J 
, 

16 
, 

1 1 

Test au Kt~n04 1 ~ 

C total 

1 

! 
TOC 
TIC' 1 

! 
Autres 1 . 1 1 

N 0.4 1 

NH~ i 
NOi 1 NOl 
Autres 1 , 

1 

P 0.3 1 

P0 43 - i 
P20 7

4 -
1 Autres j 

Mes Totale 5 140 4 80 i 

Perte au t 
feu ," 1 

t1d Totale 
Perte au ! feu 1 

-1 
Rs Totale 420 280 i 

Perte au 
1 feu ! i 

r1atières dé- 1 

1 

, 

cantables 1 

pH 1 

Tempêrature 1 
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! 
Type d'in- Conserverie de légumes ! . 
dustrie Grain (*en crème, **entier, ***citrouille) 1 , 

1 
, 

Rêf~rence 114 114 114 121 122 122 i 

Page 88 et 313 88 et 31 88 et 31 95 et 44 96 et lOJ 96 et 109\ 

1 
1 

1 

1 

Caractl!- ! 1 ristiques i 
1 

(**) 1 
! 

du rejet 1 (*) (***) (*) (**) 

1 

, 
! us gal/ Unitl! 

1 

us gal/l 
util i s~e gal/case gal/case gal/case case ! case 1 

1 
1 

.. 
Consommation 1 

1 ! d'eau 
1 

1 

Production 
1 

1 
i ; 

24 25-70 30-116 24-29 1 25-70 
d' effluent 1 

1 
i 

i 

1 

-; 
Unitl! 1 

ppm 
1 

ppm 
1 

mg/l mg/l mg/l ! 

util isée 
ppm , 

i 

-i. 
1 

1 
O2 dissous 

1 
1 

1 1 

1 --
i 
i --

DBO s 1 623 1123-6025 885-2936 rOOO-7000 f20-2900 ! 1120-6300' 
i i 

1 i -
DB020 

1 

1 
i l ! 

1 ! 

1 

1 
, 

Dca 1 
1 

1 
1 

1 i 

1 , , 
Test au Kl1nO. i i i j 

C total 

1 

1 1 
1 

TOC 
i 

, 
, , 

1 

1 TIC 1 

Autres i J i , 

i 1 1 : 
N ! 
NH~ 

1 

, 
NOï 

! 

NOj i 

Autres 1 

P 
1 

1 
P0 4

3 -
, 

P207
4 -

1 
Autres 

Mes Totale 302 300-4000 530-2325 3000-400C 300-675 i 300-4000 ! 
Perte au 

1 1 feu .~ 

f1d Totale 
Perte au ! feu ! 

Rs Totale ! ! 
-Verte au 

1 
1 

; 
feu 1 ! 1 

r·latières dé- 1 i ! 

cantables 
, 

1 1 1 

pH 
1 

T empl!rature 

-
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Type d'in- Conserverie de légumes ! 
dustrie Grain (*en crème, **entier, ***citrouille) (suite) 1 

1 
---, 

Réfêrence 140 140 ; 

1 Page 111 111 ; 
1 

Caractê-
, 

i 1 
ristiques 1 i 

1 ! 
du rejet 1 

1 
1 1 ; 

1 1 
Unité gallt gal/t 

, 1 
i 

utilisée 1 : 
1 ------) 

.. 
Consommation 

1 i 1 1 1 d'eau 1 
1 

1 

1 8L.:!-L5UU- 1 
1 

.. _-
Production 1800 1 2000 ou f 

d'effluent ~o gal/ca. 1 ! 

Unitê 1 

! 
, 

lb /t ! mg/l 
1 

, 
util i sée i i 

--' 

! O2 dissous 

1 

! 
1 

i --
OS05 25 1123-3570 

1 1 
j 

1 6025 

! 
1 

-- ; 

OB020 
: ; 

: 
11498-4947 ! -1 

OCO 
R01.4 J 1 

1 

Test au K!1nO q 
1 1 1 , 

C total ! 
, 
j 

TOC , 
TIC 

1 

! 
Autres 1 

, 
. , 

i 
N 1 
NHt 

! NOï 
1 i 

NOl 

1 
Autres 

--, 

P 
\ 
; 

PO q
3 - i P

2
0

7
q-

1 Autres 1 

Hes Totale 10 
1 

l 
Perte au ! feu ," ! 

r1d Totale 
1 1 

Perte au 1 
feu , 

1 

; 

Rs Totale 1340 ; 

Perte au 
1 i feu 1 

1 
1 

14at; ères dé- 1 1 : 
cantables 1 

, 
i 
! :i 

pH , 
1 
1 

Température 
1 

1 
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1 
Conserverie de légumes 

1 
Haricots verts 

30 113 119 114 140 122 1 
474 410 746 313 418 109 1 

! 
1 

r---------T-------~i----~----_4----_4----~----~ 
1 

Production 
d'effluent 

l/kg de pro­
duit traité 

18 

Ig/kg de pro­
Iduit traité 

gal/case 

26-44 

ga1/t 19a1/case j 

1
2150-2500 1 26-44! 

2900 1 1 

ppm I
l g/kg de 1 

conserve 1 ppm lb / t : 
t----~~-+_-.-----+-----t----t------1r-.,,--.--..,-.-1,------.-. 

1 

0.)-1. ':1- 1 

Unité 
utilisée 

8.4 mg/1 i 
r---------+---------+!------+-----4------+~~~---- .. 

OBO
s 

2.7 i 240 4-5 160-600 L.O·-.l.O- 1 160-600: 
1 5.5 i 

O2 dissous 

DB020 l ! 
~------+-------+---~----~---~-~-~i----- ; 
r-_D_CO ________ -r ____ 6_.4 ____ -T ______ 4-______ ~----_+4-·~~1~~6~.4~8-~!-----J 

Test au Kl'1nO~ 1 i 
~--~---+-------+----~-----~I ___ -+ ____ ~L-----! 

C total ! i 
TOC 1 
TIC il 
Autres • 

r-------t--~----t----i----~---~:U~.~LO~-~U.L~L.~~----~ 
N 1 0.1 1 . 
NHt 1 0.3 1 i , 0.00

0
65 : 

NOï . 
NO 3- 1 1 0.0073 1 
Autres ( N org) 0.21' 

r--p--------~I----------+-----~------~----~----~-------~ 
PO,.3- 1 0.003 0.029-0.0 5 ! 

, -0.014 ! 
P207~- 0.022 
Autres (P inorg 1 

0.036 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

4 60 60-85-150 1.6:2/- 60-85-150: 

t1d Totale 1 
Perte au 
feu 

Rs Totale 1 

Perfe au 
feu 

flatières dé­
cantables 

pH 

Température 

50~ 

1670 

700 

1 

7.6 

1 

1 
i 

1 
1 
! 

7-10-14 : 

10. ]-1. 5-

1 
1 .. 

! , , 
5 m1/1 i i 

1 , , 
5.1-6.1-

1 7. 1 

28
0

C 
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Type d'in- Conserverie de légumes 1 
dustrie Macédoine 

1 
Rêférence 114 , 

• , 
Page 313 t 

1 
1 

Caracté- 1 

ristiques 
! 
1 

du rejet l 
1 

Unité 

1 

gal/case i 
utilisée 1 

! 

Consommation 
! 

i 
d'eau T-l Production 12.2 

1 d'effluent 1 \ 

.. 

Unité 
1 

1 
! 

utilisée ppm 
1 

, 
; 

..j 

O2 dissous , { 
1 : 

DBOs 
i 1 1 

1 

750 1 1 1 i 

1 
1 

~----
DB020 

1 

i , 
i 

, 
1 i 

. DCO 
1 

j 

i 

Test au Kt1n04 1 
1 
~ 

C total 1 i 
1 TOC. 

1 TIC i 
Autres . 
N -i 

1 

NHt i 
i 

NOï 
NO] 

1 

Autres 1 
~ 

P 1 

PO~3- 1 

P207~-

1 Autres 

Mes Totale 593 
j 
l 

Perte au 
feu .'~ 1 

1 
11d Totale ! 

Perte au 1 
feu ! 

Rs Totale 1 

, 
1 

Perte au 
1 

j 

feu 1 

i i 

r1at i ères dé- 1 , , 
cantables 1 

1 
! 

1 
pH 1 , 
Température 1 
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1 

Type d' in- Conserverie de légumes 
1 
1 

dustrie Petit pois ! 

i 
~ 

Rêf~rence 
, 

137 113 113 119 114 114 
, 

i 
Page 474 410 411 746 313 313 

1 Caractê- 1 
1 ristiques 1 1 

du rejet i ! 

1 

, 

Unité ! l/kg de pro- 1 m] /1000 

util i sée duit traité : btes de gal/case i gal/case : 
, ! 

570 g l , 

1 , 

.. 
Consommation 1 ! 
d'eau ! 1 , 

1 
1 

Production 

1 
17 3.9 26-44 1 

d'effluent 1 
100 

1 
1 

Unitê ig/kg de pro- 1 1 g/kg de i 1 
1 mg/1 mg/1 ppm ! 

util i sée duit traité : conserve 1 
ppm 

\ 
O2 dissous 1 

_ .. ,. 

OBO s 16 1 2710 7800 15'-18 i 160-4000 : 93 
1 _.,-

1 

1 
i OB02o ! 

DCa 30 1 1 

Test au Kl1nO~ 1 2150 ! 1 

, 
1 --_.-

1 1 

C total 
1 

! 

TOC 1 
TIC 

1 1 
Autres 1 

1 

, 

N 0.6 1 1 : 
! 

, 

NH~ 
1 NO;: 1 

NOl" 1 1 
Autres ! 

P 0.15 
, 

PO~3- 1 

1 P2 07 4- 1 
Autres 

1 

1 i 
1 

Mes Totale 3-7-13 300 2700 60-85 291 
Perte au 

1 

i 

feu 275 2410 1 
." 1 

; 
1 1 

f1d Totale 6000 16000 1 

Perte au .! 
feu 2640 13900 i 

j 

1 

1 

Rs Totale 
Perte au 1 

1 
1 

, 
feu i 1 ! 

r1atières dé- T , , 
cantables 4 1 4.4 1 ! 

-
pH 7.3-7.8 4.7 l 
Température 25-30oC 1 

1 

Chlorure (c1-) 400 



.. 

Type d'in­
dustrie 

R~férence 

Page 

Caracté­
ristiques 
du rejet 

Unitt: 
uti1is~e 

112 

355 

Conserverie de légumes 
Petitpois (suite) 

140 l37 

111 88 

155 -

i 

i 

l, gal/t 1 
1 

O2 dissous . ! l 

.-_D_B_O_5 ______ ~~-1-6-0--6-0-0----r--6-0----~-16~0~--6:0-0~------~-------1-------J 
DB020 il!! 
DCa 1 1 

r-~T-es-t~au~~-1n-O-4~'r_---------t!i------1--------~!! ______ ~------i~i ____ ~i 
h1"tal 1 l ' 1 1 

Autres ! i 

N 1 ~ 
~t ! 
NOï 
NO) 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P2 07
4 -

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

1 
60-85 30 60-85 

t1d Totale l 
Perte au . 
feu 1 -1 

~--r_-----t--------~------+-----~----~------L-------i 
Rs lotale 1 

~~~ 1 i 
1 feu 1 1 1 

1·lat i ~res d~-Iii ' 
r-_c:a_nt_a_b_le_s ____ t-__________ r-____ ~-------4-------+------~i _______ 1 

pH 1 1 

Temp~rature 



Type d' in­
dustrie 

Référence 

Page 

114 

313 

Conserverie de légumes 
Poids 

112 112 140 

355 355 111 

156 "" 

! 
1 
1 

l22:n;' 

109 \ 
1 
1 

1 ! Caracté­
ristiques 
du rejet 

r-----~----~----------_t------~------4_------+_------~-----J 
Unité 1 1 util i sée 1 gal/case i gal/t gal/case 

Consommation 
d'eau IIi 
Production 14-56-75 T 5000 . 14 56 751 i 

r-_d_'e_f_fl_u_e_nt __ -+ __________ +! ______ 4-____ -4 ______ ~!-------~I·---~ 
Unité i ! mg/l mg/l lb /t ppm 
utilisée ppm i 

O2 dissous 

r-_0_B_0_S ________ r-_3_80_-_4_7_00 ____ r':3_8_0_-4_7_0_0-+4_9_5_-_2l_0_2-+ ____ 50 ____ +-3_8_0-_4 __ 70~--___ : 

OB020 1 1 

1 : 
r---------+-------~----~-----4----~----~------

Dca 

Test au KHn04 

C total 
TOC 
TIC 
Autres 

N ; 
i 
• 

1 . 
NHt 
NOî 
NOi 
Autres 

~---------+--------~-----+----_-r-----+----~~--_---i l 
P 
PO .. 3 -

P20 7 "­

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

r1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
î'erte au 
feu 

r·lat i ères dé­
cantables 

pH 

Température 

1 

272-400 

1 

l 

lUb-4UL-
270-400 ~RR 10 272-400 

.' 

260 

6.6-7.2 l 



157 -

1 

Type d'in- Conserverie de légumes 
; 

dustrie Ponnne de terre 1 

Rêfêrence 30 114 122 140 

1 

( 
1 

Page 474 313 109 111 1 

Caractê- 1 
ristiques 1 1 , 1 1 
du rejet 1 

1 

i~/k~ ~e produit 
1 -

Unitê gal/tonne ! 
util i s!'!e 

gal/t 1 
tral.te 1 

1 : 

Consommation 
1 

T 
d'eau 1 

! 
; 

Production 
1 

1 
1 

30 3500 4000 
d'effluent 1 

1 1 1 1 

Unit!'! g/k~ ~e produi ti i 1 
1 

mg/l lb /t 
! 

utilis!'!e tral.te i ppm 
1 , , , 

1 

! O2 dissous ! i 
OBOs 62 ! 300 200-2900 1 80 i , 

i -, 

OB020 1 
1 
1 i , 
1 ! 

DCa 90 1 
i 

-, 

1 i 
Test au 1<11n04 1 

1 1 

-1 

C total 
1 

1 

! 

TOC 
1 1 

TIC 
, , 

Autres 1 , 
1 

N r 
j 

NHt 
; 
, 

NOî 1 1 

, 
NO]' 1 

1 

1 

i 

Autres 
1 

1 
! 
1 

P 
P0 4

3 -

1 

P2 07
4 - j 

Autres 
1 

Mes Totale 150 610-1180 990-1180 50 , , 
Perte au 

1 feu ." 

f1d Totale l 
Perte au l 
feu 1 1 

Rs Totale 1 
760 

1 
Perte au 

1 

1 

1 feu 
! i 

i i , 
r,1atières d!'!- 1 

i 

cantables 
1 

1 1 
1 1 

pH 
1 

1 
i 

1 

Temp!'!rature 
1 

1 

1 



158 -

Type d' in- Conserverie de légumes 1 
1 dustrie Salsifis l 

Rêf~rence 30 • 

1 

! 
Page 474 1 , 

Caract~- 1 1 
, , 

ristiques 
1 1 ! 

du rejet 1 
, ! ; 

.. 

, 
i 1 

Unit~ Il/kg de produiq ! 
utilis~e traité t i 

1 -j 
Consommation 

1 

1 1 

1 

, 
i 

d'eau 1 i 
1 

, 
Production 25 1 d'effluent 

1 
1 i 

i 

! 1 

t 

Unit~ g/kg de produi~ 
, , 

utilisée traité ! 1 

1 

i 
~ ___ J 

1 

1 

i O2 dissous 
1 

1 
1 .-

DSOs 100 1 
i i 1 

! : 
_.-. , 

DS020 1 : 
--: 

DCO 170 
, 

Test au Kl1nO. 1 1 
1 1 

C total 1 i 
1 

, 
, , 

TOC 

1 

1 , 
TIC 1 

1 1 

Autres 1 , i 
N 

1 

1 

1 

1 

NH~ 

1 
i 

NOi 
1 

1 N0 3 
, 

1 Autres 1 
1 

P 1 
1 

PO. 3 -

1 P207
4 -

Autres 1 
1 

Mes Totale 100 J. 

Perte au , 
1 

feu .~ ! 
1 

f1d Totale 1 

Perte au i 
feu 

1 

i ; 
Rs Totale 

Perte au 1 

1 
1 feu 1 

1 ! ---! , 
rlatières dé- , 
cantables 1 1 , 

1 

t 
pH 1 

! 
Temp~rature 

1 

1 
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Type d' in- Conserverie de légumes 
1 dustrie Tomates (*purée, **jus) 
i 

RH~rence 113 119 114 114 112 114 1 

Page 410 746 313 313 355 313 1 

Caract~- * ** ! 
ristiques 1 du rejet 

~ 

m3/1000 btes Unit~ de' US ga1/ US ga1/ 1 US ga1/ 
i 

util isée 570 g ! 

case case i case i 
! 

Consommation 1 l 

d'eau 
1 1 , 

.. 
Production entières: 2.4 

-j 
d'effluent purée: 1.2 

4.5-78.0 3-15 38-100 ' 
1 

Unit~ g/kg de 
i 

mg/1 ppm mg/1 1 

utilisée conserve 
ppm ppm \ 

1 ! 

O2 dissous 1 
l , 

080 5 
1150 6 616-1870 570-4000 142-151 i 

1 
178-3880; 

; 

OB020 

, 
, . 

OCO i ! 
, 

Test au Kl1n04 1100 1 i 
1 ! , 

C tota1 , 
! 

TOC 
TIC 1 
Autres . , 

-; , 
N 
NHt 

1 

NOï 1 
t'lOi ! 
Autres ! 

-l 
P 1 
P0

4
3 - i P207

4 - , 
Autres 1 1 
Mes Totale 450 550-925 190-2000 30-43 170-1168 ! 

Perte au 
1 feu 370 ." 

r~d Totale 2500 1 , 
Perte au l feu 420 

1 

Rs Totale i 

Perte au i 
feu 

1 .1 
r1atières dé- ~ 
cantables 

; 1 
: 

pH 4.9 6.4-7.2 1 
Température 1 

1 



.. 

Type d'in­
dustrie 

RHêrence 

Page 

Caractê­
ristiques 
du rejet 

Unitê 
utilisêe 

1 

1 

Consommation i 
d'eau 

Production 
d'effluent 

Unitê 
utilisêe 

O2 dissous 

113 

411 

mg/1 

Conserverie de légumes 
Tomates (suite) 

122 

109 

US ga1/ 
case 

3-100 

mg/1 

140 

111 

gal/t 

2000 

lb /t 

160 -

1 

i 
1 

D80 s i 180-400 12 1 

t-----t-----+----+---+------I----l--.--.-
l'I 

1000 

~_~-:-:t--a-u-~_'~-n-0-~~---1-16-0------T~I------~------~I-------~--=FI --;,':, 
C total 
TOC 

TIC Il " Autres 
r-------------+------------+-------4--------~------~------~-----~ 

1 

N 
NHt 
NOï 
NOi 
Autres 

1 

! 
r--P---------+----------~-----+------+-----~------~------! 

P0
4

3 - j 

P2 07
4 -

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

f1d Totale 
Perte au 1 
feu 

Rs Totale 
l'erte au 
feu 

r·1at i ères dé­
cantables 

270 

pH 6.6 

Tempêrature 32°C 

140-200 4 

." 

200 

! 

! 

1 
1 
1 
! 
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Type d'in- Conserverie 

dustrie Marinades de légumes 

i 

Rêfêrence 113 , 
t 

Page 413 1 
1 
t 

1 
Caractê- 1 

ristiques 1 ! 

du rejet 1 
~ 

1 

i 
Unitê 1 

1 . 
util i sêe 1 i , 

.. Consommation 1 
., 

d'eau i 
1 

Production 1 
1 

i 

d' effluent 1 1 1 1 

1 1 
, 

Unitê mg/l 
, 

utilisée 
, 

1 --l 
O2 dissous : 1 

i ; 

OBOs T 1 

.-

OB020 
1 

i i 
OCO 

1 1 

Test au 1<11n04 7571 1 , 
1 l 

C total 

1 

1 

TOC 
TIC t 

Autres : 
i 

N 
NH;; 

; 
i 

NOï 1 
, , 

NOi 
1 1 Autres 

J 

P 1 

P043 -
i 
1 

P207
4 - ! 

Autres ! 
Mes Totale 2090 i , 

Perte au ." 1 

feu 715 , 
1 

t1d Totale 1 

Perte au 1 
1 

feu 1 

1 

1 

Rs Totale 
t 

Perte au 
1 ; 

feu 
1 

, 
i 

r'1atières dê-
: 

cantables 17 1 i . , 

pH 1 
t 

Tempêrature j 
Chlorures (cl ) 1696 i 
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1 

Type dl in- Fabrication de la soupe 

~ dustrie 

Référence 35 1 

1 

Page 317 

Caracté-
ristiques 1 
du rejet i i 

Unité 

1 

1 î 
util isée i 1 

,-1 

Consommation 1 1 
1 d'eau 1 1 t 

Production 1 ! 
1 

, 
d'effluent 1 
Unité mg/1 

1 
! 

utilisée i , 

O2 dissous 

i 
1 
i 

DBO s 616 1 i 

'--_.-, 

DB020 1 
; 

-i 
DCO , 

i 

Test au K!~nO~ 
·--1 

1 

C total organi. 264 

1 
! TOC 

TIC i 

Autres i . 
-\ 

N 17 .4 j 
NHt i 

NOl" 
1 NOl 

Autres 1 
1 
1 

P 7.6 

1 

P0 4
3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 263 1 
Perte au f 
feu ... 

---1 t1d Totale 
Perte au ! feu 

~ 
Rs Totale 

1 

Perte au 
1 feu . : 

, ------1 
t1atières dé- i ! 

i 1 
cantables , 

! 

pH 1 1 
! 

Température 
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Type d' in- Conserverie produits de la mer- l 
dustrie Coquillage 

1 
Rêfêrence 28 Ir -. 

• 
\ 

Page 461 1 
1 

Caractê-
! 

1 

f 

ristiques 
, , 

du rejet 1 ! 
1 

1 

1 1 1 

Unitê gal/t 1 
, 

utilisêe 1 1 
1 : 

.. 
Consommation 

1 

1 
----

· d'eau 1 
, , , -

Production 1 ! 
9130 

d'effluent 1 
, 

1 · 
Unité lb/t 1 ! 

, 

util i sée 1 
1 

-l 

O2 dissous , 

OSOs 17 
1 1 

1 

OB0 20 1 1 
i 

i t , 

OCO 27 
j 

4 

Test au Kl'~n04 
1 ; 

-, 
C total 
TOC i TIC f 

Autres 
1 3.6 

._, 

N 
1 

NH~ 0.18 i 

NOï 0 1 
! 

NOj 0.02 
j , 
1 

Autres (N org) 3.5 1 

l 

P 0.5 
1 
j 

P0 4
3 - 0.25 

, 
P201

4 -

! AutreS(N inorg 0.32 

Mes Totale 6.2 
, 
l 

Perte au 
feu 4 .-. 

1 
l1d Totale 1 

Perte au i 
feu i 

.1 

Rs Totale 296 
, 

Perte au 
feu 1 

1 , 

r1atières dé-
1 ! 

cantables 92 ml/l 1 

pH 7.3 1 
1 

Tempêrature 1 

1 



164 -

l 
Type d' in- Conserverie produits de la mer 

1 dustrie Crabe 
, 

RHérence 28 
, 
f 

Page 
! 

442 1 
1 

Caracté- , 
ristiques f ! 
du rejet i : ! , , 
Unité ga1/t 1 

1 
util isée 

1 ., 
Consommation 

1 
i d'eau 1 .. 

Production 3840 f 
d'effluent \ 

----. , 
Unité lb /t 
util i sée 1 

, 
! 

1 

-, 

O2 dissous 11.1 mg/1 i 

OBO s 14-20-27 
! 

OB020 
i ! : 1 

i 
DCa 23-34-46 , 

, 
1 , 

Test au K11n04 1 i 

C total 

1 1 

i 
1 

TOC 
, 

TIC 1 

Autres ! . 
! 

N 3.1-4.3-6.1 1 

NHt 0.36 i 

NOï 0.0004 ! NO] 0.008 
1 Autres (N org) 3.9 ! 

--i 

P 0.17-0.37 i P04
3 - 0.16-0.65 1 P207

4 - 1 
Autres (P inorg) 0.23 l 

; 

Mes Totale 3.5-6.6-10 i 
Perte au 

1 feu 35% .,,: .. 

11d Totale 1 
Perte au 

1 feu 

Rs Totale 200 1 
1 

Perte au 
i i feu . : 
i -i 

r"at i ères dé- ,40-94-152 ml/1 ! 
i 1 

cantables 1 

! 

pH 7.3 i 
1 

Température 9.4°C i 
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! 
Type d' in- Conserverie ! 

dustrie Marinades de poissons j 
RH~rence 113 

1 
1 

Page 413 

Caract~- 1 i ristiques 1 , 
du rejet 1 i 

1 1 
Unit~ ! 
utilis~e 1 

1 
Consommation i d'eau 1 

-: 
Production ! , 
d' effluent i 

Unité mg/l i 
1 

utilisée , 
1 

~ 

O2 dissous ! 
DBO s 1 ! 

i 
! 

i 
, 

DBOzo 
1 f 
i , 

DCO \ 
1 
\ 

1 

, 
Test au Kl'1n04 

1 
17813 ! , 

C total ! 
TOC 
TIC 1 

Autres 

N 
-1 , . 

NHt ! 
NOi , 
NOl" 

1 Autres 
j 

P 1 
j 

P0 43 -
l 

P207
4- 1 

Autres J 
Mes Totale 1145 : 

l 
Perte au 
feu 952 

." 
f1d Totale 1 

Perte au ! feu i 

1 

Rs Totale ! 
Perte au 

1 feu 
i 

11atières dé- t 
13.5 1 

cantables i 
pH 1 

1 
1 

Température 1 

Chlorure (cl ) 26000 
CH2COOH 17709 



166 -
-, 

Type d' in- Conserverie produits de la mer_ l dustrie Saumon 

1 1 
1 

RH!!rence 
i 

28 28 • 1 
1 i 

Page 200 200 1 

Caract!!- 1 
ristiques 

1 
1 

du rejet i 
--l 

.. 

Unit!! 1 .1 

1 

, 
utilisée 

, 
! 

Consommation 1 ! 
-1 

: 
d'eau 1 ! 

Production 1 
~ , 

d'effluent 
1 

1b/t de --1 
Unité 

1 
mg/1 1 

utilisée poissons 
1 

1 

~ 
, 

O2 dissous 
1 
i 

DBO s 
1 

1 
, 

200-4000 4-180 , 

1 

1 
.-. 

OB020 
i , 
i 

DCa 5920 5920 

1 

., 
Test au Kl1n04 

1 

1 

, 
C total ! 

TOC 1 
1 

TIC 1 1 
Autres 1 ! 

1 , 
N i 

NH;t" 
NOl" 

1 ! 
NOl" 
Autres 1 

1 
_o-

P 1 P0 43 - , 
P207

4 -
, 

Autres 1 

! 
Mes Totale 40-5000 !. 

Perte au 1 

feu ,-, 1 

t1d Totale 
j 
1 

Perte au 

1 

1 
feu i 

; 
Rs Totale 80-8000 1 

i 

Perte au 
1 

1 
--

60-7000 
1 

1 
feu l 

1 
i 

rlat i ères dé- 1 , 
cantables 

, 
: 

pH i 

Température 1 
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Type d'in- Conserverie produits de la mer i dustrie Thon 

RHêrence 28 l 
1 

Page 196 1 
1 

Caractê- i 
1 

ristiques 1 

du rejet i , . 
~a1/t de pois-Unitê 1 

! 
util isêe ~ons 1 

j 

1 
~ 

Consommation i d'eau j .. 
-' 

i 
Production 

1 
6800 1 

d'effluent 1 
1 

Unitê mg/1 
1 

util isée 1 
\ 

1 

1 
i 

O2 dissous ! i 

D80s 500-895-1550 
1 

, 
, 

D8020 
3520 1 

1 
1 
i 

DCO l300-2270-3250 
1 

! 
~ 

Test au Kt1n04 
1 

1 
: 
-

C total ; 

TOC 
TIC 

1 Autres . 
1 

N i 

NB! 
j 

NOi 
\ NOl" 

Autres 1 
1 

1 
P 
P0 4

3 -

1 
P2 01

4 -

Autres 1 
Mes Totale 1080 1 

j 

Perte au 
! feu 

. ~ .. 
-1 

t1d Totale ~ 

Perte au l 
feu \ 

1 

Rs Totale 17900 : 

llerte au 
feu 8000 

.1 

1 
1 

r1atières dé-
, 

! 

cantables 1 
1 
1 
1 

pH 
; 

Température 



Type d'in-
dustrie 

Rêf~rence 126 

Page 144 

Caract~-
ristiques 
du rejet 

Unit~ 
utilisée 

Consommation .. d'eau 

Production 
d'effluent 

Unité 
utilisée 

mg/1 

O2 dissous 

OBO s 

OB020 

OCO 

Test au 1<11nO. 

C total 
TOC 
TIC 
Autres 

N 
NH4' 
NOï 
NOl" 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

r1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
-Verte au 
feu 

t·latières dé-
cantables 

pH 

Temp~rature 

Féculents 
Amidonnerie de pommes de terre 

168 -

l--1 111 111 

130 130 

1 
1 

3 3 m /h/1000 m /tonne 
hecto de d'amidon 
Dom. ter. (1950) 

475 35-50 

kg/24h. 

! 1200-3600 
1 

! 

, ~. 

1 

i 1 

1 -1 
! ! 
1 --' 

1 

1 
1 
1 

f 
-.1 1 

1 

i 
, 

i i 
, 

1 i , 
1 ! 1 
1 
! 

; 

1 

, 
i 

---
1 

1 ~ 
j 

1 

, 
, 

----; 
[ 

1 

! 
1 
1 
1 , 

1 , 
1 
; 

1 
1 

1 
1 
1 

i 

1 
1 
! 

1 1 
i 1 
1 : 
1 1 

i 
1 

1 



169 -
1 
1 
t 

Type d' in-
dustrie 

Farines de, poissons i 
RHl!rence 113 28 ! 

1 
t 

Page 475 194 
1 

Caractê- (2 usines) 1 i 
ristiques ! 1 
du rejet ; 

Unité m3/t de mat. ga1/t de 

! util isl!e j1ère travai11é1 poiss~n 
traite 

Consommation 
d'eau , 

.. : 
Production , 

d' effluent 30-50 200 : 

Unité mg/1 mg/1 ! 
utilisée 

1 

-i 

O2 dissous 

1 

: 
" 

OB0 5 1 
1 

1 ! 
.' 

DB020 
! , 

1 -, 

DCO 1 
: 

Test au 1<14:10 4 960-370 i 

C total ! 

TOC 
, 

TIC 1 
l 

Autres i 
, 
, 

N 
1 ! 

690-126 i NHt 570-78 

1 
1 

, 
NOï 

i 

i NO) 1 1 

Autres (N org) 120-50 
1 1 

i 
P i P0 4

3 -

P207
4 -

1 
1 

Autres 1 

Hes Totale 1720-620 5000 ! 
Perte au f 

j 

feu 1630-575 1 .,. 
f1d Totale ! 

Perte au 1 
feu i 

Rs Totale 3690-200 1 

PerIe au -

feu 1980-470 1 
1 

-' 

r·latières dé- i 
1 
i 

cantables 1 i ! , 
i 

pH 6.3-6.1 1 1 

Templ!rature 
1 

Graisses 2540-1250 -Chlorures (cl 880-210 



.. 

Type d'in­
dustrie 

Féculent 
Facu1erie de pommes de terre 

170-

1 
1 

k-------------r-----------r-------~------T_------._------T_-------f 
l Rêf~rence 119 

Page 753 

Caract~­
ristiques 
du rejet 

~----~-----~~-----------+------~--------t-------4-------~------~ 
Unit~ 1 :, 
utilis~e 

r---------+-------~----~----~r-----~----~~ 
Consommation i ' 

r-_d_'_e_a_u ______ ~------------+_------~------_+------~--------~I-------! 
Production +' 1 f d'effluent ' , 

:~~~~~~~~~~~s~~~e~~~~~:~~~m~g~/~l~~~~~~:I~~~~~~~~:~~-----+ 1

1

-- , --~I ------~I: 
O2 dissous 1 

1500-2500-5000 1 t------t-------fj---+----t-------jL---+------
OB02o il! 
OBO s 

I--0C_O __ -+-___ +--I_-+-_-+-___ II-------__ ! -; 
Test au KJ'1n04 "---1 ----, 

C total 

TOC 1 TIC 
Autres • 

N 
NHt 
NOl" 
NO] 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

!1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
Perte au 
feu 

rlat i ères dé­
cantables 

pH 

Température 

1 

ot" 

1 

---' 

1 : 

l , 
, 

1 
1 
1 

1 __ J 

i 
1 

1 

'-

1 
1 

! 
; 

1 1 
1 

1 1 
. 

1 

. l 

i i 

1 1 
i ! 

! 
! 



171 -: 

Type d' in- Féculent 
dustrie Pomme de terre (aliment) *patates classées **méthodes avancées 

RHérence 201 206 206 1 
Page 12 89 97 1 

Caracté- * ** 
1 

1 
ristiques 1 
du rejet i i 

i 

Unité gal/t de pro- gal/t de ga1/t de 1 i 
t 

util isée duits traités produits produits 
1 

1 

t:r"it-p<: t"r"it"é<: 
1 

Consommation 1 
l 

j 
d'eau 1 

Production 1 ! 
d'effluent 

2300-4200-7000 2600 1400-1600 
1 

1 

Unité lb /t de pro- lb / t de lb / t de 

! 
-l 

1 produit 1 pro~u~t 1 
util i sée f:Iuit traité . traité tral.te ! 

.. 

O2 dissous ! ! 
D80 s 22-51-80 60 10-15 1 1 

1 1 
! 
; 

DB020 
! 1 

; 

! 1 

DCO 140 25-35 1 l --r--------l 
Test au Kt1n04 i , 
C tota1 ; 

TOC 1 ; 
TIC 

i 
; 

Autres i , 

N 210 mg/l 
-1 

NHt 1 
NOl" ! 

NOl 1 
Autres 1 

--i 
P 29 mg/l 

~ 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 25-61-114 30 1-5 i 
l 

Perte au 
1 feu ..,.. 

l1d Totale ! 
Perte au ! feu , 

Rs Totale 160 35-45 1 
Perte au i feu , 

f1at i ères dé- 60-250- ! ! 
cantables 570 mg/1 

1 

1 1 , 

pH ! 
Température 
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Type d' in- Lait 
dustrie Beurrerie 

Rêfêrence 113 120 119 117 111 160 

1 Page 389 345 745 102 426 

Caractê-
ristiques 
du rejet 1 1 

j 

Unitê 
1 

l/kg de ga~.'lb l/kg de ! 1 d'eau/ ! 
util isêe produit de pro- lait 1 kg de 1ai~ 

duit transform 1 

Consommation , 3.7-8.7 1 
d'eau 

2.5-7.4 . 
1 
! .. 

9.7-12.6- 1 . 
Production 4.1-13.5 1 

d'effluent 15.4 mg/1H Unitê g/l 
1 

kg/100kg lb/lb de 
utilisée de produi produit 

1 . 1 

O2 dissous i 
( 

DBO s 5 1.6 70000 1 
j 

DB020 1 j 
DCO 1 

! 
-1 

Test au Kl1n04 0.08-13.5 
1 
1 
1 

C total ! 
j 

TOC ) 

nC ! 
Autres . 1 

N 1 
NH~ ! 
NOl" 

1 NOl" 
Autres 1 

~ P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 
, 
1 

Perte au 
feu ... 

f1d Totale 
Perte au ! feu 

1 

Rs Totale 0.4-7.5 1 

Perte au j 

feu 0.5-5.4 1 1 , ·1 
.---1 

t·latières .dé- ! 1 

1 cantables 

-i pH 6.5-9.7 
1 
! 

Tempêrature 

Albumines 0.02-2.9 
Graisses 0.1-0.6 
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Type d' in- Lait 
dustrie Beurrerie (suite) 

Référence 140 159 

Page 253 518 

Caracté-
1 ristiques 

du rejet J 
Unité million de kg d'ef- 1 

util isée gallon/jour fluent/kg 
1 lait trai é 

Consommation ! i d'eau J 
1 

1 ! Production 3200 0.8 1 
d'effluent 1 ! 

1 
, 

1 
i 

Unité Ikg de DBO ! 
utilisée 1 lb /jour /kg de 1 

! 
il,,;.. t"y,,; 

; 

1 

fi> 

1 O2 dissous 1 1 i 
1 OBO s 8000 0.85 1 

.. 

j 
. 

OB020 
1 

, 
OCO 1 

1 , 

Test au Kl'~n04 
1 i 

1 

C total 1 
i 

TOC 1 

TIC 1 
Autres 1 

! 

N 
1 

l 
NH;t 

1 NOï ! 
NO]" 1 Autres 1 

, 
P 1 P0 4

3 -

1 

P
2
0

7 
4-

Autres 

Mes Totale 
Perte au 

1 feu .,. 
fid Totale 

Perte au 
1 feu 
i 

Rs Totale ! 
perte au 

1 1 feu 

1 1 1 
r~at i ères dé- 1 , 1 

! cantables 
1 

pH 
1 

Température j 
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i 

Type d' in- Lait 1 
dustrie Crème glacée 1 

RH~rence 47 120 117 159 30 ~ . 
i 

Page 345 346 518 170 1 

! 

Caract1!-
1 ristiques 1 

du rejet 1 ~ 

kg -J'ef- ~ 
1 

, 
Unit~ 

1 
l/kg de pro- gal/lb de fluent/kg i 

utilisée duit produit lait trai é 
, , 

! Î 

Consommation 
1 

. ..., 

d'eau i 
1 

Production 0.8-2.8-

1 

~ 
0.7 6.2-12 i 

d'effluent 5.6 
, 
! 

Unité mg/kg de lb/lb de kg de DBO 
1 

-i 
mg/l mg/l : 

util i sée produit produit /kg de 

.. 

- .. 
O2 dissous 1 

OBOs 
r~-14UU- lu.oU17- 0.8.02.8- !l:J4U.-bZUUT , 

2100 0.0080 5.6 13600 1 

-
OB0 20 1 

1 ~ 
1 ~ 

OCO 
.LVV-'+uu- 1.J.<:20 7800+= 

600 17000 ! 

Test au Kt~n04 
1 i 
1 ! 

C total-
TOC i 
TIC' 1 

Autres . 
1 

N , 
NHt 1 

NOl i NOl 
Autres ! , 
P 1 

• 
P0 4

3 - ! 
P2 07

4 -

1 Autres 
I.L"~-J..LIU-

~ 
Mes Totale 200-500-800 820 ! 

Perte au 1 
feu ... 

t1d Totale 
llerte au 
feu i J 

Rs Totale 1 ! 
Perte au Î 1 
feu 

" 

1 

1·1atières dé- 20.9-31-36.7 

! cantables cm3/kg de pro 0-11-100 1 

duit i 
pH 4.2-10.6 

Température 
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Type d'in- Lait 
dustrie Fromagerie 

Rêf~rence 113 120 120 119 117 159 , 
1 

Page 389 345 346 745 518 

Caracté-
ristiques ! du rejet i , 

Unit~ l/kg de Ikg d'ef- 1 gal/lb de f1 /k 1 

util isée produit d . uent g, 
pro u~t lait traié é 

.. 
Consommation i 

j 

d'eau 1 
! 

11.5-14- ----1 
Production 1.6-3.2- , 
d' effluent 16.2 12.9-23.1 5.7 1 

! 

Unité 
g/l mg/1 mg/kg de kg/100 kg lb/lb de kg de DBO~ 

util i sée produit produit produit /kg de , 
1 lait trait é 

O2 dissous 
1 

t 
; 

~~~8SS: 5 0.29-0.34! 1-2-3.5 
j 

OS0-5 
1 1 1 

OS020 1 ; ,-, 

USSS: ! 

DCa 1 , 
, 

Test au KHn0 4 
4.0-20.1 

, 
1 

C total 

1 

" , 
TOC 1 

TIC i 
Autres 1 , 

N 1 
! 

NHt 

1 NOï 
NO] 

1 Autres 

P -1 

P0 4 
3- 1 

P207
4 - j Autres 

Mes Totale ~~llim: [ 
Perte au 

1 feu ... 
! 

f1d Totale 1 
! 

Perte au ! feu , 
1 

Rs Totale 1.2-16.2 ! 1 

perte au 
0.8-13.3 1 

feu i , 
-

',1atières dé- 24.1-33.6 ! 1 i 

42.8 cm3/ 
1 , 

cantables 
, 

kg: nrodui i 

pH 4.3-7.9 
1 

Température 

Albumines 0.4-2 
Graisses 0.3-0.5 
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Type d' in- Lait en poudre et condensé 
dustrie 

-i 
Rêfêrence 117 111 159 • 

Page 102 518 

Caractê-
ristiques 
du rejet i 

l/kg de kg d'ef-Unitê ~a1/1b de pro- lait fluent/kg util isêe ~uit transform lait tra té 
---1 

Consommation 10-11-12 1 d'eau .. 
1 1 Production 1-2.1-3.3 

! d' effluent 3.1-4.2 

-! kg de DBO 1 
1 Unité b/1b de pro- /t lait 

-J utilisée ~uit traité 

i 1 Oz dissous 
1 1 0.2-7.6 
1 

j D80s 0.0041-0.0068 13.3 

i i 
1 D8020 

i DCO L---i 
1 \ Test au Kl'~n04 , 

j 
C total 1 

1 
j TOC 
î , TIC 

Autres 1 
:------1 

N i 

1 

NH~ 

1 NOï 
NO] 
Autres 

---1 

P 1 P0 43 -

P2 07
4 -

Autres 

· Mes Totale l , Perte au 
feu ... 

t1d Totale 
Perte au 
feu J 

• ; Rs Totale 

-, Perte au 

1 
feu 

1 i 1 r·latières dP- I 1 1 cantables ! 1 

pH 

Tempêrature 
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Type d' in- Lait 
dustrie Laiterie-fromagerie 

Rêférence 113 120 115 114 121 126 

1 
Page 389 345 319 325 441 144 1 

1 
Caracté-
ristiques 1 
du rejet 1 

i 

Unité ~ol de 1ait/vo11 ! 
1 util isée ~'eff1uent 

Consommation 
1 d'eau 
1 , 

Production 0.3-2 

1 

i 
d'effluent 

1 
1 
1 

Unité ! kg/kg de i 
util i sée 

g/l 1 mg/1 ppm 
t~it trai 

mg/1 1 mg/1 . i 1 ; 
1 

O2 dissous 
1 i 1 

DBO s 200-6000 mg/1~1000-1800 1890 0.1 1900 i 200-6000i ! . 
1 DB020 

i 
, 

1 : 
~ DCO 1 

j 

Test au Kl'1nO •• 1. 4-3. 7 
i 
! 

1 

-, 
C tota) 1 

1 

TOC 
1 

; 

TIC 
1 

i 
Autres 1 

i , 

N 30 mg/1 ! 160 

1 1 

30 
l , 

NH~ 807 6 
1 NOï 1 

NO] 1 

Autres(N org) 6.0 75 
1 

P 2-3 59 60 0.9-1. 3 1 

P0 4
3 -

1 
1 

P207
4 - 2-3 mg/1 2-3 1 

Autres 1 
1 

Mes Totale 560 4500 

Perte au 
feu .... 2700 

r1d Totale 3956 

Perte au , 
1 feu 
1 

Rs Totale 1.2-3.1 4516 4500 

1 

i 

Perte au 
0.5-1.3 2698 i feu 1 1 

!1atières dé- : -l 
! 

cantables 1 
! 1 i i 

pH 7.4-9.4 7-8.8 
i 

1 
1 

Température 28-350 C 
1 
1 

Albumines 0.34-0.38 

1 
Graisses 0.24-0.35 

* sans eau de refroidissement 
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Type d'in- Lait J dustrie Laiterie-fromagerie (suite) 

Rêf~rence 160 159 159 159 159 i , 
1 

Page 422 et 425 516-518- 526 527 516-518-
523 523 

Caract~-
ristiques 
du rejet 1 

~ 
Unitt!! 1 d'eau/1 de 

kg d'ef- 1 
utilist!!e lait 

fluent/kg ! 
lait trai é .J 

.. 
Consommation 1 

d'eau 2-6 1 
-f 

Production 0.8-33- ~ d'effluent 1 4.6 1 

1 

kg DB05/t --i 
Unit~ mg/1 

; 

utilisée ppm ppm ppm lait trai 
1 té 1 , 

1 

-i 

O2 di ssous 1 
~ 

_F: 
080 5 

~kg/1000 1 de 15-2100- 1000 
450-1885- 0.9-3.1-1 1 

[ait traité 4790 4790 6.95 ; --"-

DB0 20 1 1 

DCa 
--j . 

-~ 
Test au Kt~n04 l 

~ 

C total 52-522-93 \ , , 
TOC , 

; 

TIC 
, , 

Autres 
; 

1 

1 , 
N 20 55 15-76-180 1 î 

NH~ 
1 
! 

NOï 

1 
NOl" 
Autres 

P 12 11-50-160 1 

P0 4
3 -

1 P207
4 - 15 

Autres J 
Mes Totale 24-5700 ! 

! 
Perte au 

1 feu 17-'5"26 

f1d Totale 
Perte au 

1 

! feu 1 
! 

Rs Totale I-l-J~:~~O- i 

Perte au 57-470- 1 feu 1500 i 

r1at i ères dé-
1 ! 

cantables 1 
i 

pH 
Il.i-).j 

i 9.4 

Tempt!!rature 55-76-
120°F 



.. 

Type d'in­
dustrie 

RH~rence 

Page 

Caract~-

113 

389 

Lait 
Transformation-Recette de lait 

119 117 111 

745 103 

179 -

(II 

160 159 

426 518 

ristiques i ; 
du rejet i 

r---~----~------~----~-----4----~----~----~ 
Unit~ gal/lb dE ~/kg de ~g d' ef- ! 
utilis~e produit ~ait trai~f1uent/kg L 

Consommation 
d'eau 

Ité~ Il Ri r- tram 

7.5-17-35 
1 
1 
i 

0.1-3.3- ! 
5.4 t 

r-------------+_-----------t~~~-1T,L/,L-,~~------4_------_k~~~ 
Unit~ g/100 1i- lb/lb de ~g de DBO~ 

Production 
d'effluent 2-5 

ut il i sée g/ l tre de produi t mg/ l kg de lait: 
~------------~-----------fl~a~i~t~/j~·r~~------~-------4------~~t~ra~i~ 

i 
r--D-BO-5--------+-----------rl--l5-0--~~0'.0~0~076--+--1-l0-0-0-0-+-------~I;O ~.2~--,-4.~2----: 

1 0.0029 1 7.8 \ 

O2 dissous 

DB0
20 

1 ---r----i 
~------------~----------+-------+-------+-------+-------+-------~ 

DCa 
j 

Test au Kt~n04 j 

r-----~------+_----------_+------_1--------~------~------~---------1 
2-7.2 

C total ! 
TOC 
TIC 
Autres 

N 
NHt 
NO 2" 
NO] 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

f1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
Perte au 
feu 

t-lat i ères dé­
cantables 

pH 

Temp~rature 

1.5-4.6 

1-2.9 

8.3-10.1 

1 
l 
! 



.. 

Type d'in­
dustrie 

RH~rence 

Page 

Caract~­
ristiques 
du rejet 

Betterave 

113 

355 

* 

Sucrerie 
(*sans recyclage et 

113 114 

355 353 

** 

m.)/t de 
sucre 

180 -

l 
** avec recyclage) ! 

114 

352 

---1 

~
21 -119 \ 

441 751! , 
i 

1 

1 
ga1/t de ! 
bettera-

1 ~ ____________ +-__________ -+ ______ -4 ________ ~v~e=s ____ -+ ______ ~ _________ J 

l
' ! 

Unité 
util i sée 

Consommation 
d'eau 

r---------~r---------+_----_+------~----~------~----.~ 
Production 
d'effluent 

10-14 0.5-1 120 l ' 

1 i 
Unité mg/1 l, mg/1--

t 
utilisée ppm ppm 1 

~----------+----------+------+-----~------~----~,~-----~ 
1 1 

I-____________ +-----------+------~-------t_------+----+~c_=__-~-·-·l 
1600 ! 30000-

O2 dissous 

1 5000 
~-0-B-0-2-D------4-------------+------4-------1-------+------~:--~~-

080 5 445 10000 

~-OC-O-------+----------+------+-------+-----~--1-5-0-0--i!I------·· 

~-T-e-st--a-u-~-~-n-o-4~----------~------~-------+'-------+I---_____r--·~ __ ~I:' 

Ctotal ~ 
TOC 
TIC 
Autres 

N 
NH~ 
NOï 
NOl 
Autres (N org) 1 

80 
15 

65 
1 
1 
1 
! 

r-------------~----------~------~------+_------+_------~--------j 
P 
P0 4

3 -

P207 4 -

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

f1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
Perte au 
feu 

l,lat i ères dé­
cantables 

pH 

Température 

Suc rose 

4920 

.,. 

6470 

7.9 

100 

1 

! 
1 

1 
700 

42900 

43600 3800 

2850 

1 
1500 

1 
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1 
Type d' in- Sucrerie 

1 dustrie Betterave (suite) 
1 

RHérence 120 256 
1 , 

Page 303 272 1 

1 
Caracté-
ristiques 
du rejet ; 

1 

Unité m3/t de bette-
, 
1 
\ 

utilisée rave , 
1 
1 

" 

Consommation 1 

d'eau 1 
1 .. 

Production 
, 

5-19 1 
d'effluent 1 

lb /t de -1 
Unité i 

util isée 
petteraves 
raitées 1 

--1 

O2 dissous Î 
( 

i 

OSOs 2.8 1 
1 

, 
OS020 ! 1 , 

" 

OCO 2.8 1 , 

1 
Test au 1<11n04 1 

C total 2 
TOC 

, 
! 

TIC . 
Autres 

. 
! 

--i 
N 
NHt ! 
NOï 1 NOl" 1 

Autres f 
! 

P 
--! 

1 PO .. 3-
1 P2 07 "- 1 

Autres 1 

Mes Totale 1 
t 

Perte au 1 feu oP 1 
Md Totale 3.1 

Perte au ! 
feu ! 

Rs Totale 
, 

Perte au i 
feu 1 

1 

f1at i ères dé-
j , 

cantables i 
1 

pH 
1 

Température 
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Type d'in- Sucrerie 

dustrie Betterave diffuseurs et pressage 

RHl!rence 113 114 114 126 120 

Page 355 352 353 144 305 

.. 

Caractl!-
1 ristiques 

i du rejet ! 

Unité m3/t de bette- ga11t de ga1/t de ~~!t de 1 --1 
util i sée raves traitées Ibet ter ave~ ~etteraves ~."e,aV.t-_~ traitées traitées 

Consommation 
d'eau 

Production 1.4-2 660 325 1.8-2.8 1 
d'effluent 1 

Unité mg/1 ppm ppm 
1 

mg/1 mg/1 

~ utilisée 

Oz dissous ! 1 

200-2400-1 i 
DB0 5 1250 1230 1600 3900-39000 1 

3300 ! 
D8020 1 ! 

j 
DCa 150 12000-2800 i 

4150 : 
--1 

Test au K!1n04 15000-25000 i , 
C total 1 

! 
TOC 1 
TIC ; 
Autres 1 

! 

N 30-100 28-712 
~.2-3.6-5 J NHt 5-10(N) 15 

NOî (N 
NO] 
Autres(N org) 25-90(N) 65(N) 156-95-150 

(~" i 
P 31-274 16·2-9.3-P0 43 -

PZO,4- 71-629 13. < 

Autres 

Mes Totale 1100 1300 130~4M501 1 , 
l 

Perte au 975 1075-1400 
feu 

.,. 2150 

r1d Totale 1120 
Perte au 
feu 

Î 

Rs Totale 2280 3800 j4500-büüü-' ! 7nnn 
Perte au 3900-5000 1 
feu 6500 l 

r·lat i ères dé- 18-70-120 i --1 
cantables cm3/1 a- 1 

, ? h i 
pH 4.2-45 ~s 1 

! 

Température 35-44-52o( 

Sucre 1500-3000 1500 
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Type d' in- Sucrerie 
dustrie Betterave - prêcipitation 

R/!f~rence 114 113 ! 
Page 352 355 1 

Caract~- 1 
ristiques ! 
du rejet 

Unit~ ga1/t de bette 3 î m /t de 
util is~e raves betterave~ 

1 
! 

Consommation 1 ---J 
! 

d'eau 
1 

! .. 
Production 75 4.0-5 1 

-1 

d'effluent 
, 
1 

1 1 
-i 

Unit~ mg/1 
1 

utilis~e 
ppm 

1 

1 
i 

1 
j 

O2 dissous 
1 

1 
1 

DBO s 1420 1 

1 

-l 
! -----l 

DB020 
1 

1 
! 

DCO 
-1 

1 ___ J 

Test au K!1n0 4 
50-250 

i 

i 
; 

C total 1 
! 

TOC 
; 
j 

TIC j 

Autres i , 
N 5-10 -l 
NH~ 2-9 

NOl" 1 
NO]" 1 1 

Autres (Norg) 2-5 1 
1 

P 
-j 

P0 4
3 -

1 
P207

4 -

Autres 

Mes Totale 450 -l 
i 

Perte au j feu ." 
f1d Totale 2850 1 

Perte au 
1 feu 

Rs Totale 3310 

1 

! 
Perte au 

--; 

1 

feu 
, 
i 

f1at i ères dé- 1 ~ 
cantables 

1 1 
1 -i pH 1 

.J 
Temp~rature 
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1 
Sucrerie " 

Betterave, transport et lavage 
~--+--------r---r---r---'-----;---1 

113 114 126 114 120 1 120 i 

,an:O:"y1av::'",yJ 
c1age ic1age 1 

sans recyclage 

355 353 144 352 

1 ~----~-------~'-m~37/t~d~e~b~e-t-t-e--+lg-a~1~/-t-d~e-4--------~g-a~l~/-t-d~e-4--------~'lm~~/-t-d~e--'~ 
raves trai- betterave betterave~ ,bettera- : 
tées traitées traitées Ives i 

1 --, 

1 J 
5-7 2200 2000-3000 1 6-10 : 

mg/1 ppm mg/1 ppm mg/l" mg/1 i 
j 

~------------+------------+-------4--------~------4--------41--------1 

200 200 1180-4630 200 

i 1 

11U::.-160- i 450-1300':-' 
210 1 3000 i 

1 ---
1 i 

i ! 
t-------------~-----------r-------4--------~------~------~,------~ 

175 l' 
90-2000 

10-50 
5-30(N) 3(N) 

1 21-70 

11Z::'-DU- !ilLO~-': 
185 1 1900 , 

1 

1.2-2-3.5 1.5-3-5(N~ 
1 (N) ! . 
7-10-15(N 18-45-90 1 

r-~--------r--------4-------+------I------+------~----~~ 
5-50(N) 10(N) 

2.6-13 
1.5-3-5.6 2-2.9-4 1 

6-30 

1 
1 

400 800 1 :>l:lu11O:~~u- I:l:>O=--ZSUO; 
DU 6200! 

140 
100-140- 160-360- \ 

220 780 j 
780 

1 

! 
: ------~-----------4--------~------+---15-8-0--~1~O'~_9-~~~~1~50-0~~~0-4700~ 

~~~~-+ ____________ ~ ______ +-______ ~ ______ -4 __ ~iL~/'UO 1 8700 
1 1330-420- : 600-1400-, 

1 580 i 2400 l 
5-7-9cmj 6-14-38cmJ : 
après' ! après i 
2 h. i 2 h. 

6.5-18- 18-15-220C 
20°C 1 
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Type d'in- Sucrerie 
dustrie Canne à sucre 

Rêfêrence 113 120 

1 Page 352 315 

Caractê-
1 ristiques , 

du rejet , , 
m3/h/lOOOt de m3/jour/t 

, 
Unitê i 
utilisêe sucre produit de canne ! 

1 , 
.-' 

Consommation j 
d'eau ! .. 
Production 90 

f 

d'effluent 1 

Unité mg/1 3 ! 
utilisée 

kg/m 
i 
1 

O2 dissous 1 
1 

-1 

OBOs 100-400 6-35 ! 
i 

OB020 

DCa 1 
1 

Test au K/1n04 1 

1 C total 
TOC 

1 TIC 1 

Autres 
1 

N ! 
NH~ 

, , 
N02" 1 
NOl 

1 
Autres 

P 
P0 43 -

P2 07
4 -

Autres 

Mes Totale 1 
Perte au 

r feu ... 
r1d Totale 

Perte au ! feu J 
Rs Totale ! 

Perte au 
feu 

r·1at i ères dé-
cantables 

pH 

Tempêrature 
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Type d'in- Viande 
dustrie Abattoirs (*boeuf, ** porcs) 

Réf~rence 113 113 113 122 114 111 

Page 447 448 448 39 345 174 1 

Caract~-
ristiques * ** 
du rejet 

gal/1000 4 Unit~ m3/bête m3/bête m3/bête us ga1/tê USga1/tê-
util i s~e lb de 1 

te te viande 
1 

Consommation 
! i d'eau 

J 
.. 

Production 360-10001 
1 

0.3-1-4 1.5 0.54 152-1810 500-3500 ! 
d'effluent 

~/ll Unit~ mg/1 mg/1 mg/1 mg/1 ppm 
utilisée 

O2 dissous 
. 
1 , 

---e 
DBOs 500-838-1500 1000 1050 320-5440 635-2240 400-3000 i 

1 -! 
DB020 1 

1 
DCO ! , ~ 
Test au K11n04 154 1 

! 

C total 1 
TOC. i 
TIC 

1 Autres . 
1 

N 145 154 122 -1 
NHi!" 1 
NOï i NOl 
Autres (N org) 113-324 1 

P 8 

1 P0 43 -

P207
4- 19 

Autres 

Mes Totale 580 820 720 240-7220 230-3000 

Perte au Î feu 498 ... 
1 f1d Totale 1206 

Perte au 
1 feu 934 
! 

Rs Totale 4100 3590 1 
-Perte au i feu 2050 1800 , 

ï 
1·1at i 1!res dé-

10.75 1 cantables 

pH 7.4 

Température 

Graisses 108 200-1000 



187 -

Type d'in- Viande 

dustrie Abattoirs (suite) 

Rêfêrence 120 121 

Page 331 441 

Caractê-
ristiques 
du rejet --

m3/t de boeuf Unitê 
1 util isêe sur pied J 

.. 
Consommation 
d'eau 1 

Production 7-9 
1 d'effluent 

1 

Unitê mg/1 mg/1 ! 
utilisêe 

, 

Oz dissous 

DBOs 1860 2000 
, 
j 

i 

DB020 
1 

DCO 1 
Test au Kr1n04 

î 
! 

C total 
j 

TOC i 
TIC ! 
Autres î 

i 

N 500 
1 NHi!" 

Nl)ï 
1 

NO) 1 
Autres 

1 

l 
1 

P 
PO .. 3 -

1 

PZ07"-
1 Autres 

Mes Totale 
Perte au 1 
feu .. - 1 

lid Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 930 1000 i 
Perte au 

1 feu ! 
r·1at i ères dé- 'l i ! 
cantables 40-100 cm

J

/1 1 

1 

pH 

Tempêrature 



188 -

Type d'in- Viande 
dustrie Transformation 

Référence 113 122 117 111 120 120 

Page 448 40 174 331 331 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

);d.l./.lUUU gai/iD 
Unité m3/tête lb de d'animal galil000 

1 util isée viande :vivant lb de vi-
+. 

Consommation 0.125-
d'eau 3.67 .. 
Production 2.77 600-3500 1000-4000 d'effluent 

Unité lb/lb d'a 

util i sée mg/1 mg/l nimal vi- mg/1 mg/l mg/l J :vant 

O2 dissous 1 

080 5 910 1900-1500- 0.015- 200-800 520-750- i 381-18;;1 
2500 0.049 980! ~ 

08020 ! 1 
-1 

DCO 1 , 
Test au Kl'tnO. 

110-215- 558-919 i 
320 ! 

C total 1 
1 TOC 
1 TIC' 

Autres 1 . 1 

N 137 ~O_1lS-1S1 

1 

NHt ~2-66-80 
NOï 
NOi 
Autres 

P 
PO. 3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 
650 900-1200 200-100 r>00-480 686-2901 i 'l.,nn Q"ll 

Perte au ~30-427-
feu ... 524 

t1d Totale 
Perte au 
feu 1 

1 

Rs Totale ïlJO~ ~~~5- 13580-12382! 
perte au 1000-1700 Î15-480- 1 

i , 
feu 3100 546 i . , 

r·latières dé- ! 1 
1 cantables 1 

i 1 

pH 7.1-7.4 

Température 75-90-95° 

Graisses 600-1200- 100-300 200-308- 88-489 2000 415 



Type d'in-
dustrie 

RHérence 

Page 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité 1 
util isée 

Consommation 
d'eau 

Production 
d'effluent 

Unité 
utilisée 

O2 dissous 

OBOs 

OB020 

OCO 

Test au K1~n04 

C total 
TOC , 
TIC 
Autres 

N 
NHt 
NOï 
N0 3 
Autres (Norg) 

P 
P0 43 -

P207
4-

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

Md Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
Perte au 
feu 

r~atières dé-
cantables 

pH 

Température 

Viande 
Transformation (*porcs) 

223 

301 

* 

gal/tête 

325 

ppm 

1 

2624 

4590 

42 

96 

53 

1400 

.,. 

4090 

2110 

189 -

(suite) 

1 

, 

1 

1 1 
1 

-

1 

Î 
1 
j 
1 
: 

i 

-i 
1 
1 , 
~ , 
1 , 

-1 

.! 
~; 

--1 , 
! -1 , 

. __ J 
1 
i 
1 , 
i 
1 

i , 
l 

J 
1 
1 

1 

1 
1 
1 
1 
i 

1 
1 

! 

1 

1 
l 
1 

1 



.. 

190 -

Type d'in- Viande 
dustrie Volaille 

k-------------~----------_T------~~~~--r_------,_------_r---~ 

1 

Rêf~rence 

Page 

Caract!!­
ristiques 
du rejet 

114 117 

346 

122 

75 

1 
1 

Unit~ ~S gal/oiseau gal/lb al/oiseau 1 
ut il i s~e oiseau 1 

b---------~--------+_----4_----~----~----_+------~ 
Consommation 1 li 
d'eau 4.0-10.4 6.5 

~------------+------------+------~~------t-------i--------r------~ 
Production 3.26 
d'effluent 

i 
~--------~---------r-----+----~r-----+-----~----~ 

Unit!! 
util i s!!e 

lb/lb 
lb/lOOO oiseau~ oiseaux 

lb/lOOO 
oiseaux 

: . 
l ' 

O2 dissous !, --1 
~~ __________ +-__________ -+ ______ ~ ________ ~ _______ +-______ ~. _______ l 

0.026- 1 j 
~_D_BO_5 ______ ~ _____ 3_0 ____ -+ ___ ~032+-_2_2_-_3l __ ~ ____ -+ ______ ~\ ________ j 

DB020 1 : 

~--------~~--------+------+------+-------+------~-~ 
t OCO , 

~-----------+----------~-------r------~------+-------r-------~ 
! Test au K!1n04 

~--------~~--------+------+------+------+------~--.---
C total 
TOC 
TIC" 
Autres 

N 
NH;t 
NOi 
NOl 
Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

t1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
--Perte au 
feu 

15.3 

26.6 

12-16 

20-27 1 

! 
i 
l 

i 

! 

! ·1 
~---L--------+------------+------~~------+-------4-------~i -------, 

Matières dé- 1 1 

cantables 9.4 8-11 1 1 

pH 1 

Temp!!rature 

Graisse 1.3 1-2 



191 -

Type d'in- Ateliers d'équarrissage 
dustrie (condenseur de surface) 

RH~rence 113 

Page 463 

Caract~-
ristiques 

1 du rejet l 

Unit~ m3/ t de matièrE 
1 i util isée première 

Consommation ---1 
d'eau 

{ .. 
Production 2-30 1 
d'effluent 

; 
1 

Unité mg/1 1 
utilisée Î 

--i 
O2 dissous J 
OBOs 1000-6000 i 

--l 

OB020 
1 

.~ 
DCO i 

1 __ 1 

Test au K!1n04 1500-2000 ! 
1 

C total i 
i 

TOC 

1 . 

TIC 

~! Autres . 
-1 

N 400-1500 i 
NH1; 

1 NOï 
NOl 1 
Autres 1 

---j 

P 43.7 j 
P0 4

3 - ! P207
4 - 100 

1 Autres 

Mes Totale ! 
l 

Perte au 
1 feu ... 

Md Totale ! 
Perte au 1 
feu i 

Rs Totale ! 
llerte au i 

feu .1 
-----l 

r1atières dé- i 

1 

1 
cantables 1 

i 

pH 7.6 1 
Temp~rature 

Chlorures (c1-) 400-800 
Graisses 150-1000 



.. 

Type d'in­
dustrie 

Réfêrence 

Page 

Caractê-

114 

358 

Café 
Transformation 

192 -

ristiques ! 
~_d_u __ r_eJ~'e_t _____ ~ ____________ +-______ ~ ______ ~ ______ -+ ______ ~r-______ j 

Unitê 
util isée 

Consommation 
d'eau 

gal/ton de ca­
fé préparé ! 

---1 
1 

~------------~-----------+-------1--------r-------+--------r-------i 
Production 13445-20000 
d'effluent i 

~-----------+-----------r------;-------+-------T-----~r------1 
Unitê ppm ! 
utilisée ' 

~------------+------------+-------+--------r-------+-------~------__ l 
O2 dissous ! ; 

~----------~r-----------~------~------~------+-------+-------~ 
OSOs 3000 1 

~----------~r-----------~------~------~------+-------+--------

i 
~------------4------------+-------4--------~------4-------~-------, 

OCO 1 
~------------~-----------+------_1--------r-------+_-------+--------; 

Test au Kl1nO. 

C total 
TOC. 
TIC 
Autres 

N 
NH~ 
NOï 
NOl 
Autres 

i T-·_J 

1 
! 

t-------------~-----------+------_1--------t_------+_------_r-------.) 
P li 

PO. 3 -

~P_2~07~._------r--------~----_+----_4------~----+_---J .- Autres 

Mes Totale t 
Perte au 1· 

f ~ 

~---+_e_u------4------------+-------4--------~------+-------4---------li; 
l1d Totale 

Perte au 
~u ' 

~---+--------4------------+-------4--------~------+------'~------_j,l. 
Rs Totale 3220 

Perte au 
feu 

, 
·1 

r---~--------~-----------+------~--------~------4-------~--·-----1 
Matières dé- 160 1 
cantables i 

pH 

Tempêrature 



193 ~ 

Type d'in- Graisses alimentaires 
dustrie (margarine) --

RH~rence ll3 

Page 405 

Caract~-
ristiques 

1 du rejet l ! -; 
m3/t de 

1 
Unit~ grais-

1 
util i s~e se 1 

f 

Consommation 
----j 

d'eau 1 .. -l 

Production ! 

d'effluent 20 , 
f 

Unit~ 1 
mg/l 1 util i sée , 

-1 
O2 dissous ! 

1 

---j 

D60 s i 
-.l 

06020 1 
; 
t 

.. ~ 

DCO 1 
l 

·1 
Test au Kr1nO. 1000 

1 -----i 
C total 1 

TOC 
j 

TIC 1 

Autres : 

N 10 1 
1 

NH;t" j 
NOl" 1 
NOl ! 

1 Autres 1 

P 
--i 

1 
PO. 3 -

P207·-
Autres 

, 
Mes Totale 1 

Perte au 
feu .,. 

/-Id Totale 1 
Perte au 1 feu ! 

Rs Totale 1 
Perte au , 
feu ! 

i 

r·latières dé-
1 l 

1 cantables t 

pH 6.5-7 l 
Tempêrature 1 



194 -

Type d' in- Huile alimentaire ~ dustrie 

RHérence 113 

Page 406 

Caracté-
ristiques 
du rejet f 

J 
Unité 1 

~ 
utilisée 1 

Consommation l d'eau .. 
Production 1 
d' effl uent 1 , 

-----1 
Unité mg/l 
utilisée 

, 
1 
1 
1 

O2 dissous 1 
-; 

1 

~ 
OSOs 1000 , 

J 

OS020 1 

, 

-1 
oco 
Test au Kr~n04 i : 

C total i 
TOC 

1 TIC 
Autres 1 

1 _ . ., , 
N 1 , 
NHt , 
NOl 
NOj 
Autres 

! 
p 
P0 43 -

1 

P207 4 -
1 

Autres , 
Mes Totale f 

1 
Perte au 
feu ." 1 

r1d Totale 1 
Perte au 
feu 

1 
J 

Rs Totale l 
Perte au 
feu 1 

1 -, 
r·tati~res dé-
cantables 

1 1 
1 

pH 

Tempêrature 



195 -

Type d'in- Boissons carbonatées 
dustrie 

---i 
RH~rence 114 1 

Page 366 

Caract~-

.. 

ristiques 
du rejet 1 

Unitê ga1/1000 cases 
-1 

util i sêe 1 

Consommation -1 
d'eau ~ 
Production 
d'effluent 10600-15000 

1 
1 

Unitë 
utilis~e 

mg/1 i 
1 

O2 dissous 1 
) , 

DSO s 430 1 

i 
DB020 

DCO 1 
-! 

Test au 1<11n04 1 

, 
1 

- __ • __ 0 , 
C tota~ , 
TOC l , 
TIC i 
Autres i 
N ~I 
NHt 
NOi J 

NO]" ! Autres 
_.~ 

P 1 

P043 -

1 

1 

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 220 ! , 
Perte au 
feu .,. 

Md Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 1 ! 

Perte au 
1 

1 
feu 1 

r·lat ières dé- 1 
cantables 1 

i 

1 

pH 10.8 

Temp~rature 1 



196 -

Type d'in- Industrie chimique 

T---~ dustrie Acides gras artificiels 

RMl!rence 113 

Page 308 
! 

Caractl!-
1 
j 

ristiques 
du rejet 

1 1 

1 
! 

._--~~ 

Unitl! 3 1 
, 

util i sl!e 
. -ru ft de produi 1 i J 

Consommation ! , 
d'eau 1 

1 , 

Production 3 
1 

~ 

10-12 
, 

cm 1 

d'effluent ! 1 

Unitl! g/l ! 
· .. 1 

util i sée 
( 

1 1 
1 -1 

O2 dissous 1 
i 
j 

D80s 11-22 1 
t 
: 

DB020 1 
_. 

i 

DCO 11-22 1 

Test au K11n04 
._- i 

1 ----- , 
C total i 

i 
TOC 
TIC 1 , 

Autres 1 1 

-' -1 

N , 

NHt ! 
N02' 1 

NOl 1 
1 Autres , 

-'--1 
P 
P0 4

3 - 1 , 
P2 07

4 -

Autres 1 

Mes Totale 
, 
l 

Perte au , 
1 

feu .,. ! 
f1d Totale ! 

Perte au 
feu 

-1 Rs Totale 71-73 1 1 
Perte au 

1 
1 feu 

r·latières dl!-
, 1 , 

cantables 
1 1 

1 

! 
1 , 

pH 2.7-2.8 1 

1 

1 

Température 
1 

1 



197 -

Type d'in- Industrie chimique 
l 

dustrie Acide sulfurique (procédés avec tours* et par contact**) -i RH~rence 120 120 

Page 137 137 

Caract~-
ristiques * ** 
du rejet 

Unitê m
3
ft de produi 

mJ/t de 

util i sêe produit 

Consommation 
60-75 140 ~ d'eau 

Production 
d'effluent 1 

1 

Unitê 
mg/1 mg/1 1 utilisée 

O2 dissous --1 OSOs 18-25 4-14 
! 

OB020 i 
DCa 1 J 
Test au KHnO~ 

1 
1 

C tota'! i 
TOC 1 
TIC ! 
Autres 1 

N 
-, 

NHt J NOi 
NO] 
Autres 

P 
! 

PO~3-

1 
P2O/'-
Autres 

, 
Mes Totale 5.6-53 30-112 : 

Perte au 
1 feu ." 

Md Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 260-480 
Perte au , 

feu 1 , 

r4atières dê-
--l 

cantables 
1 

pH 3.4-7.9 3.2-8.5 

Tem~rature 



198 -

Type d'in- Industrie chimique 
dustrie Caoutchouc 

RHérence 114 114 114 120 

Page 446 446 448 232 

Caracté- 1 
ristiques 

~ du rejet 

Unité --

utilisée 
gal/min , 

Consommation 

~ d'eau 

Production 2000 
d'effluent i 

.. 

--- ._ . ...; 

Unité mg/1 
i 

utilisée 
ppm ppm ppm 1 

i -, 
O2 dissous 2 1 

OBOs 3500-12500 26-1600 78 [L15-300- 1 345 _J 

DB020 
i 

--1 
DCO ~20-1530-

, 
3600-13900 75-4500 2190 j 

Test au K1~n04 
1':10 370- -~ 

i 
475 1 

C total 1 
TOC 1 
TIC . 
Autres 1 

N l 
NH~- 7-15-28 i NOï 1 
NO, 

--1 
Autres 

P 1 

P0 43 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 1000-24000 60-2700 79 40-60-72 ! 
l 

Perte au ! 

feu .1.' 

!id Totale 
Perte au 
feu i 

15800-63400 i27~~;'~ 
--l 

Rs Totale 1900-9600 1 
Perte au 

1 j 
feu 20-500-60C 

- 1 
r,1atières dé- 0.3-0.45- . 1 
cantables 0.70 1 

, 
i 

pH 10.9-12.2 3.2-7.9 7.6 6.5-8 

Température 25-28-30o( 1 

-Chlorures (cl 130-2000 90-3300 



199 -

Type d' in- Industrie chimique 
dustrie Composés azotés 

R~f~rence 120 

Page 137 

Caract~-
ristiques 
du rejet 

Unit~ fn3/ t de produit 
util i s!!e 

Consommation ! d'eau .. 
Production 5-15-80 ! 
d'effluent 

Unit!! mg/1 
utilis!!e 

O2 dissous 

080 5 
î , 

! 

08020 
1 

t 
OCO 1 

-~ 
Test au Kl1nO~ 13-100 

, 
! 

C total 
---j 

TOC 1 

TIC 
1 Autres . 

N 1 NHt 90-200 
N02" 

1 
NOl" 15-180 
Autres 

-j 
P 
PO~3-

P20/'-
Autres 

Mes Totale 200-900 -Î 
Perte au 

1 feu 60-200 .,. 

Md Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 550-1900 ! 
Perte au j 

feu 140-500 
-1 

r4ati~res d!!-
1 cantables 

pH 7-9 

Temp~rature 18-31oC 



200 ""' 

, 
Type d'in- Industrie chimique 
dustrie Explosifs, poudres, nitrocellulose (TNT et DNT*, TNT**) 

Référence 113 114 120 

Page 298 479 248 

Caracté-
ristiques * ** 
du rejet 

Unité m3/t de chif- 100 gal/ 

utilisée fons bruts 105lb de 
traités produit 

ConsOI11llation 
_1 d'eau .. 

Production 
1.12 

1 
d'effluent ! 

i 

Unitê 1 
mg/l mg/l mg/l 

, 
util i sêe 

O2 dissous 

OBO s 2000-2500 
~ 

OB020 1 

DCO 5000-6000 4800 J 
Test au 1<11n04 10000-12000 10000 

, 

1 

C total 
TOC 
TIC 
Autres 1 

N 
NH;l" 38.5 
NOi 116 
NOi 684 
Autres 

P j 
P04'-
P2O/'-
Autres 

Mes Totale 668 t 

Perte au 
feu l6~ 

Md Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 16510 ! 
Perte au 

1 feu 7360 
-

l r·lati~res dé-
cantables 1 

pH 12.5 

Température 

Détergent 500 



201 -

Type d'in- Industrie chimique 
dustrie Phosphates 

RHêrence 114 

Page 472 

Caractê-
ristiques 
du rejet 

Unitê 
util isêe 

ConsOO11lation 
d'eau 

Production 
d'effluent 

Unitê ppm 
utilisêe 

O2 dissous 

0805 

D80H 

OCO 

Test au Kl~n04 

C total -1 

TOC 

1 
TIC 
Autres 

N 
NH, 
NOï 
NO, 
Autres 

P 400-2500 
P043 -

P207
4 - 600-900 

Autres 

Mes Totale 1000-5000 
Perte au 
feu ." 

Md Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale , 
perte au 

1 
feu 

f1at ières dê- 1 cantables 

pH 1.5-2 

Température 120-150oF 



202 -

----
Type d'in- Industrie pétro-chimique 
dustrie Plastiques 

Référence 111 III 

Page 64 64 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité m3/t de PVC 
m3/t de 
PVA pro-

utilisée produit duit 

Consommation 

~ d'eau 

Production 7-14 5 
d'effluent \ -

1 Unit.é kg/t de PVC kg/t de 
utilisée PVA J 
O2 dissous 1 
DSO s 0.85 1 1.5 1 , 

f------

~ DB020 
1--

DCa 20 kg 
J 

Test au K1"nO~ 1 
-----1 

C total 1 

TOC 1 
TIC 1 , 
Autres 1 , 

N 

l NH~ 
NOï 1 
NOl" 
Autres 

P 
PO. 3 -

P207
4 -

Autres 

I~es Totale l 
Perte au "" 

1 feu 

l1d Totale 
Perte au 

1 1 feu 

Rs Totale , 
Perte au i 

feu 

r4atières dé- -+-cantables 

pH 1 -
1 

1 Température 

-i 1 
1 1 , 



203 -
- -.-

Type d' in- Industrie du charbon 
dustrie Cohene (sans recyclage) 

Rêf1?rence 120 

Page 100 

CaracUl-
ristiques 

1 du rejet 
1 

Unité 
m3/t util isée 

Consommation 
d'eau .. 
Production 
d'effluent 15-30 

Unité 
g/l utilisée 

O2 dissous 

080 5 -.3.-<; 1 
--, 

1 

D80 20 

, 
1 

OCO t 

~ 
Test au K!~nO~ 1-3 1 

C total ---1 
TOC 
TIC 
Autl'es . 
N 0.8-1 
NHt 
NOï 
NO]" 
Autres 

P 
PO o

3 -

P207
4 -

Autres 

r>les Totale 0.4-0.6 l 
Perte au 
feu 0.2-0.3 .,. 

I1d Totale 2.5-4.0 

Perte au 
·1.5-2.5 feu 

Rs Totale 1 1 
Perte au 

1 

---.j 

feu 

j·latièrcs dé- 1 

cantab les 

pH 
-

Tempér,lture 
-

J 



204 -. 

-
Type d' in- Industrie chimique 
dustrie Soude 

Référence 120 

Page 128 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité 
3 

ID /t de NuOR 
ut11 i sée produit 

Consommation 
d'eau .. 
Production 

1 d'effluent 10 

Unité 
utilisée mg/1 

Oz dissous 
1 

OBO s 1 
1 , 
1 

OB020 ~ 
DCO 1 

~ 
Test au K1~n04 16 1 

---< 

C total 
TOC 1 
TIC 
Autres 

N 
NHt 
NOï 
NO] 
Autres 

---j 
P 
P0 4

3 -

PZ07 4 -

1 Autres 

Mes Totale 329 -1 
i 

Perte au 
feu 

.,. 
1 

I1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 1115 ! 
Perte au 
feu J 

I·lat i ères dé- 1 cantables 

pH 9.2 

Température 



205 -

Type d'in- Raffinerie de pétrole 
dustrie 

RHl!rence 107 114 122 120 

Page 432 287 184 

Caracté-
ristiques 
du rejet 1 

Unité b31/baril 
gal/baril gal/baril 
d'huile d'huile 

utilisée d'huile brut 
brut brut 

Consormna t i on 
d'eau 50-250 770 30-60-800 .. 
Production 
d'effluent 

Uni1:é 
utilisée lb/baril ppm lb/baril mg/l 

O2 dissous 

1 

1 

D80 s 0.05-0.4 1 100-200 i 
1 

DB020 
- 1 DCO 150-300 ! 

Test au K!1n0 4 
110-233-

1 877 -
C total' 

1 TOC 
TIC 

12-205- 1 Autres cc org) 
f!55 

N 1 NHÎ,- 6-24-76 
Nl)ï 

1 

1 
Na)" 
Autres CNorg) 2-5-10 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 
190-1310- ( t1es Totale 4170 

Perte au 1150-870-

feu ... 3740 

f1d Totale 
Pet-te au 

1 
feu 

Rs Totale 70000-250000 

·Perte au 
feu 
.- -- ---r 1 1-1atières dé-

1 cantables 

pH 6.5-7.5-8 

Température 1 

1 

1 

1 ~ 



206 -
-

Type d'in- Industrie minière 
dustrie Charbon 

Réfl!rence 114 

Page 499 

Caract~-
ristiques 
du rejet 

Unitl! 1 
utilisée 

1 

.. 
Consommation 

i d'eau 

Production 
d'effluent 

Unitl! 1 

util i sée mg/1 J O2 dissous 
--

1 

1 

DBO s ! 
i 
1 

OB020 
1 
i 

DCO 
1 

Test au K!~n04 1 

C total 
1 TOC i TIC 
1 Autres 

N 
1 NH;; 

NOï 
1 N0 3 
1 Autres 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres --.--
l Mes Totale 

Perte au 
1 feu .". 

l1d Totale 
Perte au 
feu 

-
Rs Totale 9000-750 

\ 

l'erte au i 

feu 4600-70 

--
i~atières dé-
cantables 

pH 2.3-8.3 
-

Température 
o· 



207 -
.-

Type d' in- Transformation 
dustrie Atelier de mécanique 

Référence 113 

Page 218 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité 
utilisée , 
Consommation 
d'eau .. 1-----

Production 
d'effluent 

Unité mg/l utilisée 

O2 dissous 

OBO s 7500 
1 1 

l 

OB020 
1 

DCO 
---1 

! 
Test au Kl1n04 1 

C total --1 
TOC 
TIC 

1 Autres i 

N 

1 

NHt 
NQï 
NOl 
Autres 

1 
P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale l 

Perte au 

1 feu ." 

l1d Totale 

~ Perte au 
feu 

Rs Totale 
Perte au 

1 

1 

feu ~ r·1atière5 dé-
1 

cantables 1 1 

pH 

Température 1 



208 -

_._---
Type d'in- Sidérurgie 
dustrie Lavage de gaz de hauts fourneaux 

Réfêrence 113 114 122 120 

Page 211 399 240 76 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité 3 de fonte 
m~/J.ùO 

m /t m de gaz 
util isée brut 1 

1 

.. Consommation 

1 
d'eau 

.. 

Production 20 4-8 
d'effluent 

Unité mg/1 ppm mg/1 mg/1 
utilisée 

O2 dissous 
J 

OBO s 53-125 1 
i 

DB020 1 

DCa 

Test au Kl1nQ4 10-40 
1 

C total 1 
TOC' 1 
TIC . 1 Autres 

1 

N 
NHt 
NOi 
NO)" 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

Hes Totale 89 ~lJlJ~;~~lJlJlJ' IOllJ-~~~lJ. 
20 ! 

Perte au ~ 

1 feu 

fid Totale 800-4000 -l Perte au 300-400 feu 

Rs Totale 670-3330 ! 
Perte au Î 

feu 
1 -- -~-----

11at i ères dé-
1 cantables 

pH 7.1-9.4 7-9 

Température 1 
1 

----1 

1 

4 1 



209 -
""-----

Type d' in- Sidérurgie 
dustrie Acieries* et 1aminoires** 

RHérence 113 117 122 " 120 

Page 214 240 77 

Caractl!-
ristiques * * * ** 
du rejet 

Unité m3ft d'acier ga1/t ga1/t m3/t 
util i sée brut 

Consorr,mation 
3-18 9860- 1000-3500 

1 
d'eau 13750 55000 

.~ 

Production 
2-10 d'effluent 

Unité g/l 1b/t mg/1 util isée 

O2 dissous 

1 

1 
080 5 ! 
OB020 1 

OCO 

Test au KJ1n04 1 -

1 

C total 
TOC 
TIC 
Autres 1 

1 

N 
NH~ 
N02 
NO) 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P207
4-

Autres 
-----r- ! 11es Totale 103-184 1000-1500 

Perte élU 

f feu .,. 10-100 

t1d Totale 400-500 
Perte au 
feu 10-150 

Rs Tot,lle 8-15 

J 
Perte au -

feu 
-

1 i1atières dé-

1 
cilntables 

pli 
-

Température 
-' 



210 -

Type d'in- Industrie métallurgique 

dustrie Décapage des métaux 

Référence 120 

Page 82 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité 1/m2 de métal 
util isée traité J 

--1 
Consoll'.mat ion 

--~ d'eau 

Production 25-50 

1 d'effluent 

Unité 1---1 
utilisée mg/l 

1 

.. 

O2 dissous 1 
J 

1 
DBOs 

1 

1 
1 

OB020 
1 

DCa 
-~ 
J 

Test au K!1nO~ 6-800 1 1 
-' 

C total 
1 TOC 

TIC ! 
Autres 1 

N 
NH~ 
NOï 1 
NOl 
Autres 

l 
P 
PO. 3 -

j P207·-
Autres 

Mes Totale 4000 
1 

Perte au 
t feu 

.,. 

t1d Totale 
Perte au 

~ feu 

Rs Totale ; 

Perte au 
1 

1 

feu J 1 

I·lat i ère;; dé- 1 
1 

cantables 1 

pH 4-8 1 
Température 



211 -

. 

Type d'in- Industrie métallurgique 
dustrie Transformation (automobile) 

RHt"!rence 122 

Page 456 

Caractt"!-
ristiques 
du rejet 

Unitê 
utilisée gal/auto 

Consorrmation 
d'eau 10000 

Production 
d'effluent 

Unité 
utilisée 

O2 dissous 

OSOs 
1 

1 

OB020 =i OCO 

Test au K!1n04 1 

C tata' --, 
TOC 
TIC 

1 Autres . 
N 
NHt 
NQï 
NO?; 
Autres , 
P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale i 
Perte au -r feu 

... 
f1d Totale --i Perte au 

feu 

Rs Totale -1 -j 
Perte au 

1 
feu 

r~at i ères dé-

1 
cantables 

pH 5.5-9.0 

1 
Température 1 

----1 

j 1 

1 



212 -. 

Type d'in- Industrie ?apetière 

dustrie Préparation du bois 

Réf~rence 117 114 

Page 371 

Caracté-
ristiques 
du rejet , 

Unit~ ga1/t 
utilisée 1 

1 , 
Consommation 1700-12000 J d'eau 

Production 
1 d'effluent 

.. 

Unit~ 1b/t utilisée P?m 

O2 dissous 1 
j 
1 

D80 s 0.2-44 250 ! 
j 

DB02.o 1 
1 

-l 
DCa 1 

~ 
Test au K!1nO" ! 
C total 1 

TOC 
1 , 

TIC 1 , 
Autres , 

, 

N 
1 NH~ 

NOï 
NOl 
Autres 

P 
PO,,3-
P207 "-

Autres 

Hes Totale 1 2-40 600 l 
Perte au 
feu 5~ 

lM Tota 1 e 2 560 
Perte au 
feu 320 

Rs Totdle 4-40 1100 1 
-! 
: 

Perte au 
1 feu 

- ~ i1at i ères dé-
cantables 

pH 
-

Température 
-

1 



213 -

Type d' io- Industrie m~ta11urgique 
dustrie Traitement des m~taux 

Réf~rence 120 

Page 84 

Caract~-
ristiques 
du rejet 

Uoit~ 
util i sée 

1 

.. 
Consommation i d'eau 

Production 

1 d'effluent 

1 Unité 
util isée mgl1 

O2 dissous 

DBO s 1 1 
1 

OB020 
1 

-r- ~ 
DCO 1 

r--' ! 
Test au K11nO. 1 2-6.5-30 i 

C total i TOC 
TIC 1 
Autres 1 

i 

N 10-45-120 
NHt 

1 NlJï 
Na) 

1 Autres 
1 

P 
PO~3-
P207

4 -

Autres , 
Mes Totale 150-280-380 i 

Perte au 
"" t feu 50-80-100 

f1d Totale 
Perte au 

1 
feu 

Rs Totale 1-3-6 
Perte au , 
feu 

r4a t i ères dé- 0.9-2.2-15.3 1 1 cantables 

pH 

Température 



214 -

Type d'in- Industrie papetière 

dustrie pâte à partir d'écorce -

--
Rêfêrence 120 122 114 114 

Page 259 359 371 379 

Caractê-
ristiques 
du rejet 

Unité gal/t gal/t gal/t 
utilisée 1 

Consommation 
d'eau 

., .. 
Production 000-10000 5000 2300 d'effluent 

Unité mg/l Ib/t 
utilisée 

ppm 

O2 dissous 

DBO s 10 645 20éq-hab/ l 
DB020 

1 

DCO 1 
Test au Kr1n04 150 

1 
--< 

C total 1 TOC 
TIC 

1 Autres 
1 

N l NH~· 
NOï 

1 NO) 
Autres 

.'-
p 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

r·1es Totale 1150 11.5 t 
Perte au 

1 feu ~ 11 

f1d Totale 350 

~ Pel'te au 
feu 

Rs Totale 7 

Perte au 
1 feu 

!4atières dé-
1 cantables 

pH 6.5 

Température 1 
1 

1 

---' 
1 

1 J • 



.. 

215 -

r-------------.~------'---------------------------------------------~ 

Type d'in- Industrie papetière 1 
dustrie pâte au sulfate (Kraft) 

k-----Ré-f-ê-r-en-c-e--~---1-1-8-----T---1-2-0--.---12-1---4I~-12-2~--1r---11-4---r---1-1-4--

Page 

Caract~­
ristiques 
du rejet 1 

utilisée ga1/t 

259 

rn3ft de 
produit 

444 359 371 379 

ga11t ga1ft ga1/t Unité ~l 
-------+------t-------+------+------l----~ 

Conson~ation 25000-110000 J 
d'eau 

I-----+-----t----t--t------+--_+______ 
Production 
d'effluent 

Unité 
util isée 

1b/t 

370 

mg/1 mg/1 

15000-
35000 

1blt 

64000-
85000 

ppm 

64800 

1b/t 

O2 dissous 
~-----------+----------_+------4-------_+·------~------4_------J 

" 

451 eq. 1 OBO s 90-200 100-200 25-50 123 1 h"h /,. i 

DB02 a '1 

~D-C-O------~--------+_----4_----~----_+-----~----~ 
Test au K!1n04 

C total 
TOC 
TIC 
Autres 

N 
NHt 
NlJï 
NO] 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P2 0 7
4 -

Autres 

Mes Totale 
Perte au 
feu 

f1d Tota l e 
Perte au 1 
feu 

r----l 
Rs Totale 

Perte au 
feu 

i1a t i ères dé­
cilntables 

pU 

90-200 

300-900 

390-1100 

! ----1 

225-1169 60 20-30 95 

61 

1000 

345-2764 1 

231-1842 
1 1 ---tl----

7.7-9.5 
r------------~~-----------4-------~--------I-------~~------+_-------1 

Teropérature 
I--------------!----------I------+- - ' --4-----+--------!--------I 



216 -

Type d'in- Industrie papetière 
dU5trie Pâte au sulfite (liqueur* et liqueur digêrêe**l 

Rêflirence 117 120 122 114 114 114 

Page 256 359 371 375 379 

Caractli-
ristiques * ** 
du rejet 

Unitli 
m~ ft de 

util i sée 
gal/t pâte ga1/t gal/t gal/t 

Consommation 30000-95000 
d'eau 

Production 9-10 40000- 60000 
1 

50500 
d'effluent 60000 

.. 

Unité 1b/t g/l 
utilisée 

1b/t ppm g/l Ib/t 

O2 dissous 

1 
2857 eq. 

1 

OBOs 100-500 28-32 200-600 443 1 
h"h If- 1 

DB020 43 

OCO 164-177 
1 

1-------. -~ 
Test au K11n04 1 

C total 
1 TOC 

TIC 
Autres 

N 
NH~ 
NQï 
NOl 
Autres 

P 
P0 4 3-

P2 07
4-

Autres 

Mes Totale 50-120 40-100 41 1 

Perte au 
1 feu ... 38 

f1d Totale 400-1200 

Perte au 
feu 

Rs Totale 450-1370 111 2414 

Perte au 

.~ 
i 

feu 101 

t4at i ère:; M- i 
cantables 1 

pH 1.1-2.5 

Templirature 



217 -

Type d' in- Industrie oapetière 
dustrie Pâte au sulfite (suite) 

Référence 113 

Page 597 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité m3/t 
utilisée 

Consommation 
d'eau 1000 

Production 
d'effluent 

Unité 
util i sée eq. habit 

O2 dissous 1 -

3000-3500-5000 1 
1 

DSOs 1 , 

08020 
1 , 
! 

DCO t 

~ 
Test au K1~n04 i 
C total 1 TOC 
TIC ! Autres 

N 1 NHt 
NOï 
NOl" 
Autres 

P 
P0 43 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale [ 
Perte au 
feu .,. 

t1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
Perte au . 
feu 

r'latières dé-
1 cantables 

pH 2.4-3.9 

Température 1 
1 

1 
..... :C- 1 



218 -

Type d'in- Industrie papetière 

dustrie Blanchiment de la pâte 

Référence 122 

Page 359 

Caract6-
ristiques 
du rejet 

1 

Unité 
ga1/t utilisée 

Consommation 

~ d'eau 

Production 15000-60000 d'effluent 

.. 

Unité 1b/t de pro-
utilisée duit 

O2 dissous 1 
1 

DBO s 1 

1 

12-200 
1 
1 

OB020 1 --"1 
DCO 

1 

Test au K1~n04 1 

C total 1 TOC 
TIC 

1 Autres 

N 
NHt 
Nf Ji 
NOi 
Autres 

P 
P043-
P207~-

Autres 

l'les Totale 6-35 [ 
Perte au 

1 feu 
.,. 

r1d Totale 
Perte au 

1 feu 

Rs Tot(lle ! 
-Verte au Il feu 

1 

i~atières dé-
cantables 

pH 
-

TeJOpél'Jture 
= 



219 -
.• 

Type d'in- Industrie papetière 
dustrie Fabrication des papiers fins 

Réfêrence 122 114 113 

Page 359 379 610 

Caractê-
ristiques 
du rejet 

.. 

Unitê ga1/t ga1/t rn3/t de 
utilisée papier , 
Consommation 

~ d'eau 

Production 8000-40000 28000 400 
d'effluent 

Unitê 
util isée 

1b/ t de produit 1b/t 

O2 dissous 

DBO s 15-40 
5geq habIt 1 
0'" ';roonir 

1 
1 

DB020 35-70-1375 35 =l DCO 
~ 

Test au 1(11n04 1 . 

1 
C total 
TOC 
TIC 1 
Autres 1 

1 

N 

1 
NHt 
NQ2" 
NOl 

1 Autres 
1 

P 
P0 4

3 -

P2 07
4 -

1 Autres , 
Mes Totale 50-100 37.5 1 

Perte au 

1 feu 32 .. 2 

I1d Totale III 

Perte au 
feu 

Rs Totale ! 
Perte au , 
feu 

r4atières dé-
cantables 

pH 

Température 



220 -

Type d' in- Industrie papetière 
dustrie Fabrication du papier en général 

Référence 120 114 

Page 259 371 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité ga1/t 
utilisée 

Consommation 
d'eau 

.. .. 
Production 47000 
d'effluent 

Unité mg/1 ppm 
utilisée 

O2 dissous 

OSOs 50-100 24 1 
1 

OS02O J 
OCO 

1 

Test au K11n04 50-100 1 -

1 
C total 
TOC 
TIC 
Autres . 
N 
NHt 
NQï 
NOl 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P2 07
4 -

Autres 

t1es Totale 500-1200 156 [ 
Perte au 

1 feu 100-250 ... 
11d Totale 300-400 

Perte au 
feu 50-150 

Rs Totale 
Perte au 1 

feu 

r1at i ères dé-
1 cantables 

pH 

Température 1 
----1 

1 -



221 -

Type d'in- Industrie papetière 
dustrie Fabrication des papiers grossiers 

Référence 122 114 113 

Page 259 371 610 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité gal/t 
util i sée 

gal/t m3/t 1 

Consorr.ma t ion 
d'eau .. 
Production 
d'effluent 2000-10000 47000 125 

Unité 
util i sée Ib/t ppm 

O2 dissous 
1 

0805 15-60 1 19 1 

08020 
1 

DCO 1 

J 
Test au Kl1n04 1 

C total 
1 TOC 

TIC' 
1 Autres . 

N 
NHt 
NOï 
NO)" 
Autres 

P 
P0 43 -

P207
4 -

Autres 

f1es Totale 15-70 452 l 
Perte au 

1 feu .,. 

I1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totdle 

1 

1 ! 
Verte au 

1 

1 

feu 

I·lat i ères dé- 1 

cùntables 

pH 
-

Température 
-.. 



222 -
.-

Type d'in- Industrie papetière 
dustric Fabrication avec papiers recyclés 

Référence 114 114 

Page 371 379 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité ga1/t ga1/t 
utilisée 1 

1 

Consommation 
.. d'eau 

Production 
d'effluent 83000 49800 

Unité 1b/t de 

util i sée ppm produit 

O2 dissous 

OBOs 140~/q 
1 

300 1 
hab t i 

OB02.o ~ OCO 

Test au 1\11n04 1 
- 1 

C total 
1 TOC _ 

TIC 1 
Autres . 1 

i 

N 
NHt 
NOï 
NOl" 
Autres 

i 
P 
P0 4

3 -

P207
4-

Autres 

Mes Totale 14') 

1 

Perte au 
feu 

.~ 

188 

11d Totale 
Perte au 

~ feu 

Rs Totale 912 
Perte au 1 

feu 

r·latières dé-
cantables 

pH 

Température 



223 -
---.... 

Type d'in-
Industrie papetière 

Fabrication des papiers spéciaux 
dustrie *Panneaux, **papiers de rembourrage, ***p1anches de paille compri é e) 

Référence 122 119 114 126 

Page 35 757 379 144 

Cardetl!-
ristiques * ** *** 
du rejet 

Unitl! ga1/t m3/t de ga1/t 
util isée panneaux 

Consommation 
d'eau 

.. .. 
Production 20000-100000 12 57400 
d'effluent 

Unité 1b/t de pan- kg/t 1b/t mg/1 
utilisée neaux 

O2 dissous 

DBO s 40-250 
1 

40-45 ~900-2500 1 
1 

D8020 

DCO 
1 

Test au Kr~n04 1 

C total 
TOC 
TIC 
Autres . 
N 165-50 
NHt 
NOï 
NO) 
Autres 

p 
P0 4

3 -

P207 4 -

Autres 

r~es Totale 100-400 100 
Perte au 

1 feu .,. 86 

f1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 233 

Perte au L 
1 

feu 

/1atières dé- 1 
cantables 1 

pH 

Température 40°C 1 

1 
• 1 



224 -

Type d' in- Industrie papetière 
dustrie Fabrication du carton.à partir d'écorces*, de papier** et de pail-

,;,,,*** 

Référence 120 114 114 114 113 

Page 239 371 371 379 622 

CaracH5-
ristiques * ** *** ** *** 

du rejet 

Unité m3/t de pro-

utilisée duit ga1/t ga1/t ga1/t 1 
! 

Consommation 
d'eau .. -

Production 
400-600 14000 d'effluent 26000 5600 

Unité mg/1 1b/t de utilisée ppm 
produit 

O2 dissous 

DBO s 100-300 
1 

965 
11 eq habl 2500-

1 t 3900 1 

08020 
-1 

DCO 1--1 Test au 1<J1nO~ 50-200 
:>UIJU-

7500 

C total' 
TOC 
TIC" 

1 Autres . 
N 165-50 

1 NHt 17 

Nl)i 

1 
NO:ï 
Autres (Norg) 148 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 150-300 790-l370 12 2700 l 
Perte au 
feu 250-300 .. - 910 11 2550 

f1d Totale 200 26.3 
Perte au 
feu 100 

Rs Totale i.lLUUU 
1 

, 
3690 l 

Perte au 
5500 

1 

i 
5800-

feu 2500 3000 ~ i1atières dé- 1 

cantables 
1 

pli 7 >10 
-

Température 



225 -

Type d'in- Industrie du textile 
dustrie (filasse de 1in*, coton**, 1averie*** et ébouillantage de la soie 

Rêf~rence 278 113 113 113 113 114 

Page 79 655 655 671 673 305 

Caracté-
ristiques * ** *** 
du rejet 

Unité 
m~/t de m~/t de 

m3;'100 kg l/kg de linge matière matière 
utilisée traitée traitée de linge 

Consommation 
d'eau 

Production 12.5 400 400 2.03-2.9 
d'effluent 

.. 

Unité mg/! mg/! 
utilisée 

mg/1 mg/1 mg/! ppm 

O2 dissous en quantité no-
I .. "hl", 

1 
663-923- 1 

OBOs 540 400-1860 ! 1 nClf) ; 

OB02o 

OCO 65-447- 445-858 1 
1405 1 

Test au K11n04 54000 33!80 
458-596-

1 686 -
C total 

1 TOC 
TIC ! Autres 

N 691 120 20-35-49 
NHt 21 5 -8.6-10.2 
NOï 
NOl" 
Autres (Norg) 670 115 

P ).5-0.8-0. 1 
P0 4

3 - .4-148-48 
P207 4 -

1 
i 
1 

Autres 

14es Totale 38~.;~34- D;~~.j- 1 
140-163 

1 
Perte au 
feu .,.. 

t1d Totale 104;~H-
Perte au 
feu 

Rs Totale 60441 13602 2114 , 
Perte au 1 
feu 29420 6189 1538 

1 --
11atières dé- 1 
cantables 

pH 9.7 13 9.8-10 7-10 

Température 27°C 

Détergents 90 60-77-118 30-44-126 50-90 



226 ..,. 

Industrie du textile 
Type d'in- (filasse de lin*, coton**, lavarie*** et ébouillantage de la 
dustrie soie****) (suite) 

Référence 113 

Page 655 

Caracté-
ristiques **** 
du rejet 

Unité 3 
ID /100 kg de 

utilisée soie grise 

Consommation 7 
d'eau .. 
Production 
d'effluent 

Unité 
utilisée 

O2 dissous 

OBO s 
820-985 

1 
1 
1 
1 

08020 l OCD 
~ 

Test au K1~n04 1 -

1 
C total 
TOC 
TIC 

1 Autres 1 

N 
1 NH~ 

NOï 

1 
NQl 
Autres 

P ] P0 43 -

P207
4-

Autres 

Mes Totale 132-520 ! 
Perte au 

1 feu .,. 

t1d Totale 

---l Perte au 
feu 

Rs Totale 3100-4300 
, 
1 

Verte au ! 

feu 1960-3200 

f1at i ères dé-
1 cantables 
1 

pH 

Température 1 

1 

-----1 
1 

1 



227 -

Type d'in- Industrie du textile 
dustrie Traitement aux colorants 

Rêférence 113 

Page 662 

CaracUl-
ristiques 
du rejet 

Unité m3/100 kg de 
util isée tissus traités 

.. 
Consommation -1 d'eau 

Production 5-15 d'effluent 

Unité mg/l 
util isée 

Oz dissous 

OBO s 150-2000 
1 

1 
1 -

1 
08020 

OCO 
-J 

Test au Kr~n04 

C total 
TOC. 

1 
TIC 
Autres . 
N 
NHt 
NQï 
NO)" 
Autres 

P 
P043 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale l 
Perte au 
feu .~ 

t1d Totale 
Perte au 
feu 

--1-- --, 
Rs Toti:l1e 1 

-Verte au i 

feu l i~atières dé- 1 
cantables 

pH 
-

Température 
_. 



228 -
-

Type d'in- Industrie du textile 
dustrie Fabrication de draps 

Rêf~rence 113 

Page 661 

Caract~-
ristiques 
du rejet 1 

Unit~ 1/m linéaire 
utilis~e de tissus 

Consommation 
d'eau 

Production 50 
d'effluent 

-
Unit~ mg/l 
utilisée 

O2 dissous 

DBO s 1 
1 

DB020 

DCa 

Test au K!1n04 147 
1 -

C tota1 
TOC 
TIC 
Autres . 
N 
NHt 4 
NOï 
NO]" 
Autres 

l 
P 
P0 4

3 -

P20? 4-

Autres 

Mes Totale 672 j 

l 
Perte au 
feu 602 .~ 

11d Totale 897 

Perte au 315 feu 

Rs Totale 
-Verte au 
feu 

1 

r·lat i ères dé-
cantables 

pH 

Température 

Chlorures (cl-) 276 



229 -

-
Type d'in- Industrie du textile 
dustrie Acétate 

Référence 120 ll4 122 ll7 

Page 224 281 385 

Caractê-
ristiques 
du rejet 

Unité ·,u3/t de fibre 
gal/lOOO gal/lOOO 

utilisée lb lb de pro 
duit fini .-----., 

Consommation 
d'eau 

.. 
Production 7000-
d'effll.!ent l300 9000 llOOO 

Unitê 
utilisée mg/l ppm mg/1 

O2 dissous 1 
1 

OBO s 1 500-800 665 1 
1 
1 --_. 

08020 

DCa 

Test au K1~n04 1 
--l 

C total 1 
TOC 1 
TIC 

1 Autres 

T 
1 

N 
NHt 800 
NOï 1 NOi 
Autres 

P 1 P0 4
3 -

P207
4-

Autres 

Mes Totale l 
Perte au 

1 
feu ... 

I1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
Perte au 

1 
feu 

. 
1 

1 

r·latières dé-
cantables 

pH 10 1 

Température 1 

1 



230 - . 

Type d'in- Industrie du textile 
dustrie Acrylique (orlon) 

Référence 119 114 117 

Page 764 281 

Caractê-
ristiques 
du rejet ! 

Unité 
gal/lOOO gal/lOOO 
lb de pro lb de pro 

utilisêe duit fini duit fini L 
Consommation 
d'eau .. 
Production 25000 

21000-

d'effluent 29000 

Unité 
utilisée mg/l ppm 

lb/lOOOlb 
de fibre 

Oz dissous 
1 

OB0 5 800 1500-700 100-150 
1 

1 

-l OB020 

OCO 1000 

--J 
Test au K!1n04 1 -

>l C total 
TOC 1 

TIC 
1 Autres 

N 
NHt 
NOï 
NO] 
Autres 

P 
P0 4

3 -

PZ07 4 -

Autres 

Mes Totale 25-150 i 
Perte au 

1 feu .,. 
I1d Totale 25-400 

Perte au 
1 feu 

Rs Totôle 1 
Perte au 

~ 

feu 
-

i4a t i ère~ dé-
cantables 

pH 2.5-10 
-

Tempfrature 
_ .. 



231 -
.. 

Type d' in- Industrie du textile 
dustrie Dacron 

--
Rêf~rence 114 

Page 281 

Caract~-
ristiques 
du rejet 

Unit~ gal/l000 lb de 
uti1is~e fibre 

Consommation 

-~ d'eau 

Production 12000 

1 d'effluent 

=l Unité ppm 
util isée 

O2 dissous 

o80 s 1 

, 
1500-7000 1 , 

1 

D8020 

DCO i 
Test au Kr~n04 1 

C total ---1 
TOC 1 

TIC 
1 Autres 

N 

1 
NHt 
NOï 1 
NOl 

1 
Autres 

P 
P0 43 -

P2 07
4 -

Autres 

r~es Totale 1 
l 

Perte au 
feu •.. 

11d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
Perte au ! 

feu 
'-

r·1atières dé-
cantables 1 

pH 

Temp~rature 



232 -

Type d'in- Industrie du textile 
dustrie Polyamide (nylon) 

Rêf~rence 117 114 120 

Page 281 225 

Caract~-
ristiques 
du rejet 

Unit~ gal/lOOO lb de 
al/IOOO 

m3/t b de pro- de 
util i sée produit fini uit fini produit 

Consommation 
d'eau .. 
Production 
d'effluent 

12000-18000 15000 45 

Unité ppm mg/l 
util isée 

O2 dissous 1 

1300-500 
1 

0805 50 1 

08020 

. OCO 
~ 

Test au K!1nO .. 500 1 

C total 
1 TOC. 

TIC 
1 Autres . 

N 
NHt 
NOï 
NO) 
Autres 

P 
PO,,3-
P207 "-

Autres 

Mes Totale l 
Perte au ... 
feu 

t1d Totale 
Perte au 
feu 

1 

Rs Totale 2800 1 
Perte au 
feu 

f1atières dé-
cantables 

pH 7.5 

Temperature 
1 

1 



233 -

Type d'in- Industrie du textile 
dustrie Polyester 

Réfl?rence 117 

Page 

Caractt'!-
ristiques 
du rejet 

Unitl? gal/lOOO lb 1 
utilisée de fibre 

Consommation 
d'eau .. 
Production 
d'effluent 8000-16000 

Unité lb/lOOO lb de 
utilisée fibre 

O2 dissous 1 
1 

1 

, 
080 5 120-250 1 

i 
08020 

l 
1 

1 
OCO 1 

-1 
Test au K!1n04 1 

C total' 
1 1 TOC 

TIC 1 
Autres 1 

N 
NH~ 
NOï 
NO)" 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

I~es Totale 30-160 [ 
Perte au 
feu .,. 

!id Totale 30-600 

Perte au 
feu 

Rs TotiJle 1 
Perte au 1 

feu 
-

i,1atières dé-
cantables 

pB 
-

Température 



234 -

Type d'in- Industrie du textile 
dustrie Rayonne - viscose 

RHt'!rence 120 114 113 117 

Page 219 281 633 

Caractt'!-
ristiques 
du rejet , 

Unité 1 
m3/t de fibre 

ga1/l000 m3/t de gal/lOOO 
utilisée lb fibre lb de pro 

1,1 di- <'<n; 

Consommation 1 
d'eau .. 

~ 
-----

Production 5000 50 
3000-

d'effluent 7000 

Unité 1b/1000 11: 

utilisée mg/1 l'pm mg/1 de produi 
". . 

O2 dissous 
1 

OSOs 11200-1800 1500-2000 20-40 1 
1 

DS02D 

OCO J 
Test au Kl"nO" 9000 1 

C total --, 
TOC 
TIC 

1 Autres (CS 2) 194 

N 

1 
NHt 
NOï 
NOi 
Autres 

-j 
P _J PO q

3 -

P207
4 -

Autres 

Nes Totale 20-90 1 
l 

Perte au 

1 feu .,. 

!1d Totale 20-500 

Perte au 
feu 

Rs Totale 12300 1 
Perte au 1 

feu 1500 

r1atières M-
cantables I 1 

pH 3 

Température 32°C 



235 -
.- ----

Type d' in- Industrie du textile 

dustrie Coton 

RH~rence 114 120 122 

Page 281 288 382 

Caractê-
ristiques 
du rejet 

Unit~ ga1/1000 lb 
rrruo- kg ga1/100 1 
de matiè-

utilis~e re premiè 
de produi 

re Hni -
Consommation 
d'eau 900 

.. 
Production 20000-

d'effluent 70000 100000 

Uni1;~ mg/1 mg/1 
utilisée 

O2 dissous 
1200-1000-DBOs 3000 

200-1800 1 
1 

DB020 

DCO 

Test au 1(!1n0 4 i 
C total 

1 TOC 
TIC" 

1 Autres . , 

N 
NHil" 
NOï 

1 

NOl" 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P2 07
4 -

Autres 

t1es Totale 30-300 ! 
Perte au 
feu .", 

f1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 1000-1600 1 

Perte au 
feu 

r1atières dé-
cantables 

pH 4-12 

Température 1 
----1 

1 

, 1 



236 -

Type d'in- Industrie du textile 
dustrie Laine (*Lavage) 

Rêfêrence 114 126 120 122 117 

Page 277 144 288 386 

Caractll-
ristiques * 
du ,'ejet 

Unitê l/kg de ~al/lOOO gal/lOOO 
b de lai- lb de lai 

utilisêe produit e produi- ne orodui .. " 
Conson:mation 
d'eau .. 
Production 495-990 55725 

61500-

d'effluent 73700 

Unité 
LO/1.UUU 1.0 I1.D/1.UUU 

mg/l mg/l e laine lb de lai 
utilisée ppm produite ne produi 

O2 dissous 
1 

OBO s 3748 1 10000 50000- 251 51-451 1 
14000 i 

OB020 
200-250 lb/lOOe 1 
lb de laine i 

! 

DCO J 
Test au K!~n04 

i 
1 

C total 
1 TOC 

TIC 
1 Autres 
1 

N 1400 
NHt 
NOï 
NO)" 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 
1 

Mes Totale 1 

Perte =4-
1 feu .,. 

!1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totille 1 ! 
Perte au 
feu 

1 

i,latière~ dé-
cantables 

pH 
-

Température 
'-



237 -
--

Type d' ;n- Industrie du textile 

dustrie Rouissage du lin et du chanvre 

Rêfêrence 113 120 

Page 628 296 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

3 m3/t de Unitê m /100 kg de 

utilisée lin frais lin brut 

Consommation 
J d'eau 

Production 12.5-40 

1 d'effluent 4-6 2-6 

.. 

Unitê mg/1 mg/1 util isée 

O2 dissous 1 
OBO s 1300-2500-3600 1 3800 

1 
! 
1 

OB0 20 1 
--l 

1 

DCa J 
Test au Kl~nO .. 1000-6000 150-400 

1 

C total 
1 TOC 

TIC 
1 Autres 1 

N 40 

Nf-!;; 
NOï 
NOl 
Autres 

1 
P 
PO .. 3 -
P207

4 - 60 
1 Autres 

~ 

80-180 Mes Totale 
1 
l 

Perte au 
1 feu ..... 

t1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 1000-6500 1000-3000 

1 

1 
Perte au 

, 
i 

feu 

r4atières dé-
cantables 

pli 

Température 



238 -

Type d'in- Industrie à base de silicates 
dustrie Verre 

Réf~rence 114 

Page 455 

Caractli-
ristiques 
du rejet 

Unit~ 
uti1isée 

Consommation 
.. d'eau 

--
Production 
d' effluent 

UnHé 
utilisée mg/l , 

O2 dissous 

OSOs 40 
1 1 

OS020 ~ DCa j 
Test au Kr1nO~ i 
C total l TOC 
TIC 

1 Autres 

N 
NH~ 
NOï 
Na] 
Autres , 
P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

t1es Totale [ 
Perte au .,. 
feu 

!1d Totale 

~ Pel'te au 
feu 

-
Rs Totale 1080 

Perte au·-
feu 

r·latières dé- i 
cantables 

1 

pH 1 

Température 1 



239 -

Type d'in- Industrie du cuir et des peaux 

dustrie Tannerie (traitement au chrome) 

RHérence 113 113 119 126 120 111 

Page 682 683 753 144 199 366 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité 3 
gro~ 

1Y?/lOOk~ m3/t de Dl /peau de e peau 1/kg de 
utilisée bétail t>échées 'matériaux 

rY~;";;oc ,r"t 
peau 

Consommation 0.7-0.8 d'eau 
5 74 

.. 
Production 72 
d'effluent 

Unité mg/1 mg/1 mg/1 mg/1 mg/1 
utilisée 

O2 dissous 0 

080 5 
400-900 

1 
155 700-900 296 235-2700 1 , 

1 

08020 ==l OCO 
~ 1 

Test au Kt1n04 111 490 232-4208 1 

C total 
j 

TOC 1 
TIC 

1 Autres . 
N 13 57 177-470 
NHt 12 
NOï 
NOl 
Autres (Norg) 8 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 

Mes Totale 126 452-20645 2000-3000! 

Perte au 
feu 104 ... 268-10635 

1 
11d Totale 

Perte au 

1 feu 

Rs Totale 2879 2615 '554492271 ! 
Perte au 

. 
feu 2778 2262 892-18375 

j·latièrcs dé-
133 cantables 

pH 8.2 9.5 7.5-12.2 
-

Telnpérature 

Chlorures (cl - 376 2l40-3951 



240 -

Type d'in- Industrie du cuir et des peaux 
dustrie Tannerie (traitement au chrome) (suite) 

Référence 122 

Page 401 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité 
util i sée 1 

Consommation 
d'eau .. ----
Production 
d'effluent 

Unité 
utilisée mg/l 

O2 dissous ~ 
500-2000 

1 

1 

OBO s 1 
1 
1 

OB020 
1 

=t==i DCO 

Test au K1~nO~ 1 

C total-
1 TOC 

TIC 1 
Autres 1 . 
N 
NHt 
NIJ2" 
NOl 
Autres 

1 
p 
PO~3-
P207~-
Autres 

1 , 
Mes Totale i 

Perte au 
t feu ... 

f1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 
1'erte au 
feu 

14atières dé-
cantables 

pH 

Température 1 



241 -

Type d'in- Industrie alimentaire 
dustrie Féculents (riz) 

Réfêrence 121 114 

Page 412 362 

Caractê-
ristiques 
du rejet 

Unitê us ga1/ 

ut i 1 i sée tonne de 
riz trait 

Consommation 
d'eau 

Production 
d'effluent 60000 

.. 

Unité 
utilisée mg/1 ppm 

O2 dissous 
1 

OBO s 1000-1200 1065 1 
1 

OB02o l 
1 
1 

Dca 1 

Test au K!1n04 1 
------' 

C total 
1 TOC 

TIC. J Autres 

N 30 30 
NHt 
N02" 
NOl" 
Autres 

, 

P 
P0 4

3 -

P207
4 - 30 30 

Autres 

Mes Totale 610 
, 
l 

Perte au 
feu 550 

1 .~ 

f1d Totale 

~ Perte au 
feu 

Rs Totale 1500 1 1460 
Perte au i 

feu 1350 1160 

f~atières dé-
1 cantabies 

pH 4.2-7.0 4.2-7.0 1 

Température 

-1 Amidon 1200 

1 
sucre produit 70 j 



242 -

Type d'in- Industrie de la fermentation 
dustrie Pénicilline et équivalents 

Rêf(!rence 114 126 III 

Page 337 144 391 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité 
util isée 

Consommation 
d'eau 

.. 
Production 
d'effluent 

Unité ppm mg/1 mg/1 
util isée 

O2 dissous 
1 

2500-5000-14000/ 
;wuu 1 

DBOs 4030 1 3500-7120 i 

DB020 

, 
1 

1 
DCO 1 

1 

Test au K!1n04 

1 

'--1 
C total 1 1 TOC 

1 
TIC 
Autres 

1 

N 400 1260 l NHt 
NOï 1 
NOl" 41(éqN) , 
Autres 

P i 
P0 4

3 -

1 

P207
4 -

Autres 
f---.-

18 1 Mes Totale t 
Perte au 

1 feu ~ 

I1d Totale 
Perte au 
feu 

1 

Rs Totale 23690 1 
, 

!perte au-f---- i 

feu 
1 -

j~at i ères dé-
cilntables 

pH 
-

Température 
--

f 

J J 



243 -

Type d'in- Industrie de la fermentation 
dustrie Levurerie (à partir de la mé1asse*) 

Référence 114 120 111 

Page 336 326 389 

Caracté-
ristiques * 
du rejet 

Unité m3/tonne 
utilisée de levure 

Consommation 
d'eau .. 
Production 
d'effluent 119.2 

--
kg/tonne Unité 

utilisée ppm de levure mg/1 

Oz dissous 

DBOs 2000-4500-150001 255 7000-8000 1 , 
1 

DB020 ~ DCO 

Test au K!1n0 4 192 1 

C totai 3800-5500 
1 TOC 3700-5500 

TIC 
1 Autres 
1 

N 800-900 14.4 
NHt 
NOï 1 
NOl 
Autres (Norg) 500-700 

P 
P0 4

3 -

P207
4 - 20-140 

Autres 

Mes Totale 10-10000-20000 92.7 i 

Perte au 
1 feu 7000-15000 .:* 

!1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 556 

--Perte au i 

feu 

r1a t i ères dé- 720 1 cantables 

pH 4.5-6.5 

Température 



244 -

Type d'in- Industrie du cuir et des peaux 
dustrie Tannerie (traitement végéta1e*, traitement végétale et au chrome*' 

Référence 120 120 121 85 122 117 

Page 199 199 443 366 401 

Caracté-
ristiques * ** ** * * ** 

du rejet 

Unité m3/t de maté- ~a1/1000 
gal/lb de 

util i sée riaux brut 
~b de peau l/kg de 
raitées peau peaux 

Consommation 
d'eau 88 9.5-10. .. 
Production 8000- 36 
d'effluent 12000 

Unité 
mg/1 mg/1 mg/1 mg/1 1b/500 

utilisée peaux 

O2 dissous 

1 451-906- 0.038- , 
OBO s 278-3556 1239 1000 45000 0.092 1 

OB020 
1 

DCa 
1 
J 

Test au Kf~n04 1111-3556 
360-936- i 1427 -

1 
C total 
TOC. 
TIC 

1 Autres(protéine ) . 1000 
1 

N 144-424 83-119-15c 

NH~ 60 

NOï 
NO)" 
Autres 

P 1 
PO~3-
P20 7

4 -

Autres 

Mes Totale 390-5048 
l·u",v-.lOOV 

0_207-0.24 2559 
Perte au 553-907-
feu 14'83 

1 
f1d Totale O.352~O.381 

Perte au 
feu 

Rs 
3055-5447 

Totale 3892-13124 7Q')'; 
9000 7000 1 

Perte au 1087-1802 
feu 652-9338 2518 

r·1at i ères dé-
cantables 

pH 7.4-12.2 11-12 1 

Température 

-Chlorures (cl 2100-3750 810-1614-
2210 

--



245 -

Industrie de cuir et des Deaux 
Type d'in- Tannerie (traitement végétale*, traitement végétale et au chrome** 
dustrie (suite) 

Référence 114 

Page 295 

Caracté-
ristiques ** 
du rejet 1 

Unité gal/lOOO lb de 
utilisée peaux traitées 

Consommation 
d'eau .. 
Production 8000-12000 
d'effluent 

Unité mg/l 
utilisée 

O2 dissous 1 
DSO s 1 

t 

1000 1 
.1 

08020 

. DCa 

Test au K!1n04 , 
C total 1 
TOC. 1 
TIC 

1 Autres(Protéine ) . 1000 

N 
NH4 60 
NOï 
N0 3 
Autres 

P 
P0 4

3 -

P207
4 -

Autres 
1----,--

l Mes Totale 
Perte au 

1 feu 
.~ 

f1d Totale 
Perte au 
feu 

Rs Totale 9000 1 
1 

Perte au 
1 

-t 

feu 
, 

i1a t i ères dé-
cantables 

pH 11-12 
-

Température 

J 1 



246 -

-
Type d'in- Fermentation 
dustrie Malterie 

Référence 113 120 111 

Page 421 318 382 

Caracté-
ristiques 
du rejet 

Unité m3/tonne d'or-
m">/tonne 

1 util i sée ge utilisés 
d'orge u-
tilisé 

Consommation 
.. d'eau 

Production 0.6-2.4-

d'effluent 5-10-18 3 

Unité mg/1 mgl1 mg/1 
utilisée 

Oz dissous 
1 

080s 390-1621 1 
20-204 1140-1500 1 

08020 

----1 
1 

DCa 1 

-1 
Test au K11n0 4 1156 31-175 

1 

C total j 
TOC 
TIC 1 
Autres , 
N 29 14-56 14-56 

l NHt 
NOï 
NOi 
Autres (Norg) 29 

j 
P 
P0 4

3 -

P207
4 - 30 

Autres 

Mes Totale 220 22-339 313 l 
Perte au 

184 10-283~ 
1 feu 

r1d Totale 102-223 -Perte au 
feu 

Rs Totale 1804 428-700 , 
Perte au 
feu 899 240-386 

r·latières dé- 3 cm3 Il 
cantables (2 heures 

pH 6.9-9.5 

Température 12-18
o

C 




